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DECYZJA
ZMIANA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (tj. Dz. U. z 2013 r. poz. 267, ze zm.) i art. 378 ust. 1, w zwigzku
z art. 181 ust. 1 pkt.1, art. 183 ust. 1, art. 201 ust. 1, art. 202, art. 211 oraz art. 217 pkt.1
ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (t.j. Dz. U. z 2013 r. poz. 1232,
z ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Rockwool Polska Sp. z o.0.,, 66-131 Cigacice
ul. Kwiatowa 14 z dnia 17 pazdziernika 2014 (data wptywu 17 pazdziernika 2014 r.) o zmiang
pozwolenia zintegrowanego i wydanie tekstu jednolitego

orzekam

Zmieniam  pozwolenie zintegrowane - decyzje Starosty Zielonogérskiego
Z dnia 29 wrze$nia 2005 r., znak: RL.7644a-1/04, zmieniong decyzjami: z dnia 25 maja
2006 r., znak: RL.7644a-1/06, z dnia 06 lipca 2007 r., znak: RL.76442a-2/07, z dnia
03 grudnia 2010 r., znak: 0$.7644-22/10, z dnia 06.05.2013 r., znak: 08.6222.2.2013
oraz z dnia 28 listopada 2014 r. znak: 05.6222.5.2014 — udzielong Rockwool Polska
Sp. z 0.0., ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice, na prowadzenie instalacji do produkcji
welny mineralnej, polozonej na terenie Zakladu w Cigacicach w nizej wymieniony
sposob:

OKRESLAM
TEKST JEDNOLITY
Prowadzgcy instalacje:

ROCKWOOL POLSKA SP. Z 0.0.
UL.KWIATOWA 14
66-131 CIGACICE

1. RODZAJ PROWADZONEJ DZIALALNOSCI

Produkcja welny mineralnej (skalnej).

Instalacje objete niniejszym wnioskiem sg zlokalizowane na terenie jednego zakladu, na
terenie nieruchomosci - dzialek o numerach ewidencyjnych: 9, 28, 29, 32, 36, 47, 48, 50, 52,
53, 54, 55, 56, 57, 58, 59, 60, 61, 64, 65, 66, 93, 99, 138/3, 161, 162, 163, 164, 165, 166, 188
w miejscowosci Gorki Mate, obreb ewidencyjny 0007 Gorki Mate, obszar wiejski,
gm. Sulechow.

Fabryka w Cigacicach jest jedng z fabryk ROCKWOOL POLSKA Sp. z o0.0. dostawcy
produktéw, systemow i rozwiazan stuzacych poprawie efektywnosci energetycznej, akustyki
i bezpieczenstwa pozarowego obiektow budowlanych.

Oferta ROCKWOOL to plyty, maty, otuliny, panele, bloczki itp. do stosowania w takich
sektorach jak: budownictwo mieszkaniowe, budownictwo sportowe, budownictwo obiektow
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ustugowych i uzytecznosci publicznej, budownictwo przemystowe, energetyka, —oraz
wentylacja i ogrzewnictwo.

Proces produkcyjny prowadzony jest w instalacji IPPC t.. instalacji do wytapiania substancji

mineralnych, w tym produkcji widkien mineralnych, o zdolnosci produkeyjnej ponad 20 ton

wytopu na dobe oraz instalacjach technologicznie zwigzanych z tg instalacja a takze

w instalacjach nie zwigzanych technologicznie z instalacja do wytopu i produkcji welny

mineralne;j.

Instalacja objeta niniejszym wnioskiem sklada si¢ obecnie z czterech linii do produkeji

wlékien mineralnych (skalnych) oznaczanych jako linie: CIG1, CIG2, CIG3 oraz CIG4.

Kazda linie produkcyjng tworzy 5 gléwnych urzadzen: piec szybowy, komora osadcza,

podgrzewacz powietrza, komora polimeryzacyjna oraz strefa cigeia i chtodzenia. Kazdy piec

szybowy wyposazony jest w instalacje do odpylania tj.: filtr workowy pulsacyjny oraz odbiér
pytow w ukladzie zamknietym. Odseparowane pyly sg transportowane do brykietowni
odrzutéw technologicznych i wykorzystywane do produkcji brykietéw, kidre uzywane sg
nastepnie jako wsad do pieca szybowego.

W latach 2015-2016 r. przeprowadzone beda modernizacje linii produkcyjnych w ramach
ktérych nastapi:

~ przebudowa, rozbudowa i polgczenie istniejacych linii CIG1 i CIG2 poprzez zastgpienie
obecnie dziatajacych gléwnych urzgdzed linii, nowymi, w skiad, ktérych wejda: piec —
wspélny dla obu linii, komora osadcza i filtr komory osadczej — wspélne dla obu linii,
komory polimeryzacyjne, sekcje chiodzenia, cigeia i pakowania (CIG1+CIG2=CIG12).

— wyposazenie linii CIG3 i CIG4 w instalacje do redukeji zanieczyszczef gazowych
emitowanych do powietrza z piecow szybowych oraz z komér polimeryzacyjnych; w sktad
linii CIG3 i CIG4 wchodzi: piec szybowy, komora osadcza, komora polimeryzacyjna,
strefa chlodzenia, strefa cigcia i pakowania.

Zdolnoéé produkeyjna Zakladu w Cigacicach wynosi 912 Mg/dobg welny skalnej i roczna
maksymalna produkcja welny mineralnej wynosi 304 000 Mg/a.

Obiekty nierozerwalnie powigzane z tymi liniami:

— instalacja produkcji zywicy fenolowo-formaldehydowe;j,

— instalacja do wytwarzania pary technologiczne;j,

— instalacje do odprowadzania i oczyszczania: wod opadowych i roztopowych, sciekow
ze stacji uzdatniania wody i stacji odwr6conej osmozy, i $ciekéw bytowych,

— ujecia wod podziemnych.

Na terenie zakladu dzialajg ponadto nastepujace instalacje mniebgdace przedmiotem
niniejszego wniosku:

wydzial ROCKFON (linie: PANELE, GJALL, CITO)

kotlownia gazowa (Kotly wodne c.0.)

brykietownia

wydzial konfekcjonowania wyrobow.

2.0 RODZAJ INSTALACJI

2.1 Instalacja do wytapiania substancji mineralnych, w tym produkcji widkien
mineralnych, o zdolnoéci produkeyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.
Linia CIG1 oraz CIG2 zostang przebudowane i polgczone w jedna lini¢ oznaczang od tej pory
jako CIG12, ktéra sktadaé sie bedzie z nastgpujgcych gtéwnych urzadzen:



a) przemystowy piec do wytopu surowcdw ze  zintegrowang redukcja  NOy
oraz zintegrowanym dopalaniem spalin, z ukfadem odsiarczania spalin i odpylajacym
filtrem workowym,

b) komora osadcza wraz z filtrem odpylajacym,

¢) komory polimeryzacyjne z filtrem odpylajgcym i dopalaczem spalin,

d) strefa chiodzenia z filtrem odpylajacym,

e) strefa ciecia i pakowania z filtrem odpylajacym.

Linia CIG3 skladaé sie bedzie z nastgpujacych giéwnych urzagdzen:

a) piec szybowy wraz z dopalaczem spalin, ukiadem odsiarczania spalin oraz odpylajacym
filtrem workowym,

b) komora osadcza wraz z filtrem odpylajgcym,

¢) komora polimeryzacyjna z filtrem odpylajacym i dopalaczem spalin,

d) strefa chtodzenia z filtrem odpylajgcym,

e) strefa cigcia i pakowania z filtrem odpylajgcym.

Linja CIG4 sktada¢ sie bedzie z nastgpujacych glownych urzgdzen:

a) piec szybowy wraz z dopalaczem spalin, uktadem odsiarczania spalin oraz odpylajgcym
filtrem workowym

b) komora osadcza wraz z filtrem odpylajacym,

¢) komora polimeryzacyjna z filtrem odpylajacym i dopalaczem spalin,

_d) strefa chtodzenia wraz z filtrem odpylajacym,

e) strefa cigcia i pakowania z filtrem odpylajgcym.

Przemystowy piec do wytopu suroweéw IMF linii CIG12:

Jest to piec o konstrukeji cyklonowej, chtodzony za pomoca wymuszonego obiegu wody
chlodzacej. Spalanie przebiega w atmosferze utleniajacej, w temperaturze okolo 1600°C.
Srednia nominalna wydajno$é p1eca to 24 Mg/h natomiast uwzgledniajac splawnosc pieca
wydajno$é nominalna linii wyniesie 19 Mg/h. Gléwnym Zrédlem zasilania pieca sa wegiel
kamienny igaz ziemny. Piec pracuje z wydajnoicia 40 — 60%, zaleznie od obcigZenia.
Dozowane do pieca surowce w temperaturze procesu okoto 1600°C przyjmujg plynng postac
i moga zosta¢ rozwtdknione.

Piece szybowe linii CIG3 i CIG4:

Srednia nominalna wydajno$é piecéw to 14 Mg/h dla pieca CIG3 oraz 10,5 Mg/h dla pieca
CIG4. Natomiast wydajno$é linii po uwzglednieniu sprawnosci piecow odpowiednio wynosza
10,5 Mg/h i 8,5 Mg/h. Gléwnym Zrédiem zasilania piecow jest koks i gaz ziemny. Piec
szybowy jest to tradycyjny piec zeliwny chtodzony wodg. Piec okryty jest tzw. plaszezem, do
ktérego woda podawana jest ze zbiornika buforowego, a nastgpnie odparowywana poprzez
ten plaszcz do wymiennika ciepla centralnego uktadu grzewczego i odprowadzana, jako para
przez komin. W piecu, w temperaturze okolo 1500°C zachodzi spalanie redukcyjne. W tak
wysokiej temperaturze surowce mogg zosta¢ stopione w ptynng lawg i poddane procesowi
formowania wlokien. Piec jest podgrzewany goracym powietrzem z palnikéw (500-800°C).
Komory osadcze linii CIG12, CIG3 i CIG4:

Rozwléknianie odbywa sie w rozwl6kniarce wyposazonej w szybko obracajgce sig dyski,
na ktére podawana jest surowka (lawa).

Widkna oddzielaja si¢ od dyskéw w wyniku dziatania sity od$rodkowej oraz mocnego
strumienia powietrza wdmuchiwanego do komory osadczej. W tym samym czasie do wiokien
dodawane sg lepiszcze iwoda chlodzaca, dozowane w niewielkich kroplach przez dysze
rozwidkniarki. Uformowane widkna zbierajg si¢ na perforowanym przenosniku (siatka
filtrujgca) osiadajac na jego powierzchni, a powietrze jest odsysane poprzez perforacjg.



Odpady z przenosnikéw srubowych komory osadezej, filtrdéw wody procesowej, nozy
wodnych i/ lub pil mechanicznych oraz filtrow komory osadczej, w tym wkiady filtréw, ktore
sa wykonane zwelny skalnej, atym samym W pelni nadajace sig do recyklingu,
sg odprowadzane do miyna pregtowego, w ktérym sa rozdrabniane na czastki nadajace sig
do ponownego przetworzenia.

Cze$é odpadéw z utwardzonej welny skalnej jest wdmuchiwana bezposrednio z powrotem
do komory osadczej.

Komora polimeryzacyjna linii CIG12, CIG3 i CIG4:

Komora polimeryzacyjna to rodzaj pieca do utwardzania kobierca welny, gdzie strumien
gorgcego powietrza przechodzacy przez sprasowany kobierzec utwardza welng. Lepiszcze
ulega polimeryzacji, a kobierzec staje si¢ stabilny wymiarowo w zakresie grubosci. Powietrze
ogrzewane jest przez gazowy palnik cyrkulacyjny.

Proces utwardzania odbywa sie w komorze podcisnieniowej wyposazonej w ostony ssgce
na wlocie i wylocie zapobiegajace emisji dymu do wnetrza zaktadu.

Strefy chlodzenia linii CIG12, CIG3 i CIG4:

Kobierzec welny jest chtodzony powietrzem pobieranym z hali produkcyjnej.

Powietrze z hali produkcyjnej jest prowadzone przez kobierzec od géry do dohu, chlodzi
welne do temperatury otoczenia i przygotowuje ja do cigcia.

Strefy cigcia i pakowania linii CIG12, CIG3 i C1G4:

W sklad sekeji ciecia wehodza noze wodne i/lub pity mechaniczne.

Za strefa chtodzenia kobierzec jest cigty do odpowiedniego formatu za pomocg noza wodnego
lub pity mechaniczne;.

Odpady (widkna) powstate podczas cigeia nozem wodnym s zbierane, rozciefczane
i odprowadzane do ukladu wody procesowej (przez stacje filtra papierowego), a nastgpnie
odprowadzane do brykietowni, gdzie sg rozdrabniane na czgstki nadajace si¢ do ponownego
przetworzenia.

2.2 Instalacja do produkcji Zywicy fenolowo-formaldehydowej.

Instalacja do produkcji zywicy skiada sig z nastgpujgcych wezkow technologicznych:

A) instalacji syntezy zywicy wiasciwej:

_ reaktor wraz z instalacjami dozowania surowcdw do produkeji zywicy oraz katalizatora,

— instalacja grzania reaktora,

— instalacja chtodzenia reaktora,

B) instalacji kondensatu obiegowego:

- podgrzewacz kondensatu obiegowego,

— zbiornik kondensatu obiegowego,

C) instalacji formaliny:

— stanowisko roztadunku formaliny z cysterny,

- zbiornik magazynowy o pojemnosci V= 200m’, wraz z instalacja grzania para wodng
i cyrkulacji {(do temperatury 23-30°C),

~ instalacja pomp i przewod6éw rozprowadzania formaliny,

D) instalacji fenolu:

— stanowisko roztadunku fenolu z cysterny,

— zbiornik magazynowy o pojemnosci V=100m>®, wraz z instalacjg grzania parg wodng
(do temperatury 50-60°C),

— instalacja pomp i przewodow rozprowadzania fenolu,

E) instalacji absorpcji gazéw:

— skruber (wypelniony pierscieniami) oraz zbiomik o poj

F) instalacji wody amoniakalnej:

_ stanowisko roztadunku wody amoniakalnej z cysterny,

emnosci 1,1m> napetiany woda,



— zbiornik magazynowy wody amoniakalnej o pojemnosei V=100m’,

~ instalacja dozowania wody amoniakalnej do zbiornikéw magazynowych gotowej zywicy
o pojemnosci V = 30m’,

G) instalacji do przygotowania i dozowania roztworu wodoroweglanu amonu,

H) instalacji filtracji i chlodzenia zywicy:

urzadzenie filtrujace Amafiltr wraz z instalacjami,

I) instalacji zbiornikéw magazynowych zywicy:

~ trzy zbiorniki magazynowe o pojemnosci V=30m>,

instalacja przesylowa zywicy na produkcje,

punktu zaladunku Zywicy na cysterny (na wypadek wysylki poza teren zaktadu),

|

Produkowana zywica powstaje w wyniku ogrzewania mieszaniny fenolu i formaldehydu
i kondensacji tych substratow w obecnosci wodorotlenku wapnia lub potasu uzywanych jako
katalizator. Fenol i formalina podawane sg w scisle okreslonych stosunkach molowych
do reaktora. Synteza jest inicjowana poprzez mechaniczne pobudzenie mieszadlem
zadozowanej mieszaniny przy réwnoczesnym podgrzewaniu reaktora parg technologiczng
wytwarzang w kotlach parowych. Na tym etapie reakcja jest endotermiczna. Po kilku
minutach w reaktorze rozpoczyna si¢ polikondensacja i tworzenie Zzywicy fenolowo-
formaldehydowej. Reakcja przechodzi z fazy endotermicznej i jest silnie egzotermiczna.
Roéwnolegle reaktor zaczyna byé chlodzony woda. Czas przebiegu reakcji jest Scisle
okreslony. Proces kondensacji uwaza si¢ za zakonczony, jezeli rozpuszczalnosé badanych
prébek wynosi 1 : 8. Reakcje zatrzymuje sie na tym etapie przez gwaltowne schiodzenie
mieszaniny reakcyjnej. W miedzyczasie zywica jest uszlachetniana oraz optymalizowana
procesowo poprzez dodatki: mocznika, wody amoniakalnej i filtracjg. Otrzymana finalnie
zywica jest produktem niskoczasteczkowym rozpuszczalnym w wodzie.

2.3. Instalacja do wytwarzania pary technologicznej.

Para technologiczna wytwarzana jest w dwoch kottach parowych typu Turbomat RN-HD
o mocy cieplnej 0,785 MW oraz jednym kotle parowym typu Vitomax 200HS, seria M73A
omocy cieplnej 0,842 MW i wydajnosci pary nasyconej 1300 kg/h, opalanych gazem
ziemnym.

2.4 Instalacje do odprowadzania i oczyszezania: wéd opadowych i roztopowych, Sciekéw
ze stacji uzdatniania wody i stacji odwrdiconej osmozy, i Sciekéw bytowych.

W zaktadzie funkcjonuje system kanalizacji rozdzielczej:

— $ciekéw bytowo - gospodarczych,

— wody procesowej,

— Sciekow deszczowych (wody opadowe z powierzchni utwardzonych, terendéw zielonych,
dachéw) i przemystowych (poptuczyny ze stacji uzdatnia wody oraz $cieki ze stacji
odwrdcone]j osmozy)

Scieki bytowe oczyszezane sa w oczyszczalni typu BIOBLOK MU-100 a odbiornikiem jest
rzeka QOdra.

Na terenie zakladu nie wystepuja Scieki przemystowe z procesu produkcyjnego ze wzgledu na
zamkniete obiegi wody procesowej i chlodniczej. Woda procesowa krazy w obiegu
zamknigtym 1 nie jest odprowadzana do $rodowiska. Podobnie woda w ukladzie chtodzenia
krazy w obiegu zamknigtym i nie jest odprowadzana do $rodowiska.

Oczyszezalnia wody procesowej jest oczyszezalnig mechaniczng. Mechaniczne oczyszczanie
wody odbywa si¢ dzieki procesom sedymentacji w osadnikach o przeplywie poziomym



oraz procesom filtracji przez warstwe koksu na filtrach powolnych a takze przez warstwg
zwiru na filtrach pospiesznych. Oczyszczona woda przepompowywana jest do zbiornikow
wody czystej, a nastepnie do sieci wody procesowe;.

$cieki deszezowe wraz ze $ciekami z uzdatniania wody oczyszczane sg mechanicznie
w osadniku poziomym dwukomorowym poprzez sedymentacjg. Osady gromadzace sig
na dnie komory osadnikéw sa zgarniane w kierunku przeciwnym do kierunku przeptywu
éciekéw, nastepnie sg przepompowywane na poletka osadowe w celu odwodnienia, podobnie
jak zanieczyszczenia plywajace po powierzchni tzw. kozuch. Oczyszczone Scieki przeptywajg
przez komor¢ pomiarows, nastgpnie facznie z oczyszczonymi $ciekami bytowymi
odprowadzane sg do rzeki Odry kanatem otwartym w km 0+472.

2.5 Ujecie wod podziemnych.

Zaktad korzysta z wod do celéw bytowo-gospodarczych i technologicznych. Woda do celéw
bytowo-gospodarczych pobierana jest z wodociggu wiejskiego, natomiast do celéw
technologicznych z wiasnego ujecia. Ujgcie wody skiada si¢ z dwdéch miejsc poboru wody
podziemnej. W pierwszym miejscu poboru na dz. nr 36 znajdujg sie trzy studnie (Iz, Iz, Il1z).
Drugie miejsce poboru to studnia wiercona (ar VI) znajdujaca sie na terenie zakladu
na dzialce o nr ew. 55.

Woda ze studni pobierana jest za pomoca pomp glebinowych i dalej tloczona do zaktadowej
sieci wodociagowej. Woda ze studni kierowana jest do stacji uzdatniania wody, gdzie
poddawana jest procesom uzdatniania: odzelazianie i odmanganianie na filtrach
pospiesznych. Nastepnie woda uzdatniona kierowana jest do zbiornikdéw wody czystej (na
terenie dziatki o nr ew. 55) i dalej poprzez stacj¢ RO do wewngtrznej sieci wodociggowe;.
Prawidiowa eksploatacja stacji uzdatniania wody wigze si¢ z okresowym ptukaniem zioza
filtracyjnego filtréw ciénieniowych. Odbywa sig to w cyklu raz na tydzied. Do ptukania
wykorzystywana jest woda uzdatniona podawana na filtr w przeciwpradzie pompg ptuczaca.
Nastgpstwem plukania filtra jest powstawanie Sciekow tzw. poptuczyn, ktére odprowadzane
sg do zaktadowej kanalizacji $ciekéw deszczowych.

Ujecie wody posiada wyznaczong strefg ochrony bezposredniej obejmujacg pas gruntu wokoét
studni. Studnie znajduja sie na terenie ogrodzonym zakladu, w zwigzku z tym nie ma
potrzeby dodatkowego ogrodzenia ujgcia. Ze wzgledu na sposob wykorzystania ujmowanej
wody (wylacznie cele technologiczne) nie ma potrzeby ustanawiania strefy ochrony
posredniej ujgcia.

3.0 RODZAJE I ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW, MATERIALOW,
PALIW I ENERGII

Rodzaj surowcéw, materialéw i paliw | Jednostka Ilosci maksymalne
Koks Mg/rok 30 000
Gaz ziemny tys. m’/rok | 33 500
Miat weglowy Mg/rok 24 600
Tlen Mg/rok 40 000
Bazalt Mg/rok 200 000
Gabro Mg/rok 200 000
Kamien wapienny Mg/rok 1 000
Zuzle Mg/rok 80 000
Anortyt Mg/rok 30 000
Brykiety cementowe Mg/rok 100 000
Cement Mg/rok 20 000




Welna skalna mielona Mg/rok 100 000
Boksyt Mg/rok 40 000
Serox Mg/rok 40 000
Lepiszcze Mg/rok 12 000
Fenol Mg/rok 7 000
Formalina (37%) Mg/rok 20 000
Woda amoniakalna (25%-35%) Mg/rok 1 000
Wodorotlenek wapnia Mg/rok 500
Wodorotlenek potasu Mg/rok 500
Olej impregnacyjny Mg/rok 1500
Emulsja silikonowa Mg/rok 1000
Silan Mg/rok 1 000
Wodoroweglan amonu Mg/rok 500
Syrop glukozowy Mg/rok 5000
Folia PE Mg/rok 5000
Kwasny weglan sodu Mg/rok 2 000

Roczne zuzycie mediow:

Energia elektryczna - 110 GWh/rok,

Energia cieplna (produkowana przez kotly c.o. na cele ogrzewania) - 5 000 Gl/rok.

4.0 ZRODEA POWSTAWANIA I MIEJSCA WPROWADZANIA DO SRODOWISKA
SUBSTANCJI LUB ENERGII

4.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza.

- Instalacja objeta wnioskiem wprowadzajaca gazy i pyly do powietrza sklada sig z instalacji
- do wytopwprodukcji wiokien mineralnych (skalnych), w postaci czterech (stan istniejacy)/
. trzech (stan docelowy) odrgbnych linii produkcyjnych i z instalacji do produkeji zywicy

- fenolowo-formaldehydowej oraz trzech kottéw parowych.

4.1.1. Zrédla emisji i rodzaje emitowanych zanieczyszezen do powietrza

STAN ISTNIEJACY
Zrédto Proces Zanieczyszczenia | Emitory
piece szybowe topienie lawy pyl, CO, SO,, NO,, | E9 piec i komora polimeryzacyjna CIG1
i komory HCl, HF, H,S, E10 piec i komora polimeryzacyjna CIG2
polimeryzacyjne NH;, fenol, El1 piec i komora polimeryzacyjna CIG3
formaldehyd, E12 piec i komora polimeryzacyjna CIG4
benzen
Podgrzewacze topienie lawy pyt, SO, NO, CO, ElS5 podgrzewacz powietrza linii CIG1 i
powietrza CIG2
E16 podgrzewacz powietrza linii CIG3 i
CIG4
komory osadcze formowanie pyl, fenol, E-5 komora CIG1
formaldehyd, E-6 komora CIG2
amoniak, E-7 komora CIG3
E-8 komora CIG4
strefy ciecia i ciecie pyt, fenol, E-13 odpylanie linii CIG1 i CIG2
chtodzenia formaldehyd, El4 strefa chiodzenia i odpylania pif linii
amoniak, CIG3 oraz strefa chlodzenia linii CIG4

E-14a odpylanie CIG4




E40 odpylanie recyklingu linii CIG1 i
CIG2

kotty parowe wytwarzanie pyl, CO, SO, NO, | E-3 kociot Turbomat RN-HD
pary, spalanie E-4 kociol Turbomat RN-HD
azu ziemnego
Zywicownia synteza zywicy | fenol, formaldehyd, | E-29 skruber
amoniak
STAN DOCELOWY
Zrodio Proces Zanieczyszczenia | Emitory
piec IMF, piece topienie lawy pyl, CO, SO, NO,, | L12.1 piec IMF CIG12
szybowe HCI, HF, H,S, L3.1 piec CIG3
metale i NH; dla L4.1 piec CIG4
pieca IMF
komory osadcze formowanie pyt, fenol, L12.2A komora CIG12
formaldehyd, L12.2B komora CIG12
amoniak, LZO E-7 komora CIG3
E-8 komora CIG4
komory polimeryzacja pyl, fenol, L1.1 komora 1 linii CIG12
polimeryzacyjne lepiszcza formaldehyd, EX1.1 wlot do komory 1 linii CIG12
amoniak, NOy, EX1.2 wylot z komory 1 linii CIG12
LZO L2.1 komora 2 linii CIG12
EX2.1 wlot do komory 2 linii CIG12
EX2.2 wylot z komory 2 linii CIG12
E-11 komora CIG3
E-12 komora CIG4
strefy chiodzenia chtodzenie pyt, fenol, L1.2 strefa 1 linii CIG12
formaldehyd, L.2.2 strefa 2 linii CIG12
amoniak, LZO E-14 strefa CIG3/CIG4
strefy cigcia ciecie pyt L1.3 odpylanie 1 linii CIG12
L1.4 zawracanie obrzezy 1 linii CIG12
L2.4 zawracanie obrzezy 2 linii CIG12
L2.5 zawracanie obrzezy Obelix linii
CIG12
El4 odpylanie CIG3
E-14a odpylanie CI1G4
kotly parowe wytwarzanie pyl, CO, SO, NO, | E-3 kociol Turbomat RN-HD
pary, spalanie E-4 kociol Turbomat RN-HD
gazu ziemnego E-4a kociol Vitomax 200HS
zywicownia synteza zywicy | fenol, formaldehyd, E-29 skruber
amoniak
strefa  dozowania | dozowanie pyt L12.3.1 dozowanie surowcow CIG12
SUroWcow surowcow L12.3.2 dozowanie surowcéw CIG12

L12.3.3 dozowanie surowcoéw CIG12
L12.4 dozowanie welny CIG12
L12.5 dozowanie wegla CIG12
1.12.6 transport welny CIG12

4.1.2. Zastosowane rozwigzania ograniczajgce emisj¢ zanieczyszczen z procesu.

Przemystowy piec do wytopu surowcow IME linii CIG12;

Piec posiada komorg

spalania wtérnego, w ktérej temperatura jest zblizona do temperatury

w dopalaczu tradycyjnego pieca zeliwnego. W zakresie kontroli emisji CO/LZO komorg t§




mozna traktowaé tak samo jak dopalacz, poniewaz temperatura na wyjsciu oraz czas

przebywania spalin sg do siebie zblizone. Komora spalania wtérmego dziala jak system

odazotowania spalin SNCR (selektywna niekatalityczna redukcja) redukujaca NO,

z wykorzystaniem amoniaku (NHj3) pochodzacego z odpaddéw welny lub wprowadzonego

bezposrednio w czystej postaci.

Piec wyposazony jest w dwa filtry workowe o skutecznosci odpylania 99%:

— filtr nr 1zbiera wszystkie czastki, drobne i grube, ktére sg nastgpnie ponownie
wykorzystywane w procesie, tzn. sa zawracane do procesu technologicznego;

~ filtr nr 2 to system de-SOy z filtrem tkaninowym z sorbentem, stuzacy do uzdatniania
gazdw i redukeji emisji SO,, HCl i HF.

Kwasy lotne reaguja z sorbentem, tworzgc sole, ktére nastgpnie sg wylapywane przez filtry

workowe, a nastepnie utylizowane.

Piec nie posiada zadnego uktadu obejsciowego (bypass) ani zawordw nadmiarowych (komin

awaryjny) chronigcych filtr, wiec w przypadku jakichkolwiek nieprawidtowosci proces

produkeyjny zostanie zatrzymany.

Piece szybowe linii CIG3 i CIG4:

Spaliny z piecow szybowych linii CIG3 1 CIG4 po przejsciu przez filtr workowy pulsacyjny
o skutecznosci odpylania 99%, a wigc oczyszczone, zostana wprowadzone do dopalacza,
gdzie najpierw zostang wstgpnie ogrzane w wymienniku przez ciepto pochodzace z gazow
odlotowych i skierowane do komory spalania. Pod wplywem wysokiej temperatury
zanieczyszczenia organiczne zostang uflenione do prostych zwigzkéw nieorganicznych.
Uzyskanie wysokiej temperatury (750-850°C) w komorze spalania umozliwi zainstalowany
w komorze spalania palnik. Nastepnie gazy odlotowe przechodza przez wymiennik ciepta
oddajac ciepto sfuzace do wstgpnego podgrzania gazéw zanieczyszczonych. Rekuperacyjne
dopalacze spalin dopalajg zaréwno gazy odlotowe jak i produkuja energie.

Przed dopalaczem spalin na piecach szybowych na liniach CIG3 i CIG4 zostanie
zainstalowany system suchego odsiarczania spalin (odczynnik: wodoroweglan sodu lub
wapno). Podawanie odczynnika odbywa¢ si¢ bgdzie przed filtrem workowym. Wykorzystany
odczynnik wychwytywany bedzie przez filtr workowy wraz z pylem z pieca szybowego.

Komory osadeze linii CIG12, CIG3 i CIG4:

Gazy i pyly zkomory osadczej sg odsysane przez filtr z welny skalnej o skutecznosci
odpylania 98%, ktéry zatrzymuje witkna, aerozole i lepiszcze.

Zuzyte filtry panelowe zawierajgce widkna 1ilepiszcze sa przetwarzane na brykiety
i ponownie zawracane do procesu technologicznego.

Komora polimeryzacyjna linii CIG12, CIG3 i CIG4:
Nadmiar gazoéw z procesu utwardzania bedzie uzdatniany w dopalaczu komory

polimeryzacyjnej a nastepnie poprzez filtr o skutecznosci odpylania 99%, odprowadzany
kanalem odciggowym do emitora.

Komora linii CIG12 wyposazona zostanie w tradycyjny dopalacz, podczas gdy komory linii
CIG3 i CIG4 zostang zaopatrzone w tzw. regeneracyjne utleniacze termiczne (RTO).
Utleniacze zostang wyposazone w filtry odpylajace.

Spaliny z komér polimeryzacyjnych linii CIG3 i CIG4 po przejéciu przez filtr odpylajgcy,
a wiec oczyszczone, zostang wprowadzone do ukladu sterowania regeneracyjnego utleniacza
termicznego, oczyszczone gazy skierowane zostang poprzez zawdr wylotowy do kolektora
wylotowego i odprowadzane do powietrza.

Strefy chtodzenia linii CIG12, CIG3 i CIG4:
W strefie chlodzenia zastosowane zostang filtry tego samego typu jak w komorze osadcze;.




Strefy ciecia i pakowania linii CIG12, CIG3 i CIG4:

Pyl z procesu ciecia obrzezy oraz pyt z obszaru pracy pozostalych pit jest odsysany
podciénieniowo i odprowadzany do komory osadczej lub mlyna prgtowego w brykietowni.
Pyt zpowietrza wylotowego jest usuwany Pprzez filr workowy (filtr przeciwpytowy)
o skutecznoéci odpylania 99%.

Instalacje uktadow odpylajacych sg wyposazone W zamkniete systemy odbioru pylow.
Odseparowane pyly sa transportowane do brykietowni odrzutéw technologicznych i
dodawane do produkowanych brykietow.

Instalacia do produkeji zywicy fenolowo-formaldehydowej

Emitowane zanieczyszczenia z procesu syntezy Zywicy to: fenol, formaldehyd i amoniak.
Do redukeji emitowanych zanieczyszczen zainstalowany jest uklad absorpcji gazow
skladajacy si¢ ze skrubera (z wypelnieniem z pierscieni) oraz zbiornika napelnianego woda
pracujacej w obiegu zamknigtym.

4.1.3. Parametry Zrédel emisji zanieczyszezen do powietrza oraz rozklad czasu pracy.
STAN ISTNIEJACY

Emitor/Zrédlo Wrysokosé Srednica| Predko§é| Temperatura Czas
emitora wylotowa wylotowa trwania
gazéw emisji
[m] [m] [m/s] K godz/rok
1 2 3 4 5 6
ES5 komora osadcza linii CIG1 100 2,02 30,81 333 8000
E6 komora osadcza linii CIG2 100 2,02 26,70 333 8000
E7 komora osadeza linii CIG3 100 2,02 30,81 333 3000
E8 komora osadcza linii CIG4 100 2,02 26,70 333 8000
E9 piec szybowy i komora 100 0,80 32,67 403 8000
polimeryzacyjna linii CIGI
E10 piec szybowy i komora 100 0,80 28,58 403 8000
polimeryzacyijna linii CIG2
E11 piec szybowy i komora 100 0,8 32,67 403 8000
polimeryzacyjna_linii CIG3
E12 piec szybowy i komora 100 0,8 28,58 403 8000
polimeryzacyjna linii C1G4
E13 odpylanie linii CIG1 i CIG2 20 1,4 3111 313 8000
E14 strefa chtodzenia 1 odpylania 20 1,4 31,11 313 8000
pit linii CIG3 oraz strefa
chlodzenia linii CIG4
El4a strefa odpylania pit linii 15 1,0 243 313 8000
CIG4 - filtr odpylajacy
E15 podgrzewacz powietrza linii 32 0,6 4,70 453 8000
CIG1 i CIG2
E16 podgrzewacz powietrza linii 32 0,6 3,20 453 8000
CI1G3 i CIG4
E3 kociot parowy Turbomat RN- 18 0,4 4,30 503 8000
HD
E4 kociot parowy Turbomat RN- 18 0,4 4,30 503 8000
HD
E40 odpylanie recyklingu linii 13 0,71 27,9 293 8000
CIG1 i CIG2
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STAN DOCELOWY

Emitor/Zrodlo Wysokosé [Srednica|l Przeplyw | Predko$é | Temperatura Czas
emitora gazow wylotowa| wylotowa trwania
£azoW emisiji
[m] m] | [Nm'/h) [m*/s] K godz/rok
1 2 3 4 5 6 7

L12.1 piec IMF linii 100 0,80 25000 21,4 423 8200
CIGI2
L12.2A komora osadczal 100 2,02 200 000 21,6 333 8200
linii CIG12
L.12.2B komora osadcza 100 2,02 200 000 21,6 333 8200
linii CIG12
L12.3.1 dozowanie linii 9 0,18 1500 18,8 313 8200
CIG12 - filtr
odpylajacy
1.12.3.2 dozowanie linii 4,5 0,18 1500 18,8 313 8200
CIG12 - filtr
odpylajacy
L12.3.3 dozowanie linii 14 0,18 1500 18,8 313 8200
CIG12 - filtr
odpylajgcy
L12.4 mieszanie i 15 0,50 10 000 16,2 313 8200
dozowanie welny
mielonej linii CIG 12 -
filtr odpylajacy
L12.5 transport miatu 15 0,35 5000 16,6 313 8200
weglowego linii CIG12
L.12.6 transport welny 15 0,35 5 000 16,6 313 8200
mielonej linii CIG12
L1.1 komora 25 1.2 45 000 19,2 473 8200
polimeryzacyjna 1 linii
CIG12
1.2 strefa chiodzenia 1 20 1,4 90 000 21,6 363 8200
linii CIG12
L1.3 odpylanie — filtry 20 1,4 110 000 22,8 313 8200
linii CIG12
L1.4 zawracanie 15 0,4 8 000 20,3 313 8200
obrzezy 1 linii CIG12
EX1.1 odcigg - wlot do 15 0,8 25000 16,4 323 8200
komory
polimeryzacyjnej 1 linii
CIGI2
EX1.2 odcigg - wylot z 15 0,8 25 000 16,4 323 8200
komory
polimeryzacyjnej 1 linii
CIG12
L2.1 komora 25 1,2 45 000 19,2 473 8200
polimeryzacyjna 2 linii
CiG12
1.2.2 strefa chtodzenia 2 20 1,4 70 000 16,8 363 §200
linii CIG12
I.2.4 zawracanie 15 0,4 8 000 20,3 313 8200
obrzezy 2 linii CIG12
L2.5 zawracanie 15 0,4 8 000 20,3 313 8200
obrzezy Obelix linii
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CIG12
EX2.1 odciag - wlot do 15 0,8 25 000 16,4 323 8200
komory
polimeryzacyjnej 2 linii
CIGI2

EX2.2 odciag - wylot z 15 0,8 25000 16,4 323 8200
komory
polimeryzacyjnej 2 linii
CIG12

L3.1 piec szybowy 100 1,2 35000 19,6 623 7700
CIG3
L4.1 piec szybowy linii 100 1,1 26 000 17,4 623 7700
CIG4
E7 komora osadcza linii 100 2,02 390 000 34,8 333 7700
CIG3
ER komeora osadcza linii 100 2,02 260 000 26,7 333 7700
CIG4
El1 komora 100 0,8 44 000 42,7 479 7700
polimeryzacyjna linii
CIG3

E12 komora 100 0,8 40 000 38,8 479 7700
polimeryzacyjna linii
CIG4

E14 strefa chfodzenia i 20 1,4 100 000 20,7 313 7700
odpylania pit linii CIG3
oraz strefa chiodzenia
linii CIG4

El4a strefa odpylania 15 1,0 60 000 243 313 7700
pit linii CIG4 - filtr
odpylajacy

E3 kociot parowy 18 0,30 600 4,30 506 7700
Turbomat RN-HD
E4 kociol parowy 18 0,30 600 4,30 506 7700
Turbomat RN-HD
Eda kociol parowy 18 0,30 600 4,30 506 4375
Vitomax 200 HS
E29 zywicownia 14,8 0,23 550 4,02 298 7700

4.1.4. Wielko$¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszezen wprowadzanych do powietrza w
warunkach normalnego funkcjonowania instalacji.

STAN ISNIEJACY
i Substancja wprowadzana Wielkos¢
F:mltOl"/ do powietrza emisji
Zrédlo P !
Rodzaj/nazwa Kod CAS kg/h
1 2 3 4
Pyt PM10 - 15,0
E5 komora osadcza linii | Fenol 108-95-2 5.5
CIG1 Formaldehyd 50-00-0 55
Amoniak 7664-41-7 30,0
E6 komora osadcza linii | Pyt PM10 - 13,0
CIG2 Fenol 108-95-2 4.8
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Formaldehyd 50-00-0 4,8
Amoniak 7664-41-7 26,0
E7 komora osadcza linii | Pyl PM10 - 15,0
CIG3 Fenol 108-95-2 5.5
Formaldehyd 50-00-0 5,5
Amoniak 7664-41-7 30,0
E8 komora osadcza linii | Pyl PM10 - 13,0
- CIG4 (przy stosowaniu | Fenol 108-95-2 4,8
zywicy fenolowo- Formaldehyd 50-00-0 4.8
formaldehydowej jako Amoniak 7664-41-7 26,0
lepiszcza)
E8 komora osadcza linii | Pyt PM10 - 13,0
CIG4 (przy stosowaniu | Amoniak 7664-41-7 26,0
produktu reakcji Acetaldehyd 75-07-0 23.5
bezwodnika Alkohol 98-00-0 1,3
mocznikowo- furfurylowy
alkanoloaminowego jako | 2-Furaldehyd 98-01-1 2,6
lepiszcza) 2,2-Iminodietanol | 111-42-2 2,6
Kwas octowy 64-19-7 2.6
E9 piec szybowy i Pyt PM10 - 4.5
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1 700
| linti CIG1 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 40,0
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 10,0
Siarkowodoér 7783-06-4 4,406
Fluorowodor 7782-41-4 0,972
Chlorowodor 7647-01-0 2,268
Fenol 108-95-2 1,2
Formaldehyd 50-00-0 2,0
Amoniak 7664-41-7 17,0
Benzen 71-43-2 0,36
E10 piec szybowy i Pyt PM10 - 4.0
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1300
linii CIG2 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 36,0
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 8,0
Siarkowodér 7783-06-4 4,0
Fluorowodor 7782-41-4 0,972
Chlorowoddr 7647-01-0 2,268
Fenol 108-95-2 0,97
Formaldehyd 50-00-0 1,62
Amoniak 7664-41-7 14,0
Benzen 71-43-2 0,36
E11 piec szybowy i Pyt PM10 - 4,5
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1700
linii CIG3 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 40,0
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 10,0
Siarkowodor 7783-06-4 4,406
Fluorowodér 7782-41-4 0,972
Chlorowodér 7647-01-0 2,268
Fenol 108-95-2 1,2
Formaldehyd 50-00-0 2,0
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Amoniak 7664-41-7 17,0
Benzen 71-43-2 0,36
E12 piec szybowy i Pyt PM10 - 4,0
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1 300
linii CIG4 (przy Dwutlenek siarki | 7446-09-5 36,0
stosowaniu zywicy Dwutlenek azotu | 10102-44-0 8,0
fenolowo- Siarkowodor 7783-06-4 4,0
formaldehydowej jako | Fluorowodér 7782-41-4 0,972
lepiszcza) Chlorowodér 7647-01-0 2,268
Fenol 108-95-2 0,97
Formaldehyd 50-00-0 1,62
Amoniak 7664-41-7 14,0
Benzen 71-43-2 0,36
E12 piec szybowy i Pyt PM10 - 4,0
komora polimeryzacyjna | Tlenek wegla 630-08-0 1300
linii CIG4 (przy Dwutlenek siarki | 7446-09-5 36,0
stosowaniu produktu Dwutlenek azotu | 10102-44-0 8,0
reakeji bezwodnika Siarkowodér 7783-06-4 4,0
mocznikowo- Fluorowodér 7782-41-4 0,972
alkanoloaminowego jako | Chlorowodér 7647-01-0 2,268
lepiszcza) Amoniak 7664-41-7 14,0
Benzen 71-43-2 0,36
Acetaldehyd 75-07-0 3.2
Alkohol 98-00-0 0,18
furfurylowy
.| 2-Furaldehyd 98-01-1 0,35
2,2-Iminodietanol | 111-42-2 0,35
Kwas octowy 64-19-7 0,35
E13 odpylanie linii CIG1 | Pyl PM10 - 7,0
i CIG2 Fenol 108-95-2 1.2
Formaldehyd 50-00-0 0,7
Amoniak 7664-41-7 35
E14 strefa chtodzeniai | Pyl PM10 - 7,0
odpylania pit linii CIG3 | Fenol 108-95-2 1,2
oraz strefa chtodzenia Formaldehyd 50-00-0 0,7
linii CIG4 (przy Amoniak 7664-41-7 3.3
stosowaniu Zywicy
fenolowo-
formaldehydowej jako
lepiszcza)
E14 strefa chiodzenia 1 Pyt PM10 - 7,0
odpylania pit linii CIG3 | Amoniak 7664-41-7 3,5
oraz strefa chlodzenia Fenol 108-95-2 0,8
linii CIG4 (przy Formaldehyd 50-00-0 0,4
stosowaniu produktu Acetaldehyd 75-07-0 1.3
reakeji bezwodnika Alkohol 98-00-0 0,75
mocznikowo- furfurylowy
alkanoloaminowego jako | 2-Furaldehyd 98-01-1 0,75
lepiszcza) 2,2-Iminodietanol | 111-42-2 0,75
Kwas octowy 64-19-7 0,75
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El4a strefa odpylania pit | Pyt PM10 - 3,0
linii C1G4
E15 podgrzewacz Pyt PM10 - 0,54
powietrza linii CIG1 1 Tlenek wegla 630-08-0 0,504
CIG2 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 2,952
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 1,368
E16 podgrzewacz Pyt PM10 - 0,54
powietrza linii CIG3 i Tlenek wegla 630-08-0 0,504
CIG4 Dwutlenek siarki | 7446-09-5 2,952
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 1,368
E3 kociot parowy Pyl PM10 - 0,003
Turbomat RN-HD Dwutlenek siarki | 7446-09-5 0,021
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 0,09
Tlenek wegla 630-08-0 0,03
E4 kociot parowy Pyt PM10 - 0,003
Turbomat RN-HD Dwutlenek siarki | 7446-09-5 0,021
Dwutlenek azotu | 10102-44-0 0,09
Tlenek wegla 630-08-0 0,03
E40 odpylanie Pyt PM10 - 1,9
recyklingu linii CIG1 i
CIG2

Emisja roczna dla calej instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Lp. Nazwa substancji Wielkos¢ emisji rocznej CAS
Mg/r

1 Pyt PM10 600,2 ;
3 Amoniak 1109 7664-41-7
4 Chlorowodor 32 7647-01-0
5 Dwutlenek azotu 270 10102-44-0
6 Dwutlenek siarki 973 7446-09-5
7 Fluorowodoér 15 7782-41-4
8 Fenol 154 108-95-2
9 Formaldehyd 150 50-00-0
10 Acetaldehyd 38 75-07-0
11 Alkohol furfurylowy | 6 98-00-0
12 2-Furaldehyd 8 98-01-1
13 2,2-Iminodietanol 8 111-42-2
14 Kwas octowy 8 64-19-7
15 Siarkowodor 89 7783-06-4
16 Tlenek wegla 40 534 630-08-0
17 Benzen 9 71-43-2
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STAN DOCELOWY

Emitor/ Substancja wprowadzana Wiel.kt.).éc’
Frédio do powietrza emisji
Rodzaj/mazwa Kod CAS mg/Nm’
1 2 3 4
Pyt ogdlem - 20
Amoniak 7664-41-7 30
Chlorowodér 7647-01-0 30
Dwutlenek azotu 10102-44-0 500
. - Dwutlenek siarki 7446-09-5 1400
Lz ptec IV R e e—r 7782-41-4 5
Siarkowodor 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
2(As, Co, Ni, Cd, Se, Cry1) - 1
%(As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, | - 2
CrlIl, Cu, Mn, V, Sn)
1.12.2A komora Pyt ogdtem - 20
osadcza linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
1.12.2B komora Pyt ogdtem - 20
osadcza linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
1.12.3.1 dozowanie linii | Pyt ogdtem - 10
CIG12
L12.3.2 dozowanie linii | Pyt ogétem - 10
CIG12
L.12.3.3 dozowanie linii | Pyt ogotem - 10
CIG12
L12.4 mieszanie i Pyl ogélem - 10
dozowanie weiny
mielonej linii CIG12
1.12.5 transport miatu | Pyt ogdélem - 10
weglowego linii CIG12
L12.6 transport weiny | Pyt ogétem - 10
mielonej linii CIG12
L1.1 komora Pyl ogbtem - 30
polimeryzacyjna 1 linii | Amoniak 7664-41-7 60
CIG12 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
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LZO - 10
L1.2 strefa chlodzenia | Pyt ogotem - 40
1 linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 3
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZ{) - 30
L1.3 odpylanie linii Pyl ogélem - 10
CIG12
L 1.4 zawracanie Pyt ogdtem - 10
obrzezy 1 linii CIG12
EX1.1 odciag - wlot do | Pyl ogélem - 10
komory Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 1 linii | Dwutlenek azotu 10102-44-0 20
CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
EX1.2 odcigg - wylot z | Pyl ogélem - 10
komory | Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 2 linii | Dywutlenek azotu 10102-44-0 20
CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 B
Aminy - 2
LZO - 10
L2.1 komora Pyl ogélem - 30
polimeryzacyjna 2 linii | Amoniak 7664-41-7 60
CIG12 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
L2.2 strefa chlodzenia | Pyl ogdlem - 50
2 linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 3
Aminy - 3
LZO - 30
L2.4 zawracanie Pyt ogélem - 10
obrzezy 2 linii CIG12
L2.5 zawracanie Pyl ogélem - 10
obrzezy Obelix linii
CIG12
EX2.1 odcigg - wlot do | Pyt ogétem - 10
komory Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 2 linii | Dwutlenek azotu 10102-44-0 20
CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
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LZO - 10
EX2.2 odciag - wylot z | Pyt ogétem - 10
komory Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 2 linii | Dwutlenek azotu 10102-44-0 20
CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
1.3.1 piec szybowy linii | Pyt ogélem - 20
CIG3 Chlorowodor 7647-01-0 30
Dwutlenek azotu 10102-44-0 500
Dwutlenek siarki 7446-09-5 1400
Fluorowodér 7782-41-4 5
Siarkowoddr 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
¥(As, Co, Ni, Cd, Se, Crvp) - 1
%(As, Co, Ni, Cd, Se, Cry, Sb, Pb, | - 2
Crlll, Cu, Mn, V, Sn)
L4.1 piec szybowy linii | Pyl ogétem - 20
CIG4 Chlorowodor 7647-01-0 30
Dwutlenek azotu 10102-44-0 500
Dwutlenek siarki 7446-09-5 1400
Fluorowodor 7782-41-4 5
Siarkowodor 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
¥(As, Co, Ni, Cd, Se, Crvi) = 1
$(As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy, Sb, Pb, | - 2
CrIIL, Cu, Mn, V, Sn)
E7 komora osadcza Pyt ogolem - 15,4
linii CIG3 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
ES komora osadcza Pyt ogotem - 19,2
linii CIG4 Amoniak 7664-41-7 57,7
Fenol 108-95-2 9,6
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
El1l komora Pyl ogblem - 29,5
polimeryzacyjna linii Amoniak 7664-41-7 59
CIG3 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
E12 komora Pyt ogélem - 30
polimeryzacyjna linii Amoniak 7664-41-7 60
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CIG4 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO - 10
E14 strefa chtodzeniai | Pyt ogdlem - 40
odpylania pit linii CIG3 | Amoniak 7664-41-7 60
oraz strefa chlodzenia | Fenol 108-95-2 5
linii CIG4 Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO - 30
El4a strefa odpylania | Pyl ogdtem - 25
pit linii CIG4
E3 kociol parowy Pyt ogélem - 333
Turbomat RN-HD Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
E4 kociot parowy Pyt ogétem - 33,3
Turbomat RN-HD Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
- .| E4a kociol parowy Pyt ogélem - 33,3
Vitomax 200HS Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
E29 zywicownia Amoniak 7664-41-7 75
Fenol 108-95-2 3
Formaldehyd 50-00-0 5

. Wszystkie wartosci stezen w gazach odlotowych odnoszg sig do warunkow standardowych:
gaz suchy, temperatura 273,15 K, cisnienie 101,3 kPa.

Warunki referencyjne dla piecéw szybowych CIG3 i CIG (emitory L3.1 i L4.1) wynoszq 8%
oby. tlenu; natomiast dla pieca IMF linii CIG12 (emitor L12.1), ktory dziata na zasadzie
pracy pieca tlenowo-paliwowego przeliczanie pozioméw emisji mierzonych w mg/Nm® na
referencyjne stezenie tlenu nie ma zastosowania.

Emisja roczna dla calej instalacji w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji

Lp. Nazwa substancji Wielko$é emisji rocznej CAS
Mg/r

1 Pyt PM10 368,410 -
2 Pyt PM 2,5 164,606 -
3 Amoniak 752,141 7664-41-7
4 Chlorowodor 20,257 7647-01-0
5 Dwutlenek azotu 636,236 10102-44-0
6 Dwutlenek siarki 953,086 7446-09-5
7 Fluorowodor 3,317 7782-41-4
8 Fenol 104,683 108-95-2
9 Formaldehyd 63,999 50-00-0
10 Siarkowodoér 1,686 7783-06-4
11 Tlenek wegla 279,108 630-08-0
12 2Z(As, Co, Ni, Cd, Se, | 0,6747 -
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Crvi)
13 Z(As, Co, Ni, Cd, Se, | 1,334 -
Cryy, Sb, Pb, CrlIl,
Cu, Mn, V, Sn)
14 Aminy 35,511 -
15 LZO 333,058 -

4.1.5. Maksymalny dopuszezalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie
warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w tym awarii, oraz warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii w takich przypadkach

STAN DOCELOWY

Emitor/ Substancja wprowadzana Wielkosé Czas
UGN do powietrza emisji pracy
Zrédlo
Rodzaj/mazwa Kod CAS kg/h h/rok
1 2 3 4 5
; Dwutlenek azotu | 10102-44-0 | 20 50
L 121 piecllE Gl Tlenck wegla | 630080 | 15 50
. Pyt PM10 - 200 200
e o Wb - Giokowoder | 7783064 | 1,75 200
L PIECISTyDENY Tlenek wegla 630-08-0 1050 200
E1l komora polimeryzacyjna e IeoA 4] | 4 g
pesep POUMEIYZACYINA MEenol 50-00-0 | 0,66 3
Formaldehyd 75-07-0 0,88 3
. : Amoniak 7664-41-7 |40 3
E12 komora polimeryzacyjna Fenol 50-00-0 0.60 3
A Formaldehyd 7507-0 ] 0,80 3
Emisja roczna dla catej instalacji w warunkach funkcjonowania instalacji odbiegajacych od
normalnych
Lp. Nazwa substancji Wielko$¢é emisji rocznej Kod CAS
Mg/r
1. Dwutlenek azotu 1,0 | 10102-44-0
2. Tlenek wegla 210,75 630-08-0
3. PM10 40,0 -
4, Amoniak 0,252 7664-41-7
5 Fenol 0,00378 50-00-0
6. Formaldehyd 0,00504 75-07-0
L Siarkowodér 0,35 7783-06-4

4.1.6. Stan docelowy obowigzuje od 1 kwietnia 2016r.
Inwestycja bedzie prowadzona etapowo w zwigzku z tym w okresie pomiedzy stanem
obecnym a docelowym emisje do powietrza beda sig zmianialy sukcesywnie.

4.2, Wytwarzanie odpadow.
Dane posiadacza odpadéw:

NIP: 9270005236
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4.2.1. Rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu roku w wyniku
eksploatacji instalacji do produkeji welny mineralnej (instalacja IPPC), instalacjach
powiazanych technologicznie z instalacjy IPPC oraz pozostalych instalacjach na terenie

Zakladu:
Bow Rodzaj odpadu wg. katalogu odpadéw Tlosé
u wg. kat:
odpadu 1 ocp g g P Mg/rok
1 2 3
A. Odpady niebezpieczne
07 02 04* | inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 10,0
macierzyste
10 11 15% |odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych zawierajace |20 000,0
substancje niebezpieczne (pyly z odpylania piecow szybowych
powstajace w przypadku uzywania surowca SPL jako surowca do
wytopu lawy i/lub przetwarzania odpadu o kodzie 16 11 01* i/lub
stosowanie kwasnego weglanu sodu jako sorbentu w instalacji
odsiarczania spalin)
13 02 08* |inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 13,0
1501 10* |opakowania zawierajace substancje niebezpieczne 24,0
1502 02*% |sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania 15,0
zanieczyszczone substancjami niebezpieczaymi
16 02 13* |zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz| 2,1
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
16 03 05* |organiczne odpady zawierajace substancje niebezpieczne (nieudane| 90,0
partie Zywicy)
16 06 01* | baterie i akumulatory otowiane 2,1
16 07 08* | odpady zawierajace rope naftows lub jej produkty (odpady z 15,0
czyszczenia zbiornikdw na olej i napedowy oraz impregnacyjny)
16 07 09* | odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne (odpady z 15,0
czyszczenia zbiornikow na chemikalia — np. fenol, formaldehyd)
16 11 01* | weglopochodne okiadziny piecowe i materiaty ogniotrwale z 2000,0
proceséw metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne
(odsiewki surowca SPL lub odsiewki odpadu 16 11 01* powstajace
W procesie nawazania Surowcow)
B. Odpady inne niz niebezpieczne
080116 |szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz wymienione w 08 | 1020,0
0115
080410 odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 90,0
(pozostatosei produktu reakeji bezwodnika kwasu mocznikowo-
alkanoloaminowego)
101103 |odpady wiokna szklanego i tkanin z widkna szklanego (pochodzenie: | 19 000,0
weina mineralna z procesu rozwldkniania oraz maty filtracyjne z
komory osadczej oraz wybrakowane wyroby z welny min.}
101116 odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione | 20 000,0
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w 10 11 15 (pyly z odpylania piecéw szybowych i instalacji

odsiarczania spalin}
101199 zelazo wytracone z pieca szybowego 10 000,0
120102 czastki zelaza oraz jego stopdw 200,0
1201 04 |czastki i pyly metali niezelaznych 10,0
12 01 21 zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 50,0
1501 01 opakowania z papieru i tektury 500,0
150102 opakowania z tworzyw sztucznych 750,0
150103 opakowania z drewna 1800,0
150105 opakowania wielomateriatowe 150,0
1502 03 sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania 12,1
16 01 03 zuzyte opony 27,0
1602 14 zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w kodach 16 02 09 do 16 02 1,0

13
1603 04 |nieorganiczne odpady (odpady state pétproduktéw zawierajgce w 50,0

swoim skladzie metale, tworzywa sztuczne np. siatka metalowa,

folia aluminiowa)
16 06 04 baterie alkaliczne 1,0
1701 01 odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbidrek i remontow 900,0
170203 tworzywa sztuczne ( w tym welon szklany) 800,0
17 04 02 aluminium 60,0
17 04 05 zelazo | stal 700,0
17 04 07 mieszaniny metali 2,0
1908 02 zawartoéé piaskownikow 200,0
190801 | skratki 1,4
19 08 05 komunalne osady $ciekowe 12,5

4.2.2. Miejsca i sposob magazynowania i zagospodarowania odpaddéw wytwarzanych
lacznie na terenie calego Zakladu

fog P . Sposéb
Kod Rodzaj odpadu Miejsce i spos6b magazynowania postepowania
odpadu odpadu
z odpadem”
I 2 3 4
A. Odpady niebezpieczne
07 02 04* | inne rozpuszczalniki organi- | magazynowane w szczelnych pojemni- D9

czne, roztwory z przemywa- | kach na podiozu betonowym uszczelnio-
nia i ciecze macierzyste nym folia z tworzywa sztucznego, na

terenie wiaty przy Zywicowni zlokalizo-
wane] w poinocnej czgsei zakiadu
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10 11 15*

odpady stale z oczyszczania

odpady magazynowane w pojemnikach z

R5,R13 lub

naftowa lub jej produkty
(odpady 2z  czyszczenia
zbiornikéw na olej opatowy

i napgdowy)

podtozu betonowym uszczelnionym folig)
z tworzywa sztucznego; wiata zlokalizo-
wana jest w polnocnej czgsci zaktadul

gazéw odlotowych zawiera- tworzywa sztucznego (typu BIG-BAG o|D5, D9, D13,
jace substancje niebezpie- | pojemnosel 1 lub kontenerach; | D15
czne kontenery zlokahzowane na powierzchni
utwardzonej na terenie wiaty o podlozu
betonowym 1 uszczelnienionym folig z
tworzywa sztucznego; wiata zlokalizo-
wana jest w poélnocnej czgsci zakladu
(przy Zywicowni)
13 02 08* | inne oleje silnikowe, gromadzone w metalowych beczkach, RY
przekladniowe i smarowe | umieszczonych w zamykanym pomie-
szczeniu - magazynie zuzytego oleju - w
budynku wolnostojgeym (w poludniowo-
wschodniej czesci zakiadu)
15 01 10* | opakowania zawierajgce odpady magazynowane na terenie wiaty o [R5, R13 lub|
substancje niebezpieczne podtozu betonowym i uszczelnienionym | D5, D9, D10,
folia z tworzywa sztucznego; wiata|D15
zlokalizowana jest w pétnocnej czescei
zaktadu (przy Zywicowni)
1> 21 ‘sorbenty,’ ALY filtragy: w przypadku rozlania oleju zastosowane e
iid tk.amny. do wycierania | zostang sorbenty gromadzone w dwuko-
ubrania Zamisezyszezone morowym pojemniku a nastgpnie przeka-
sgbstangaml . zywane dostawcy sorbentu; odpady typu
niebezpiecznymi materialy filtracyjne, tkaniny do wyciera-
nia przechowywane w szczelnych poje-
mnikach w wyznaczonym i oznakowa-
nym punkcie na terenie Zaktadu i przeka-
. zywane do utylizacji
16 02 13* | zuzyte urzadzenia zawiera- | gromadzenie w opakowaniach handlo- D9
jace niebezpieczne eleme-|wych w oznakowanym wydzielonym bo-
nty inne niz wymienione |ksie w sposéb uniemozliwiajacy sthucze-
w 160209do 1602 12 nie, w wydzielonym pomieszczeniu przy]
Magazynie Technicznym zlokalizowa
nych w $rodkowo-wschodniej czgsci
zakladu
16 03 05* | organiczne odpady zawiera- | odpady magazynowane na terenie wiaty o DS lub D9
jace substancje niebezpie- |podiozu betonowym uszczelnionym folig
czne  (nieudane  partie |z tworzywa sztucznego; wiata zlokalizo
zywicy) wana jest w pomocnej czedei zakladu
(przy Zywicowni)
16 06 01* |baterie i  akumulatory | gromadzenie w metalowych beczkach lub
otowiane pojemnikach ustawionych w wydzielo- R4
nym pomieszczeniu przy magazynie
technicznym
16 07 08* |odpady zawierajace rope |odpady magazynowane na terenie wiaty of R9 lub D10
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16 07 09*

odpady zawierajace inne
substancje  niebezpieczne
(odpady z czyszczenia zbio-
mikéw na chemikalia — np.
fenol, formaldehyd)

(przy Zywicowni)

1611 01*

weglopochodne  okladziny
piecowe i materialy ogniot-
rwale z proceséw metalur-
gicznych zawierajace sub-
stancje niebezpieczne (od-
siewki surowca SPL lub
odsiewki odpadu 16 11 01*
powstajace W  procesie
nawazania surowcow)

odpady magazynowane w szczelnych
pojemnikach lub kontenerach; kontenery)
zlokalizowane na terenie wiaty na powie-
rzchni utwardzonej o podiozu betono-
wym, uszczelnionym folia z tworzywa
sztucznego;, wiata zlokalizowana jest W
poéinocne;j czesci  zakladu  (przy|
Zywicowni)

R5, R13 Tub
D5, D10,
D13,D15

B. Odpa

dy inne niz niebezpieczne

08 01 16

szlamy wodne zawicrajace
farby i lakiery inne niz
wymienione w 08 01 15%

gromadzony w pojemnikach z tworzywa
sztucznego zlokalizowanych na placu
betonowym przy kottowni (potoZony po
stronie potudniowej i zachodniej obiektu)

D5

080410

odpadowe kleje i szczeliwa
inne niz wymienione w 08 04
09 (pozostatosci produktu
reakcji bezwodnika kwasu
mocznikowo-
alkanoloaminowego)

odpady magazynowane w szczelnych
pojemnikach (kontenerach o pojemnosci
1 m’), zlokalizowanych na powierzchni
utwardzonej na terenie wiaty o podiozu
betonowym uszczenlnionym folig z two-
rzywa sztucznego; wiata zlokalizowana
jest w pbinocnej czedei zakladu (przy
Zywicowni)

RS, R13 lub
D9,  DIO,
D15

101103

odpady wiokna szklanego i
tkanin z widkna szklanego
(pochodzenie: weina mine-
ralna procesu rozwidkniania
oraz maty filtracyjne z
komory osadczej)

odpady  usypywane pryzmy;
gromadzone na placu betonowym
(uszczelniony Z odprowadzeniem
odciekéw do zamknigtego obiegu wody
procesowej), ogrodzony, o powierzchni
1700 m?, zlokalizowany w péinocnej
czesei zakltadu

w

RS, R13 lub
D9, DI,
D15

101116

odpady stale z oczyszczania
gazé6w odlotowych inne niz
wymienione w 10 11 15
(pyly z odpylania piecow
szybowych 1 instalacji
odsiarczania spalin)

odpady magazynowane w pojemnikach z
tworzywa sztucznego (typu BIG-BAG o
pojemnosci 1 m’) lub kontenerach;
kontenery zlokalizowane na terenie wiaty
na powierzchni utwardzonej - betonowej i
uszczelnionej  folia z  tworzywa
sztucznego; wiata zlokalizowana jest w
pélnocnej  czgsei  zakladu  (przy
Zywicowni)

R5, R13 lub
D3, D9,
D13, D15

101199

zelazo wytracone z pieca
szybowego

gromadzone na terenie bylego wewngt-
rznego skladowiska odpadéw zlokalizo-
wanego w zachodniej czedci zakladu;
powierzchnia bylego sktadowiska wynosi
2400 m?; plac uszczelniony jest plytami

betonowymi oraz ogrodzony z trzech

R4
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stron  elementami  betonowymi 0

wysokoscei 1,5 m

120102 |czastki zelaza oraz jego|gromadzony w pojemnikach w wydzie- R4
Stopow lonym pomieszczeniu przy Magazynie
Technicznym zlokalizowanym w $rod-
kowo-wschodniej czesci zakladu
120104 |czastki i pyly metali|gromadzone w pojemnikach w warsztacie R4
niezelaznych remontowym zlokalizowanym w potud-
niowo-wschodniej czgsci Zakltadu
12 01 21 |zuzyte materiaty szlifierskie | gromadzone w pojemnikach na placu|D5 lub RS
inne niz wymienione w 12 |betonowy przy Zywicowni — zlokalizo-
0120 wany w péinocnej czesécei zaktadu
1501 01 |opakowania 2z papieru i|gromadzone w kontenerach w wyznaczo- RS
tektury nych punktach na terenie zaktadu
1501 02 |opakowania z tworzyw|gromadzone w metalowych kontenerach
sztucznych w wyznaczonym punkcie na terenie R3
zaktadu
1501 03 |opakowania z drewna ukiadane w pryzmy gromadzone sa na R1
placu betonowym przy kottowni (polo-
zony po stronie poludniowej i zachodniej
obiektu)
‘1501 05 | opakowania gromadzone w workach lub na paletach | Opakowania
wielomaterialowe (mauzery) | metalowych zlokalizowanych na placu|zwrotne lub
betonowym przy kottowni (polozony po |przekazywane
stronie potudniowe;j i zachodniej obiektu) | uprawnionym
odbiorcom do
przetwarzania
R3
‘1502 03 |sorbenty, materialy filtra- gromadzone w pojemnikach usytuowa- D5
' cyjne, tkaniny do wycierania nych w wyznaczonym punkcie na terenie
zakladu
16 01 03 |zuzyte opony gromadzone w wydzielonym pomieszcze- R3
niu przy Magazynie Technicznym
zlokalizowanym w $rodkowo-wschodniej
cze$ci zakladu, w stosach zabezpie-
czonych przed osunigciem; po zebraniu
wiekszej ilosci przekazywane specjalisty-
cznej firmie zajmujgce; sie
przetwarzaniem (odzysk energii np. w
cementowniach) w tym recyklingiem (np.
w wytwoérniach granulatow) tego typu
odpadow
16 02 14 | zuzyte urzadzenia inne niz|gromadzenie w pojemniku w wydzieq{ R3, R4 lub
wymienione w kodach 16|lonym pomieszczeniu przy Magazyniel D9
0209do 1602 13 Technicznym zlokalizowanym w $rodko-
wo-wschodniej czgséei zakladu
16 03 04 |nieorganiczne odpady (odpa-|gtomadzone w workach lub na metalo- R4

dy state poiproduktow zawie-
rajace w swoim skladzie

wych paletach zlokalizowanych na placu
betonowym przy kotlowni (polozonym
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motale, tworzywa sztuczne|po stronie poludniowej i zachodniej

np. siatka metalowa, folia|obiektu)

aluminiowa)

16 06 04 | baterie alkaliczne | gromadzenie w pojemniku w wydzielo-

(z wykgczeniem 16 06 03) nym pomieszczeniu przy Magazyniel R3, R4 lub
Technicznym zlokalizowanym w $rodko- D9
wo-wschodniej cz¢sci zaktadu

170101 |odpady betonu oraz gruz gromadzone w metalowych kontenerach| R3 lub D5
betonowy z rozbiérek i|W Wyznhaczonym punkcie na terenie

remontow zakfadu

17 0203 |tworzywa sztuczne (w tym gromadzone w workach lub na paletach| R3 lub D5
welon szklany) metalowych zlokalizowanych na placu
betonowym przy kotlowni (polozonym
po stronie poludniowej i zachodnie]
obiekftu)
17 04 02 | aluminium gromadzone w pojemnikach na placu R4
betonowy przy Zywicowni — zlokalizo-
wanym w polnocnej czgéei zaktadu
19 08 02 | zawarto$¢ piaskownikow magazynowanie odpadéw - na terenie D5
= oczyszczalni §ciekow, na betonowym
1908 01 | skratki placu przy poletkach osadowych; sposéb
19 08 05 | ustabilizowane komunalne maga'zynowa_nia-—wpryzmach;

osady $ciekowe z miejsca magazynowania na terenie
zaktadu odpady transportowane  do
miejsca unieszkodliwienia transportem
samochodowym

Uwaga:

') Na podstawie rozporzqdzenia Ministra Srodowiska a dnia 21.04.2006 r. (Dz. U. Nr 75, poz.
527 z 2006 r.) w sprawie listy odpadéw, kidre posiadacz odpaddw moze przekazac osobom
fizyeznym  lub  jednostkom  organizacyjrym niebedgcych  przedsigbiorcami  oraz
dopuszczalnych metod ich przetwarzania mozliwy jest sposéb zagospodarowania odpadéw
zgodny z ww. rozporzqdzeniem.

4.3, Przetwarzanie odpadow.

Przetwarzanie odpadéw prowadzone na terenie Rockwool Polska Sp. z o. 66-131 Cigacice
ul. Kwiatowa 14 (dz. nr 55, obrgb ewidencyjny Gérki Male), stanowigca wiasno$é Spotki
Rockwool Polska.

43.1 Rodzaje i ilo§ci odpadéw dopuszezonych do przetwarzania w instalacji do
produkeji welny mineralnej (instalacja IPPC).

W instalacji do produkeji welny mineralnej prowadzone jest przetwarzanie nastgpujacych

odpadow:

— kod 10 02 01 — zuzel wilosci 40 000 Mg/rok

~ kod 16 11 01* - weglopochodne okladziny piecowe i materiaty ogniotrwale z procesow
metalurgicznych zawierajgce substancje niebezpieczne (jest to odpad ktéry wytwarzany
jest podezas produkeji welny mineralnej w przypadku stosowania surowca SPL i stanowi
odsiewki powstajgce w procesie nawazania tego surowca) w ilosci 20 000 Mg/rok.
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Zuzel i SPL wykorzystywane sg jako substytut surowca mineralnego (bazaltu, gabra
i kamienia wapiennego) w ciggu technologicznym do produkcji welny mineralne;.
Transportowane sg do Zakladu w Cigacicach samochodami cigzarowymi przystosowanymi
do przewozenia tego typu fadunkdow.

4.3.1.1. Miejsce i spos6b magazynowania odpadow przeznaczonych do przetwarzania:

— odpad o kodzie 10 02 01 — zuze]

Zuzel czasowo magazynowany bedzie na wyznaczonym miejscu na terenie magazynu
surowcOw skalnych, tj. placu betonowym, z dwoéch stron ogrodzonym, polozonym
wcentralnej czesci zakladu. Zuzel gromadzony bedzie luzem w pryzmie. Zuzel
magazynowany bedzie rdwniez na placu betonowym bylego wewngtrznego skiadowiska
odpaddw, z trzech stron ogrodzonym (ogrodzenie betonowe), polozonym w péinocno-
zachodniej czesci zaktadu.

—~ odpad o kodzie 16 11 01* - weglopochodne oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate
z proceséw metalurgicznych zawierajgce substancje niebezpieczne

Magazynowany w wydzielonym boksie w strefie dozowania. Teren ten stanowi zadaszony
plac betonowy ogrodzony plytami betonowymi i oznakowany.

4.3.1.2. Metody przetwarzania odpaddw.

“—  kod 10 02 01 - zuzel

Zuzel wykorzystywany jest w produkcji jako bezposredni surowiec wsadowy do wytopu
- wpiecu lub jako surowiec do produkeji brykietéw (brykietowanie), w przypadku
przetwarzania zuzla o granulacji 0 — 12,8 mm (metoda przetwarzania: R5).

—  kod 16 11 01*- we;glopochodne oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate z procesow
metalmgmznych zawierajgce substancje niebezpieczne.

~Za pomocg suwnicy odpad bedzie przenoszony do silosu dozujqcego (o 0b_]@t0§01 20-25m>),

“skad po nawazeniu na przeno$niku wazacym, wraz z innymi surowcami, tasmociggami

i skipem transportowany bedzie do pieca. Udzial SPL w szarzy do pieca nie przekroczy 6%

(metoda przetwarzania: R5).

4.3.2. Rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszczonych do przetwarzania w instalacji produkeji
brykietow (instalacji niepowigzanej technologicznie z IPPC).

W wydziale wytwarzania brykietow cementowych prowadzone jest przetwarzanie

nastepujacych odpadow:

— kod 10 02 01 — zuzel w iloéci 40 000 Mg/rok

—  kod 02 03 99 - odpady z welny mineralnej uzywane jako podktady ogrodnicze w ilosci
500 Mg/rok

—  kod 17 06 04 — odpady z welny mineralnej z terendw budowy w ilosci 10 000 Mg/rok

4.3.2.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetwarzania

— odpad o kodzie 10 02 01 — Zuzel

Zuzel magazynowany w wyznaczonym miejscu na terenie magazynu surowcoéw skalnych,
tj. placu betonowym, z dwéch stron ogmdzonym polozonym w centralnej czc—;sm zaktadu.
Zuzel gromadzony bedzie luzem w pryzmie. Zuzel magazynowany bedzie réwniez na placu
betonowym bylego wewnetrznego sktadowiska odpaddéw, z trzech stron ogrodzonym
(ogrodzenie betonowe), potozonym w pétnocno-zachodniej czgsei zakladu.
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— odpad o kodzie 02 03 99 — odpady z welny mineralnej uzywanej jako podkiad
ogrodniczy.

Odpady magazynowane na bytym placu sktadowym opatu — tj. na placu betonowym z trzech

stron ogrodzonym (ogrodzenie betonowe), polozonym w potnocnej czeéei zakiadu. Odpady

gromadzone bedg luzem (na pryzmie) lub w workach z tworzywa sztucznego.

—  odpad o kodzie 17 06 04 — odpady z welny mineralnej z terenéw budowy

Odpady te gromadzone beda na bytym placu sktadowym opatu —tj. na placu betonowym

z trzech stron ogrodzonym (ogrodzenie betonowe), potozonym w pétnocnej czgsci zakiadu.
Odpady gromadzone begda luzem (na pryzmie) lub w workach z tworzywa sztucznego.

4.3.2.2. Metody przetwarzania odpadéw

— odpad o kodzie 10 02 01 — zuzel
Zuzel wykorzystywany jest w produkcji brykietéw cementowych w wydziale produkeji
brykietéw jako kruszywo (material wzmacniajgcy).
Metody przetwarzania zuzla okre$lane sa jako brykietowanie wraz z innymi surowcami do
produkeji brykietow.
Ogolny schemat produkeji brykietéw sktada si¢ z nastgpujgeych po sobie cyklow:

- mielenia odpadéw widknistych w mtynie,

- mieszania rozdrobnionych odpadéw z woda i cementem w mikserze,

- ciénieniowego brykietowania przygotowanej mieszaniny na prasie,

- suszenia brykietow w suszarni brykietéw.
W przypadku wykorzystania zuzla do produkeji brykietéw cementowych ustalono zawartosé
tego odpadu w brykiecie na poziomie 0 - 30 %.
Gotowe brykiety cementowe wykorzystywane sa jako surowiec do produkeji welny
mineralne] na terenie zakladu poprzez przetapianie ich w piecu szybowym (metoda
przetwarzania: RS5).

— odpad o kodzie 02 03 99 — odpady z welny mineralnej stosowanej jako podktad
ogrodniczy

— odpad o kodzie 17 06 04 — odpady z welny mineralnej z terenéw budowy

Odpady welny mineralnej z terenu budowy oraz zuzyte podkiady ogrodnicze na bazie welny
mineralnej wykorzystywane sa przy produkeji brykietéw cementowych. Odpady wstepnie sg
rozdrabniane w miynie, nastepnie transportowane do silosu, skad dozowane sg do miksera.
Kolejne etapy technologiczne przetwarzania tych odpadéw przedstawione sg w opisie
wykorzystania zuzla. Zawarto$¢ odpadéw welny mineralnej z terenéw budowy oraz zuzytych
podktadéw rolniczych w produkeji brykietéw cementowych ustalono na poziomie 0 - 60 %
(w brykiecie).

4.4. Pobor wod i ilosé wykorzystywanej wody.

Poszczegblne Zrédia zaopatrujg w wodg Zaklad w ilosci:
—  potrzeby technologiczne -wiasne ujecie: 1 200 m*/dobe,
—  potrzeby socjalne - sie¢ wodociggowa gminna: 85 m’/dobe.

Pobér wody podziemnej dla potrzeb produkeyjnych calego Zakladu z utworow
czwartorzedowych w nastepujgcych wielkosciach:

Kod Ujecie wody Dopuszczalna ilo§¢ pobieranej wody
ujecia malksymalnie $redniodobowo Maksymalnie
wody __godzinowo [m*/h] [m’/d] roczaie [m’/rok]
Ujecie na dzialce nr 36
UWI1 | zapomoca trzech studni: 50,0 1200,0 438000,0
nr Iz, Iz, 11z
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uwa | Uiscie nadziatce nr 55 48,0 1152,0 420480,0
Za pomoca studni nr V1

Studnia wiercona Iz

- wspotrzedne geograficzne: 52°02°06” N, 15°36°39”E
- catkowita glebokosé - H;=20,0 m,

Studnia moze byé eksploatowana z wydajnoscia Qexs = 30,0 m*/h.

Studnia wiercona Ilz
- wspolrzedne geograficzne: 52°02°06” N, 15°35°45” E

- catkowita gtebokosé -H;=18,0 m,

Studnia moze byé eksploatowana z wydajnoécig Qus= 42,89 m*/h.
Studnia wiercona IIIz

- wspélrzedne geograficzne: 52°02°12” N, 15°35’43” E

- catkowita gtebokogé - H.=20,0 m,

Studnia moze byé eksploatowana z wydajnoscia Qexs = 30,0 m’/h.
Studnia wiercona VI

' - wspblrzedne geograficzne: 52°02°39” N, 15°35°56” E

- catkowita glebokosé - He=55,0 m,

Studnia moze by¢ eksploatowana z wydajnoscia Qexs= 48,0 m*/h.

4.5. Gospodarka sciekowa

Ustala si¢ warunki odprowadzania $ciekéw do wod dla Instalacji IPPC oraz pozostatych
instalacji niewymagajacych pozwolenia zintegrowanego polozonych na terenie tego samego
zakladu, poniewaz wystgpuje zintegrowany system gospodarki $ciekowe;.

4.5.1. Oeczyszczone Scieki bytowe w ilosci:

Qmaxm= 10,0 m’/h
Qér.d = 100,00 m3/d
Qmaxe. = 43 800 m*/rok

o dopuszczalnej wartosci wskaznikow zanieczyszezen

-BZT;s 40 mg O,/dm>
- ChZ T 150 mg Oy/dm’
- zawiesina og6lna 50 mg/dm’

4.5.2. Oczyszczone wody opadowe lub roztopowe w ilosci:
Qmax = 1368,14 dm?/s

o dopuszczalnej warto$ci wskaznikéw zanieczyszezen
- zawiesina ogélna 100 mg/dm®
- weglowodory ropopochodne 15 mg/dm®
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4.5.3. Scieki przemyslowe:
a) popluczyny ze stacji uzdatniania wody w ilosci:

Qmaxy =10 m’/h
Quq =150m’/d
Qmaxe, = 15600 m*/rok

o dopuszczalnej wartosci wskaznikow zameczyszczen

- temperatura 2a5hE
-pH 6,5+9,0
- zawiesina ogolna 35 mg/dm
- zelazo ogdlne 10 mg/dm’

b) zuzyte wody ze stacji osmozy

Qmax.n = 10 m3/h
Qua =200m’/d
Qmaxe = 70 000 m*/rok

o dopuszczalnej wartosci wskaznikéw zanieczyszczen

- temperatura < 35°C

-pH 6,5+90

- ChZTe, 125 mg Oa/dm
- zawiesina ogdlna 35 mg/dm’

- chlorki 1000 mg/dm

- siarczany 500 mg/dm

Odbiornikiem jest rzeka Odra w km 0+472.
Scieki odprowadzane s wspolnym wylotem kanalizacyjnym o $rednicy 1200 mm,
posiadajgcym nastepujgce wspoirzedne geograficzne:
52°02°08” N, 15°35°27" E
4.5.4. Urzgdzenia oczyszczajgce
Oczyszezalnia $ciekéw bytowych: mechamczno bxologlczna oczyszezalnia typu BIOBLOK
MU-100 o nominalnej przepustowosci 100 m 3/d sktada sie z:
—~  kraty lukowej,
—  komory osadu czynnego,
—  osadnika wtornego,
— poletka osadowego.

Parametry oczyszczalni $ciekéw bytowych:

Parametry oczyszczalni WartoSci
Typ Mechaniczno-biologiczna
Przepustowos¢ maks. 120°/d

Oczyszczalnia wod opadowych skladajaca sie z osadnika o przeplywie poziomym
(dwukomorowy) o poj. V=2000m’

Parametry oczyszczalni wod opadowych w RW-PL CIG:

Parametry oczyszezalni Wartosci
Typ Mechaniczna
Pojemnosé 2 000 m’
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4.6. Emisja halasu do $§rodowiska

Gléwne zrodta emisji hatasu z zaktadu do srodowiska poza zakladem to: wentylatory wyciagu
z pieca IMF linii CIG12 oraz piecéw szybowych linii CIG3 i CIG4, wentylatory wyciggu
z komory osadczej linii CIG12, linii CIG3 i linii CIG4, wentylatory wyciagu z komor
polimeryzacyjnych, stref chlodzenia linii CIG12, linii CIG3 i linii CIG4, wysokie kominy,
chlodnia kominowa, plac kruszenia odpadéw oraz plac zatadunku surowcdw.

4.6.1. Wielko$é dopuszczalnej emisji halasu do $rodowiska

Dopuszczalny poziom emisji halasu wyrazony poprzez réwnowazny poziom dzwicku
emitowanego na obszary dziatek siedliskowych we wsi GORKI MALE:

-~ réwnowazny poziom dzwigku A dla pory dziennej 55 dB w godz. od 6.00 do 22.00

— réwnowazny poziom dZwigku A dla pory nocnej 45 dB w godz. od 22.00 do 6.00.

5. ZAKRES MONITORINGU
5.1. Monitoring proceséow technologicznych

5.1.1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw

Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobdw prowadzic poprzez:
— rejestracje zgodnie z obowigzujgeym Zintegrowanym Systemem Zarzgdzania (ISO 9001
+ISO 14001):
© a) ilosci zuzywanych surowcow,
b) wytwarzanego produktu,
c) czasu pracy instalacji.

5.1.2. Monitoring parametréw technicznych

Monitoring parametrow technicznych zgodny ze Zintegrowanym Systemem Zarzgdzania
(ISO 9001 +1ISO 14001) w zaktadzie prowadzi¢ poprzez:

~  kontrolg biezgcych parametrow procesowych za pomocg systemu ,,COROS”

— biezace przeglady 1 naprawy

— planowane konserwacje, przeglady i remonty.

5.1.3. Monitoring efektywnosci wykorzystania energii

~ Monitoring efektywnosci wykorzystywania energii prowadzié poprzez:

— rejestracje, zgodnie z obowigzujageym Zintegrowanym Systemem Zarzadzania (ISO 9001
+ ISO 14001), zuzycia poszczegblnych rodzajéw nosnikdéw energii (energii elektrycznej,
gazu ziemnego, koksu, itp.).

3.1.4. Zasady gromadzenia i przekazywania wynikow monitoringu

Dane przechowywa¢ na terenie firmy przez okresu S lat i udostepniaé na Zzyczenie

przedstawicieli Starostwa Powiatowego w Zielonej Gorze.

5.2. Monitoring wody pobieranej na cele technologiczne

5.2.1. Monitoring iloSci pobieranej wody

Prowadzié:
— pomiar ciggly ilosci ujmowanej wody , z kazdej studni, przy pomocy wodomierzy,
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—  rejestr ilodci ujmowanej wody podziemnej z poszczegdlnych studni, z czestotliwoscig raz
na dobe, w ksigzce eksploatacji studni.
5.2.2. Monitorig wydajnosci i poziomu zwierciada wody w studni

Prowadzi¢ pomiary wydajnosci i poziomu zwierciadta wody w kazdej studni z czgstotliwoscig
raz na dwa lata.

5.3. Monitoring emisji

5.3.1. Zakres monitoringu §ciekéw

Monitoring ilodci odprowadzanych Sciekéw do odbiornika prowadzi¢ poprzez:

—  pomiar ciggly ilosci odprowadzanych éciekéw za pomocg przeplywomierzy,
—  dobowg ewidencjg ilo$ci odprowadzanych wod opadowych.

5.3.2. Monitoring jakosci odprowadzanych $ciekéw

miarowe $ciekow podane w tabeli

2_1_')‘. Sta_now_iska po

‘Lp. - Stanowisk styka 1 U
1 Stanowisko do poboru oczyszczonych Wylot oczyszezonych wod opadowych i
" | wod opadowych i roztopowych roztopowych z osadnika
5 Stanowisko do poboru $ciekow ze stacji | Studzienka rewizyjna przed wlotem do kanalizacji
" | uzdatniania wody deszczowej
3 Stanowisko do poboru $ciekéw ze stacji | Studzienka rewizyjna przed wlotem do kanalizacji
* | odwrdconej osmozy deszczowej
4, | Stanowisko do poboru sciekéw bytowych ;N%:ltecégzyszczonych fciekéw bytowych z osadnika

b). Czgstotliwose badania Sciekow

M
-Oézyszczone scieki - :

I el Zawiesiny ogblne, substancje ropopochodne | Dwa razy w roku

2. fv%‘sl;l zs stacji uzdatniania Zawiesiny ogdlne, zelazo ogdine Dwa razy w roku
Sc1ek} ZeSiac)! Zawiesiny og6lne, chlorki, siarczany, ChZT |Dwarazy w roku
odwréconej 0SmOzZy

4. Scieki bytowe Zawiesiny ogdlne, BZT;, ChZT Dwa razy w roku

5.3.3. Zakres monitoringu emisji do powietrza

a) usytuowanie stanowisk do pomiaru ilodci zanieczyszczeh

_STAN ISTNIEJACY
| AN

EMITOR E-3 Przewd omiﬁbe pionowy, odprowadzajacy
Kociot parowy Turbomat RN-HD spaliny z kotla
EMITOR E-4 Przewéd kominowy pionowy, odprowadzajacy
Kociot parowy Turbomat RN-HD spaliny z kotta
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EMITOR E-5 Przewdd kominowy poziomy, odciagajacy spaliny z
Komora osadeza linii CIG 1 komory osadczej, za odpylaczem
EMITOR E-6 Przew6d kominowy poziomy, odciggajgcy spaliny z
Komora osadcza linii CIG 2 komory osadczej, za odpylaczem
EMITOR E-7 Przewdd kominowy poziomy, odciagajacy spaliny z
Komora osadcza linii CIG 3 komory osadczej, za odpylaczem
EMITOR E-8 Przewdd kominowy poziomy, odciggajacy spaliny z

Komora osadeza linii CIG 4

komory osadczej, za odpylaczem

EMITOR E-9
Piec i komora polimeryzacyjna linii CIG 1

Przewdd kominowy pionowy, przewodzacy spaliny z
pieca szybowego i komory polimeryzacyjnej, za
odpylaczem

EMITOR E-10
Piec i komora polimeryzacyjna linii CIG 2

Przewdd kominowy pionowy, przewodzacy spaliny z
pieca szybowego i komory polimeryzacyjnej, za
odpylaczem

EMITOR E-11
Piec i komora polimeryzacyjna linii CIG 3

Przewdd kominowy pionowy, przewodzacy spaliny z
pieca szybowego i komory polimeryzacyjnej, za
odpylaczem

EMITOR E-12
Piec i komora polimeryzacyjna linii CIG 4

Przewdd kominowy pionowy, przewodzacy spaliny z
pieca szybowego i komory polimeryzacyjnej, za
odpylaczem

EMITOR E-13

Strefa chtodzenia, odpylania pit oraz
szczotki komory polimeryzacyjnej linii CIG
1iCIG2

Przewod kominowy pionowy, odprowadzajacy
spaliny ze stref chiodzenia, odpylania pit i szczotek
komory polimeryzacyjnej, za odpylaczem

EMITOR E-14
Strefa chiodzenia i odpylania pit linii CIG 3
oraz strefa chlodzenia linii CIG4

Przew6d kominowy picnowy, odprowadzajacy
spaliny ze stref chtodzenia i odpylania pit, za
odpylaczem

EMITOR E-14a
Strefa q;{pylania pit linii CIG 4

Przew6d kominowy pionowy, odprowadzajacy
spaliny ze stref odpylania pit, za odpylaczem

EMITOR E-15
Podgrzewacz linii CIG1 i CIG2

Przewéd kominowy pionowy, odprowadzajacy
spaliny z podgrzewacza

EMITOR E-16 Przewo6d kominowy pionowy, odprowadzajgey
Podgrzewacz linii CIG3 i CIG4 spaliny z podgrzewacza
EMITOR E-40 Przewdd kominowy pionowy, odprowadzajacy

Odpylanie recyklingu linii CIG1 i CIG2

powietrze za filtrem pulsacyjnym

STAN DOCELOWY

EMITOR E3
Kociot parowy Turbomat RN-HD

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z kotta

EMITOR E4
Kociot parowy Turbomat RN-HD

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z kotta

EMITOR Eda
Kociot parowy Vitomax 200HS

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z kotla
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EMITOR E7
Komora osadcza linii CIG 3

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
osadczej (za filtrem)

EMITOR E8
Komora osadcza linii CIG 4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajgcym spaliny z komory
osadczej (za filtrem)

EMITOR El1
Komora polimeryzacyjna linii CIG 3

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITOR E12
Komora polimeryzacyjna linii CIG 4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITOR E14

Strefa chtodzenia, odpylania pit oraz
szczotki komory polimeryzacyjnej linii
CIG3iCIG4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajgcym spaliny ze stref
chiodzenia, odpylania pit i szczotek komory
polimeryzacyjnej (za filtrem)

EMITOR El4a
Strefa odpylania pit linii CIG4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze stref
odpylania pit (za filtrem)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie

EMITOR L12.1 komino odprowadzajacym spaliny z pieca (za

Piec IMF CIG12 inowym odpro ajacym spaliny z piec
filtrem)

EMITOR L12.2 A Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie

Komora osadcza linii CIG 12

kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
osadczej (za filtrem)

EMITORL12.2 B
Komora osadeza linii CIG 12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
osadczej (za filtrem)

EMITOR L12.3.1
Dozowanie surowcow linii CIG12 (filtr

odpylajacy)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odciag) z miejsca dozowania suroweow (za
filtrem)

EMITOR L12.3.2
Dozowanie surowcow linii CIG12 (filtr

odpylajacy)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odciag) z miejsca dozowania surowcow (za
filtrem)

EMITOR L12.3.3
Dozowanie surowcdw linii CIG12 (filtr

odpylajacy)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odcigg) z migjsca dozowania surowcow (za
filtrem)

EMITOR L12.4
Dozowanie wetny linii CIG12 (filtr

odpylajacy)

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odcigg) z miejsca dozowania welny (za
filtrem)
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EMITOR L12.5
Dozowanie wegla linii CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odcigg) z miejsca dozowania miatu
weglowego

EMITOR L12.6
Dozowanie wehy linii CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym (odciag) z miejsca dozowania wetny (za
filtrem)

EMITOR L1.1
Komora polimeryzacyjna 1 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITORL1.2
Strefa chiodzenia linii 1 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny ze strefy
chtodzenia

EMITOR L1.3
Odpylanie linii CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze strefy
odpylania

EMITOR L1.4
Zawracanie obrzezy 1 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze strefy
odpylania

EMITOR EX1.1
Wiot do komory polimeryzacyjnej 1
cG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z wlotu do
komory polimeryzacyjnej

EMITOR EX1.2
Wylot z komory polimeryzacyijnej 1
CIGI12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajgcym spaliny z wylotu z
komory polimeryzacyjnej

EMITOR L2.1
Komora polimeryzacyjna 2 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajgcym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITOR L2.2
Strefa chtodzenia linii 2 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny ze strefy
chlodzenia

EMITOR L2.4
Zawracanie obrzezy 2 CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze strefy
odpylania

EMITOR 12.5
Zawracanie obrzezy Obelix CIG12

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym powietrze ze strefy
odpylania
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Piec szybowy linii CIG3

EMITOR EX2.1 Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
Wlot do komory polimeryzacyjnej 2 kominowym odprowadzajacym spaliny z wlotu do
CIG12 komory polimeryzacyjnej

EMITOR EX2.2 Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
Wylot z komory polimeryzacyjnej 2 kominowym odprowadzajacym spaliny z wylotu z
CIG12 komory polimeryzacyjnej

EMITOR L3.1 Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie

kominowym odprowadzajacym spaliny z pieca
szybowego (za filtrem)

EMITOR L4.1
Piec szybowy linii CIG4

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z pieca
szybowego (za filtrem)

b). Zakres i czestotliwo$¢ prowadzonych pomiardw

Pomiary okresowe prowadzone dwa razy do roku, w pierwszym i drugim potroczu.

TAN ISTNIEJACY
Lp. iejsce pomiar - Czestotliwos¢ badania
A BT
Pyt ogélem raz na pét roku
CO raz na p6t roku
H,S raz na pdt roku
S0- raz na pé! roku
EMITOR E-9 Chlorki raz na pot roku
1. |Piec szybowy i komora Fluorki raz na pot roku
polimeryzacyjna linii CIGl | NO, raz na p6t roku
Fenol raz na pot roku
Formaldehyd raz na pot roku
Amoniak raz na pot roku
Benzen raz na rok
Pyt ogdtem raz na pof roku
CO raz na pot roku
H,S raz na pol roku
EMITOR E-10 gﬁ; = -2 he p‘?i rd;“
Piec szybowy i komora OT ! raz na po 1o <2
2. polimeryzacyjna linii nr 2 Fluorki raz na p6t roku
NO, raz na pdi roku
Fenol raz na pol roku
Formaldehyd raz na pot roku
Amoniak raz na pét roku
Benzen raz na rok
Pyl ogdlem raz na pof roku
EMITOR E-11 CO raz na p6t roku
Piec szybowy i komora PO
B polimeryzacyjna linii CIG3 H,S T2, POt rOY
SO, raz na pot roku
Chlorki raz na poi roku
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Fluorki raz na pét roku
Benzen raz na rok
Pyt ogdtem raz na pé! roku
CO raz na poét roku
H,S raz na pol roku
EMITOR E-12 SO, raz na poét roku
Piec szybowy i komora Chlorki raz na pé&t roku
4a. |polimeryzacyjna linii CIG4 |Fluorki raz na pot roku
(przy zastosowaniu zywicy |NO, raz na pét roku
fenolowo-formaldehydowej) | Fenol raz na rok*
Formaldehyd raz na rok*
Amoniak raz na p6t roku
Benzen raz na rok
Pyt ogdtem raz na pét roku
Co raz na pot roku
H,.S raz na pét roku
SO, raz na pét roku
EMITJR B _ Chlorki raz na pof roku
Rieciszybowy | ko_m_c_) i Fluorki raz na pét roku
polimeryzacyjna linii CIG4 NO raz na pol roku
4b. |(przy zastosowaniu — :
- Amoniak raz na pdt roku
7 BORukL TeRiE)] Benzen raz na rok
bezwodnika mocznikowo- y e
alkanoloaminowego) cetaldehyd raz na rok
Alkohol furfurylowy raz na rok**
2-Furaldehyd raz na rok**
2,2 Iminodietanol raz na rok**
Kwas octowy raz na rok**
Pyt og6tem raz na pof roku
5 | EMITOR E-5 Fenol raz na pot roku
" |Komeora osadcza linii CIG1 | Formaldehyd raz na pét roku
Amoniak raz na pét roku
Pyl ogétem raz na pét roku
6 EMITOR E-6 Fenol raz na pof roku
" | Komora osadcza linii CIG2 | Formaldehyd raz na pot roku
Amoniak raz na pol roku
Pyl ogdlem raz na pot roku
7 EMITOR E-7 Fenol raz na pol roku
* | Komora osadcza linii CIG3 | Formaldehyd raz na pot roku
Amoniak raz na pot roku
EMITOR E-8 Pyl ogélem raz na pél roku
8a Komora osadcza linii CIG4 | Fenol raz na rok*
" | (przy zastosowaniu zywicy | Formaldehyd raz na rok*
fenolowo-formaldehydowej) | Amoniak raz na pot roku
Pyl ogétem raz na pot roku
EMIIORES Amoniak raz na pét roku
Komora osadcza linii CIG4 Acetaldehvd e
tosowaniu cetaldehy raz naro
i | ECaEastosow Alkohol furfurylowy raz na rol**
glo uaureakgl 2-Furaldehyd raz na rok**
ezwodnika mocznikowo- 53 Tmined] l o
alkanoloaminowego) 2 IMInGdiStang [zHa 1o
Kwas octowy raz na rok**
9 EMITOR E-13 Pyt ogétem raz na pét roku
" | Strefa ciecia i chlodzenia Fenol raz na poét roku
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* Miejsce pomiaru _ Czestotliwosé badania
e 2 . e
linii CIG1 i CIG2 Formaldehyd raz na pof roku
Amoniak raz na pot roku
EMITOR E-14 Pyt ogolem raz na p6! roku
Strefa chiodzenia i Fenol raz na pdt roku
10 odpylania pit linii CIG 3 Formaldehyd raz na pot roku
a e
oraz strefa chiodzenia linii
CIG4 (przy zastosowaniu , ,
sywi cypf:rz’ol it Amoniak raz na pét roku
formaldehydowej)
Pyl ogélem raz na pét roku
ENHEO}IE Eé'm . . Fenol raz na p6t roku
fginmatzenia ] Formaldehyd raz na pot roku
odpylania pit linii CIG 3 : :
... [Amoniak raz na pél roku
10b | oraz strefa chtodzenia linii
C . Acetaldehyd raz na rok**
1G4 (przy zastosowaniu
5 Alkohol furfurylowy raz na rok**
produktu reakcji S Fural o =T
bezwodnika mocznikowo-  Urdleh L Hem o =
alkanoloaminowego) 2,2 Iminodietanol raz na rok
Kwas octowy raz na rok**
EMITOR E-14a .
1 Votrefa sicols linit CIG4 Pyt ogétem raz na p6t roku
EMITOR E-15 bty raz na péi rot
; ... 18O, raz na pot roku
12. |Podgrzewacz powietrza linii -
CIG1 i NO, raz na pét roku
i CIG2 z
CO raz na pol roku
EMITOR E-16 Pyt ogélem raz na p?} rroku
. . .. |SO, raz na pél roku
3. |Podgrzewacz powietrza linii =
CIG i NO, raz na pét roku
i CIG4 3
CcO raz na p6t roku
EMITOR E-40
14. | Odpylanie recyklingu linii | Py} ogotem raz na pof roku
CIG1 i CIG2

* . Jub dwa razy do roku, jezeli w ciagu roku nie bgdzie stosowany produkt reakeji
bezwodnika mocznikowo-alkanoloaminowego jako zamiennik zywicy fenolowo-
formaldehydowe;j

#¢ . lub dwa razy do roku, jezeli w ciagu roku nie bedzie stosowana zywica fenolowo-

formaldehydowa

STAN DOCELOWY

Prowadzenie —monitoringu

stanu

érodowiska wedlug ponizszego zakresu zgodnie

z wymagama.rm dotyczqcylm momtorowama okreslonymi w Konkluz_] ach BAT:

EMITOR E7
Komora osadcza linii CIG 3

Fenol

Aminy
TOC*

Pyt ogotem B

Formaldehyd
Amoniak

Raz w roku

38




EMITOR E8
Komora osadcza linii CIG 4

Pyt ogotem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOCH

Raz w roku

EMITOR E11
IComora polimeryzacyjna linii CIG 3

Pyt ogdtem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

NOx

Raz w roku

EMITOR E12
Komora polimeryzacyjna linii CIG 4

Pyt ogdétem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy*
TOEC**

NOx

Raz w roku

EMITOR E14
Strefa chlodzenia, odpylania pit oraz szczotki
komory polimeryzacyjnej linii CIG 3 i CIG 4

Pyl ogétem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR El4a
Strefa ciecia linii CIG4

Pyt ogdtem

Raz w roku

EMITOR L12.1
Piec IMF CIG12

Pyt ogétem
CO

NOx

SO,

HCI

HF

H,S

Suma metali
Amoniak

Dwa razy w roku

EMITORL12.2 A
Komora osadcza linii CIG 12

Pyt ogblem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR L12.2 B
Komora osadcza linii CIG 12

Py} ogdtem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku
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Parametry

EMITOR L1.1
Komora polimeryzacyjna 1 CIG12

Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

NOx

Py%ogéféﬁiw .

Raz w roku

EMITOR L1.2
Strefa chiodzenia linii 1 CIG12

Pyt ogotem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR L2.1
Komora polimeryzacyjna 2 CIG12

Pyt ogdtem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

NOx

Raz w roku

EMITOR 1.2.2
Strefa chtodzenia linii 2 CIG12

Pyt ogétem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak
Aminy
TOC*

Raz w roku

EMITOR L3.1
Piec szybowy linii CIG3

Pyt ogétem
CO

NOx

SO,

HCI

HF

H.S

Suma metali

Dwa razy w roku

EMITOR 14.1
Piec szybowy linii CIG4

Pyt ogétem
CO

NOx

S0,

HCI

HF

H,S

Suma metali

Dwa razy w roku

* TOC — Lotne zwiazki organiczne ogétem wyrazone jako C

5.3.4, Zakres monitoringu halasu

Pomiary emisji hatasu prowadzié w teremach chronionych akustycznie w najbardziej
narazonych miejscach zabudowy zagrodowej, zlokalizowanej po stronie potudniowej zakladu

w miejscowosci Gorki Mate.

Pomiary wykonywaé z czestotliwodcia raz na dwa lata.

5.3.5. Ewidencja odpadéw wytwarzanych i poddanych przetwarzaniu




Monitoring odpadéw wytwarzanych i poddanych przetwarzaniu na terenie Zaktadu winien
obejmowaé prowadzenie ich ewidencji zgodnie z art.66 ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21, ze zm.) i sprawozdawczodci w mysl art.73 w/w ustawy.

5.3.5.1. Ewidencja odpadow

Ewidencj¢ odpadéw prowadzi¢ w oparciu o n/w dokumenty, zgodnie ze wzorami podanymi
rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie wzoréw
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U, Nr 249, poz.1673):

— karty ewidencji odpaddw,

— karty przekazania odpadow.

5.3.5.2. Sprawozdawczosé

Prowadzi¢ w oparciu o roczne zbiorcze zestawienia danych wytwarzanych odpadéw
i odpadéw poddawanych przetwarzaniu, zgodnie ze wzorami podanymi w rozporzadzeniu
Ministra Srodowiska z dnia 8 grudnia 2010 r. w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw
formularzy stuzacych do sporzadzania i przekazywania zbiorczych zestawien danych
o odpadach (Dz. U. Nr 249, poz. 1674).

5.3.6. Wszystkie badania monitoringu wykonywaé¢ zgodnie z obowigzujacymi
metodykami i normami a wyniki tych badan rejestrowaé i przekazywaé wlasciwym
organom zgodnie art.149 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

6. WYMAGANIA ZAPEWNIAJACE OCHRONE GLEBY, ZIEMI I WOD
GRUNTOWYCH, W TYM SRODKI MAJACE NA CELU ZAPOBIEGANIE
EMISJOM DO GLEBY, ZIEMI I WOD GRUNTOWYCH ORAZ SPOSOB ICH
SYSTEMATYCZNEGO NADZOROWANIA

Na terenie zakladu wykorzystywane sa substancje chemiczne, ktére mogg potencjalnie
negatywnie oddziatywaé na glebe i wody gruntowe. Ze wzgledu na te substancje zaklad zostat
zakwalifikowany do kategorii zakladu o duzym ryzyku (ZDR) wystgpienia powaznej awarii
przemysiowej i posiada program zapobiegania awariom oraz raport bezpieczefistwa. Dziatania
wynikajace z wymagan dla zaktadu duzego ryzyka, gwarantuja najwyzsza skutecznosé
zapobiegania emisjom substancji chemicznych do gleby, ziemi i wod gruntowych jak réwniez
prowadzenie systematycznej oceny ryzyka zanieczyszczenia gleby, ziemi 1 wod gruntowych
substancjami powodujgcymi ryzyko.

Systematyczna ocena ryzyka prowadzona jest dzieki przygotowywaniu corocznego Programu
Zadan w zakresie zapobiegania awariom przemysfowym. Program Zadan przedstawiany jest
Wojewddzkiej i Miejskiej Komendzie Paistwowej Strazy Pozarnej oraz Wojewddzkiemu
Inspektorowi Ochrony Srodowiska. W ramach oceny ryzyka przeprowadzane sq regularne
obchody kontrolne, kontrolne przeglady instalacji wraz z ewentualng naprawg, czyszczeniem
czy remontem. Do systematycznej oceny ryzyka naleza rowniez instrukcje postgpowania do
dziatah w naglych wypadkach, wraz z listg czynnosci zabronionych i postgpowaniem w czasie
awarii a takze ,,Analiza mozliwo$ci wystgpienia awarii i informacje o $rodkach koniecznych
do zapobiezenia im” wraz =z opisem mozliwych scenariuszy awarii oraz
prawdopodobienstwem ich wystapienia i warunkéw, w ktérych mogg wystapic,
z uwzglednieniem oceny ich zasiegu i skutkéw (materialy te wchodza w skfad Programu
zapobiegania awariom 1 Raportu bezpieczenistwa. Bioragc pod uwage, ze w analizowanych
instalacjach nie wystgpowaly dotychczas awarie — nalezy uznaé przyjete zabezpieczenia i
procedury za wystarczajgce.
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Do systeméw zabezpieczen przed zanieczyszczenmiem gleby, ziemi i wod gruntowych
substancjami powodujacymi ryzyko naleza migdzy innymi: zabezpieczenia przed dostgpem
0s6b niepowolanych (np.: zamykane ogrodzenia); staty nadzor obstugi nad urzadzeniami
(praca w systemie czterobrygadowym); staly system tacznosci radiowej w zakladzie; ciggly
monitoring stanu magazynowego zbiormikow; podwdjne éciany zbiornikéw na olej napgdowy;
stosowanie tac podzbiornikowych i zabezpieczefi membranowych; zawory bezpieczenstwa na
zbiornikach i rurociagach; automatyczne uklady odcinania podawania mediow wraz z
sygnalizacja alarmows; wylaczniki bezpieczefistwa; reczne zawory odcinajgce; ochrona
mechaniczna przewod6w; ciagly monitoring i uktady kontroli temperatury i ci$nienia.

Na terenach nalezacych do firmy Rockwool Polska Sp. z o.0. oraz terenach sasiednich
znajduje si¢ sieé piezometréw, z ktérych pobiera sie regularnie préby wody gruntowej i
prowadzi ich badania, Dzialania te wynikaja z przepisow dotyczacych zamknigtego
sktadowiska odpadéw, jednakze sq réwniez wskaznikiem ewentualnych zanieczyszczen
gleby, ziemi i wod gruntowych.

Wiszystkie powstajace na terenie Zakladu odpady gromadzone sg selektywnie z zachowaniem
przepisdw zawartych w ustawie o odpadach. Wytwarzane odpady magazynowane sg W
miejscach wyznaczonych na ten cel ze wzglgdow technologicznych - w poblizu Zrédet ich
powstawania, na powierzchni utwardzonej Iub w pojemnikach, kontenerach lub na
przyczepach samochodowych. Odpady magazynowane sg W miejscach niedostgpnych dla
oséb postronnych. Odpady niebezpieczne dla srodowiska gromadzone sg w szczelnych,
zamykanych pojemnikach usytuowanych na utwardzonym podiozu (przewaznie Ww
zamykanych budynkach).

Surowee do produkcji magazynowane sa w szczelnych zasiekach.

Scieki przemystowe ujmowane odprowadzane sg szczelna kanalizacja do zaktadowej
oczyszczalni §ciekow a nastgpnie oczyszezone wprowadzane do rzeki Odry.

Prowadzona gospodarka ciekowa polegajaca na podczyszczeniu i odprowadzaniu $ciekéw
szczelna kanalizacja do wod powierzchniowych nie wptywa negatywne na wody podziemne
terenu.
Stan instalacji jest bardzo dobry, prowadzona gospodarka wodno-éciekowa funkcjonuje bez
wiekszych zaktdceri i wszelkie urzadzenia podlegaja ciggtej kontroli. O stan techniczny
instalacji jako catosci dbajg shuzby utrzymania ruchu.
Wszystkie urzadzenie objete sa udokumentowanym proceduralnie planem konserwacii,
przegladéw i remontow. System taki umozliwia:
a) wyznaczanie, planowanie i realizowanie w odpowiednim terminie zadar zwigzanych z
utrzymaniem urzadzed w odpowiednim stanie technicznym,
b) odnotowywanie awarii, ich analiz¢ i zaplanowanie odpowiednich czynnosci
zapobiegawczych,
¢) racjonalng gospodarkg czgéciami zamiennymi,
d) nadzér i kontrolg nad sprzgtem do pomiaréw i badan (terminowo$¢ sprawdzan i
wzorcowan).
Opis typowych czynno$ci konserwacyjno — remontowych znajduje si¢ w odpowiednich
instrukcjach. Nadzér nad prawidtowym przebiegiem prac konserwacyjno — remontowych
sprawuje kierownik Stuzb Utrzymania Ruchu.

Prowadzone s3 na biezaco proby szczelnoéci instalacii i plaszczy zbiornikéw.

Powyzsze procedury gwarantujg, ze stan technologiczny instalacji w Cigacicach jest na
najwyzszym poziomie a zagrozZenie zanieczyszczenia gruntu, ziemi czy wdd gruntowych jest
malo prawdopodobne. W trakcie normalnej eksploatacji instalacji IPPC i innych oddziatéw
Rockwool na terenie zaktadu nie wystepuje realne zagrozenie zanieczyszczenia gruntu i wod
gruntowych.
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7. SPOSOBY  OSIAGNIECIA ~ WYSOKIEGO  POZIOMU  OCHRONY
SRODOWISKA JAKO CALOSCI

Instalacja do produkcji welny skalnej w Cigacicach spetnia wymogi najlepszych dostgpnych
technik (BAT), opisanych w Konkluzjach Dokumentu Referencyjnego BREF dla przemystu
szklarskiego, poprzez:

1). Prowadzenie instalacji przy zapewnieniu wiasciwe] organizacji ochrony srodowiska,
przygotowania procesu produkcji i zuzywania surowcdw jako konsekwencje wdrozenia
udokumentowanego systemu zarzadzania projektowaniem, modernizacjg, nadzorem
1 monitoringiem procesu produkcji, emisji i jakosci srodowiska (certyfikowany Zintegrowany
System Zarzadzania: ISO 9001 +ISO1 4001).

2). Stosowaniu technik ochrony przed emisjami do wody opartych na optymalizacji zuzycia
wody do celéw procesowych a w szezegolnosei poprzez wprowadzenie zamknigtego obiegu
wad procesowych, eksploatacje oczyszczalni $ciekdw bytowych oraz deszczowych.

3). Stosowaniu technik gospodarki odpadami opartych na wdrozeniu 100% recyklingu
odrzutéw technologicznych.

4). Stosowaniu technik ochrony wéd podziemnych opartych na zabezpieczaniu obiektéw
infrastruktury (tace, folia PEHD) przed infiltracja zanieczyszczen do wod gruntowych.

5). Stosowaniu whasciwych optymalnych z punktu widzenia srodowiska oraz kosztow technik
ochrony powietrza opartych na wiasciwym doborze surowcéw gwarantujgcych niski unos
zanieczyszczen, a tam gdzie konieczne poprzez prowadzenie oczyszezania gazéw
odlotowych.

6). Stosowanie technik ochrony klimatu akustycznego poprzez uwzgl¢dnianie aspektow
akustycznych podczas doboru urzgdzeri technicznych i stosowanie thumikéw ochronnych w
miejscach o duzej ekspozycji na hatas.

7.1. Poréwnanie instalacji IPPC z BREF

Do instalacji opisanych w niniejszym wniosku zastosowanie ma dokument referencyjny
BREF w zakresie produkeji szkla oraz Decyzja wykonawcza Komisji z dnia 28 lutego 2012 r.
ustanawigjgca konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie
z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcji szkia (notyfikowana jako dokument nr C(2012) 865). Przy czym
konkluzje BAT przyjete Decyzja wykonawcza Komisji sg czgécia dokumentu BREF —
stanowig rozdziat 5 dokumentu.

Ponizej dokonano zestawienia umozliwiajgcego pordwnanie instalacji IPPC z zapisami

zawart nej Decyzji. _
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BAT majg na celu wdrazanie i
przestrzeganie Systemu zarzg-
ania $rodowiskowego...

Prowadzenie zapiséw. Monitorowanie i pomiary.
Prowadzone audyty wewnegtrzne i zewngtrze.
Przeglad zarzadzania wykonywany minimum raz do roku

Wdrozony certyfikowany system zarzadzania srodowiskowego
ISO 14001 (polaczony w zintegrowany system Wwraz 2
systemem zarzadzania jakoscia ISO 9001) angazujgcy W
funkcjonowanie wszystkich pracownikéw w tym przede
wszystkim kadre kierownicza kazdego szczebla.

Zdefiniowana i zakomunikowana wszystkim pracownikom
polityka ochrony §rodowiska, obejmujgca ciggte doskonalenie.
Wdrozone procedury w ramach ISO 14001 okreglajace
strukture i szezegStowe odpowiedzialnosei; dotyczace szkolen,
éwiadomodei i kompetencji; komunikacji, kontroli procesu,
utrzymania ruchu, gotowosci na sytuacje awaryjne i
reagowania na nie, zapewnienie zgodnoscei z przepisami
dotyczacymi $rodowiska.

Wdrozona procedura dzialan korygujacych i zapobiegawczych.

Ef

BAT majq na celu ograniczenie
konkretnych poziomow zuzycia
energil...

Rejestracja i staly monitoring parametréw operacyjnych
lacznie z rejestracjy zuzycia energii 1 paliw. Ciagla
optymalizacja proceséw w celu podnoszenia efektywnosci
energetycznej.

Przygotowywane roczne plany utrzymania ruchu instalacji:
remont6w oraz przegladow okresowych.

W przypadku nowego pieca IMF — projekt i wykonanie z
celem  osiagnigcia  jak  najwigkszej efektywnosci
energetycznej. Technologia zaprojektowana przez koncern
Rockwool. Technologia ta spemia najwazniejsze kryteria
elastycznoéci produkceji, takie jak sekwencja wylaczen,
zmienno$é obciazefi i wydajnosci, mozliwos¢ stosowania
réznorodnych surowcéw. Odrzuty technologiczne, odsiewki,
pozostatosci mogg by¢ wykorzystane ponownie do produkeji
bezposrednio, bez koniecznoSci przerabiania ich w postac
brykietéw cementowych. Ograniczenie wplywu na
srodowisko dzigki wyzszej efektywnoéci energetycznej przy
wiekszym obciazeniu oraz mniejsza emisja CO2 dzigki
zmianie paliwa z koksu na wegiel. Istnieje mozliwosc
stosowania innych surowcéw energetycznych. Proces jest
automatyczny i monitorowany w sposob ciagly w odniesieniu
zaréwno do parametréw procesu jak i wartosci emisyjnych.
Urzadzenia ochrony $rodowiska sa zainstalowane lub
stanowig integralng cze$¢ pieca. Surowce s3 wstepnie
podgrzewane w kolejnych etapach, a nadmiar energii z
proceséw chlodzenia jest wykorzystywany ponownie do
ogrzewania na potrzebny wiasne.

Wdrozone techniki kontroli spalania w piecu IMF oraz
piecach szybowych.

Stosowanie wstepnego podgrzewania wsadu w piecach

szybowych.
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BAT majq na celu zapobieganie
rozproszonym  emisjom  pyfu
magazynowania j
przygotowania
stabych...

-~

materialow

W zaleznosci od rodzaju surowca, jego granulacji, zawartosci
wilgoci, reaktywnodci itd., stosowane s3 odpowiednie
zbiorniki, miejsca magazynowania. Materialy pyliste, tak jak
pyly, sorbenty, magazynowane sa w silosach i transportowane
zamknigtymi przeno$nikami. Czgsc SUrOWCOW
przechowywana jest pod wiatami. Wykorzystywane sa
pojazdy do czyszczenia drég oraz stosuje sie zwilzanie wodg
w razie potrzeby. Praca piecéw prowadzona jest na
podci$nieniu. Stosowany jest dobdr surowcow w celu
dotrzymania  standardéw  emisyjnych.  Zastosowanie

zamknigtych zasilaczy $limakowych w systemie dozowania

.| eksploatacyinych
. | zaplanowanej

BAT majg na celu zmniejszenie
zuzycia energii i vedukcje emisji
do powietrza dzieki
prowadzeniu statego
monitorowania  parame-tréw

oraz
konserwacyi
pleca do topienia

.Igaatrz punkt B. Efektywnosc enefgétyc;zﬁa -

BAT majg na celu przepro-
wadzanie dokladnej selekcji i
kontroli wszystkich substancji i
surowcow wprowadzanych do
pieca do  topienia, aby
zredukowaé emisfe do

i | powietrza lub im zapobiec...

Kazdy nowy surowiec podlega procedurze akceptacii
uwzglgdniajgcej wplyw na $rodowisko. Kazdy surowiec
posiada swoja specyfikacje i jest kontrolowany na wejsciu do
procest.

BAT majg na celu prowadzenie
regularnego  monitorowania
emisfi lub inmych odpowiednich
parametréw proces...

Zainstalowany system ciaglego monitoringu AMS (Automatic
Measuring System) najwazniejszych parametrow
procesowych, takich jak przeplywy, temperatura, stezenie O,
CO, SO, itp. Dzieki cigglemu monitoringowi mozliwe
natychmiastowe  dziatania  korygujace  podejmowane
automatycznie przez systemy lub przez wykwalifikowany
personel.

W przypadku pieca IMF zainstalowany system ciagtych
pomiardw NH; w zwigzku ze stosowaniem techniki
selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR).

Prowadzenie pomiaréw okresowych réwniez przez Centralne
Laboratorium zakfadowe wyposazone w odpowiedni sprzet
pomiarowy i objete Zintegrowanym Systemem Zarzadzania
(ISO 9001 + ISO 14001).

Prowadzona rejestracja i staly monitoring parametrow
urzadzen oczyszczajacych gazy odlotowe, takich jak:
temperatura, ilo§¢ podawanych mediéw, ci$nienia, praca
wentylatordw itp.
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BAT majq na celu eksploatowa-
nie uldaddéw oczyszczania gazu
odlotowego w  normalnych
warunkach eksploatacji  przy
optymalnej  efektywnosci 1
dostepnosci, aby  zapobiec
emisjom fub je zredukowaé

Ustalone procedury rozruchu i wylaczania instalacji,

konserwacji i stanéw awaryjnych.

BAT majq na celu ograniczenie
emisji tlenku wegla (CO) z
piecéw do topienia, jezeli w
celu redukcji emisji NOx
stosufe sig techniki podstawowe
lub chemiczng redulcyfe
paliwem

Dzieki zastosowaniu dopalaczy oraz pieca IMF — standard
emisyjny dla CO jest spetniony.

10

BAT majg na celu redukcje
emisji amoniaku (NH3), jezeli
w celu wysoko efekiywnej
redukeji emisji NOx stosuje sig
technike selektywnej redukcji
katalitycznej (SCR) lub
selektywnej redukcji
niekatalitycznej (SNCR)

W przypadku pieca IMF gdzie stosuje sig technikg SNCR,
emisja NOX nie przekracza standardu emisyjnego.

BAT majg na celu redukcje
emisji boru z pieca do lopienia,
Jezeli do sporzqdzania zestawu
wykorzystywane  sq  zwigzki

boru...

Nie ma zastosowania w produkeji weny skalnej — brak boru w
surowcach i procesie produkeji.

12

515

BAT “maj.q. | na celu zmﬁféf&zenie

zuzycia wody ...

Zamkniety system wody procesowej co umozliwia ponowne
wykorzystywanie wod chiodniczych i z procesow czyszczenia
(po ich wezesniejszym oczyszczeniu).

Zasilanie zamknietego obiegu wody procesowej odciekami ze
zrekultywowanego sktadowiska odpadéw zamiast z ujgcia.

5.1.5
13

BAT majg na celu redukcjg
ladunku emisji zanieczyszczen w

zrzutach sciekow...

Gtéwne zanieczyszezenia z produkeji obecne sg w wodzie
procesowej krazacej w obiegu zamknigtym — zanieczyszezenia
nie sa odprowadzane do srodowiska. W zakiadzie funkcjonuja
réwniez oczyszczalnie Sciekéw bytowych i deszezowych.
Standardy emisji zanieczyszczen do wody sa dla Sciekow z
tych oczyszezalni dotrzymane,

procesow

5.1.6
14

BAT majq na celu zmniejszenie

produkcji  odpadéw  stalych| odrzutéw jest w 100% zawracana do procesu produkcji
przeznaczonych do | bezposrednio lub jako skfadnik brykietéw cementowych. W
unieszkodliwienia... zaktadzie prowadzi sig tez przetwarzanie weiny skalnej z

Odrzuty technologiczne weiny skarlﬁej a takze czgsé mnych

zewnatrz, zuzla i SPL.
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1BAT majq na celu redukcie

emisji hatasu...

Na etapie projektowania uwzgledniajac wyniki pomiaréw
emisji halasu poza terenem zakladu oraz analizy
rozprzestrzeniania dla nowych urzadzeri / rozwiazan, planuje
sie odpowiednia ochrone akustyczng urzadzen. Zrédia hatasu
w miarg mozliwosci umieszczane sg wewngtrz budynkéw. Dla
zewngtrznych zZrédel hatasu stosowane sa bariery akustyczne
lub thumiki — wtedy kiedy to konieczne.

 welny minera

5.7.1

Emisje pylu z piecéw do topienia | Zastosowanie filtrow workowych. Dotrzymanie standardéw
56 emisyjnych.
572 | Tlenki azotu (NOy) z piecéw do | Stosowanie odpowiednich paliw. W nowym piecu IMF
57 topienia czgsciowo przebiega topienie paliwowo-tlenowe. Standardy
emisyjne sa dotrzymane.
5.7.3 | Tlenki siarki (SOy) z piecow do |W zakladzie stosuje sie paliwa o niskiej zawartodci siarki.
59 topienia Zastosowano réwniez oczyszczanie suche spalin w polaczeniu
z systemem filtracji. Standardy emisyjne sa dotrzymane.
5.7.4 | Chlorowodor (HCI) i} Przed wdrozeniem nowego surowca poddawany jest on ocenie
60 | fluorowoddr (HF) z piecéw do|iprocedurze akceptacji pod katem zawartodci zanieczyszczen i
| topienia wplywu na $rodowisko. Tylko odpowiednie surowce sa
akceptowane. Zastosowano rowniez oczyszczanie suche spalin
w pofgezeniu z systemem filtracji. Standardy emisyjne sa
dotrzymane.
515 | Siarkowodor (H,S) z piecow do | Standardy emisyjne sg dotrzymane.
61 topienia welny skalnej
5.7.6 | Metale z piecéw do fopienia Przed wdrozeniem nowego surowca poddawany jest on ocenie
62 i procedurze akceptacji pod katem zawarto$ci zanieczyszezen i

wplywu na $rodowisko. Tylko odpowiednie surowce sg
akceptowane.

Nowy piec IMF posiada zintegrowany system filtracji.
Standardy emisyjne sa dotrzymane.

577
63

Emisje z procesow kovicowych

Filtry zastosowano dla komér osadezych, komér
polimeryzacyjnych oraz stref chlodzenia wszystkich linii w
zaktadzie w Cigacicach. Dla komdr polimeryzacyjnych w
zakladzie zastosowano technik¢ spalania gazu odlotowego
(przy uzyciu dopalaczy i RTO).

Zgodnie z powyzszym zaklad jest w pelni zgodny z wymaganiami Konkluzji i stosuje
najlepsze dostgpne techniki w kazdej z wymienianych dziedzin majgcych wplyw na wszystkie
komponenty Srodowiska. Przy wyborze technik firma kierowata si¢ przede wszystkim
zapisami z Konkluzji BAT i standardami emisyjnymi tam zawartymi. Pelna zgodno$é
z wymaganiami Konkluzji BAT bgdzie mie¢ miejsce po osiagnieciu stanu docelowego czyli
od 1 kwietnia 2016 r. W przypadku zmiany terminu zakoficzenia inwestycji majacych wplyw
na wielkos¢ emisji z zakltadu RW-PL powiadomi o tym Staroste Zielonogérskiego.

7.2. Sposoby zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Zaklad jest wyposazony w nowoczesne urzadzania spelniajace obowigzujace standardy
techniczne i energetyczne. Na przestrzeni lat poszezegdine odeinki linii produkcyjnych byly
modernizowane w zakresie wydajnosci, jakosdci produktéw, standardow BHP i kosztéw
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produkeji w tym efektywnosci energetycznej proceséw produkcyjnych. W wielu miejscach
stare linie, maszyny czy tez instalacje zostaly zastapione nowymi lub wymieniano tylko
niektore ich elementy. Nowe instalacje sa budowane zgodnie z najnowszymi standardami
w kazdym zakresie.

Serwisowanie wyposazenia dokonywane jest wedug standardéw obowiazujgcych w Grupie
Rockwool, w sposdb planowy, z zastosowaniem technik prewencyjnych oraz dzialan
zapobiegawczych. Parametry procesowe jak réwniez ruchowe instalacji sg ciagle
monitorowane i rejestrowane. To na podstawie ich analizy okresla sie wszelkie
nieprawidlowosci i podejmuje adekwatne dziatania w celu doprowadzenia do stanu
oczekiwanego.

Zaktad w Cigacicach to producent materiatéw izolacyjnych i w zwigzku z tym $wiadomos$é
energetyczna firmy jest bardzo wysoka. Firma stosuje odpowiednie materiaty, technologie
i standardy do konkretnych miejsc, ograniczajace ucieczke ciepla. W procesie topienia skat
do produkeji welny skalnej powstaje duzo ciepta odpadowego. Instalacje w Cigacicach sa
wyposazone w urzagdzenia do odzysku tego ciepta. Jest ono wykorzystane do ogrzewania biur,
hal produkcyjnych jak réwniez czgéciowo wykorzystywane w procesach technologicznych.
Tloé¢ odzyskanego ciepta jest tak duza, ze zakladowa kotlownia ¢.0 i ¢c.w. wyposazona W
piece na gaz ziemny uruchamiana jest sporadycznie i to tylko przy dhugotrwale
utrzymujacych sig niskich temperaturach.

Na terenie zakladu znajduje sig kilkanascie transformatorow zasilajgcych poszezegolne stacje
oddziatowe. Na kazdej stacji znajduje si¢ ukiad kondensatoréw do kompensacji mocy biernej.
Do napedzania elementéw wykonawezych maszyn stosowane sg wylgcznie asynchroniczne
silniki pradu zmiennego o napigciu 400V, w wielkosci od matych, ponizej 1kW do
najwiekszych 450kW, oraz na linii CIG12 - do IMW o napigciu 690V. Zdecydowana
wiekszoéé wszystkich silnikéw, w tym wszystkie powyzej 30kW sa zasilane za
posrednictwem  przemiennikéw  czgstotliwoscl, co daje mozliwos¢ wykorzystania
zainstalowanej mocy stosownie do chwilowego zapotrzebowania procesowego.

Co kilka lat przeprowadzane s3 audyty energetyczne w zakladzie z udzialem specjalistow
Grupy Rockwool. Ich efektem sg zalecenia dotyczace dziatant majacych na celu racjonalne
zuzywanie energii oraz sposoby na jej oszezedzanie. Zalecenia maja bardzo rézny stopien
ztozonodci, od prostych jak instalacja czujnikow zmierzchowych dla o$wietlenia
zewnetrznego, do dziatan, ktére wymagajg duzych naktadéw inwestycyjnych. Dlatego tez te
proste, wykonywane i wdrazane sa bardzo szybko natomiast te bardziej ztozone i kosztowne
sg rozplanowane na kilka lat i ujgte w planie inwestycyjnym firmy.

8. SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU ZAKONCZENIA
EKSPLOATACJII INSTALACJI

Materialy referencyjne nie podajg szczegétowych wytycznych dla bezpiecznego zakonczenia

dziatania instalacji poprzestajac na ogélnych zasadach:
— Zabezpieczenie gruntu przed zanieczyszczeniem,
- Przetransportowaniu niebezpiecznych mediow,

_ W razie zanieczyszczenia gruntu przeprowadzenia jej rekultywacji i przygotowanie
raportu kofcowego o stanie koficowym zanieczyszczenia gleby, ziemi i wod
gruntowych na terenie zaktadu substancjami powodujacymi ryzyko, jesli bedzie to
wymagane.

Zaprzestanie dzialalnosci instalacji nalezy rozpatrzy¢ w kategoriach:

~ Zaprzestania produkcji weiny minerainej,

—  Rozbidrki catosci obiektow budowlanych.

Zakonezenie dzialalno$ci instalacji wiaze sig z wstrzymaniem pracy wszystkich urzadzen na
terenie zaktadu. W sytuacji zakoticzenia dziatalnosci instalacji Zaktad zobowigzany jest do:
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—  Wypompowania z ukladu technologicznego wszystkich materialéw stwarzajgcych
zagrozenie dla $rodowiska, takich jak: olej opalowy, olej impregnacyjny, Zywica
fenolowo-formaldeydowa, woda amoniakalna. W  przypadku mozliwosci
wykorzystania powyzszych mediéw mozna je sprzeda¢, a w przeciwnym wypadku
nalezy te substancje zutylizowaé zgodnie z wymogami ustawy o odpadach.

— Ponadto nalezy zapewni¢ utylizacje¢ odpadow zgromadzonych na terenie zakladu.
Urzadzenia shuzace oczyszczaniu sciekow bytowych nalezy zabezpieczyé, a scieki
surowe wypompowac¢ z uktadu i przewiez¢ na pracujacg oczyszezalnig Sciekow.

— W przypadku zatrzymania dziatalnosci zwigzanej z poborem wody, uzytkownik ujecia
powinien przeprowadzi¢ likwidacje ujecia zgodnie z warunkami ustalonymi w Prawie
geologicznym.

Rozbiérka calkowita instalacji (w tym obiektéw budowlanych) moze by¢ przeprowadzona
po uprzednim uzyskaniu pozwolenia budowlanego na rozbidrke obiektu budowlanego. To
zkolei wymaga przediozenia projektu budowlanego z uzgodnieniami, w tym Raportu
Srodowiskowego.

W przypadku likwidacji instalacji w Rockwool powyzej omawiana procedura zostanie
zachowana.

9, POZWOLENIE WYDANE JEST NA CZAS NIEOZNACZONY
Uzasadnienie

“1Rockwool Polska Sp. z 0.0., ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice, posiada pozwolenie
zintegtowane z dnia 29 wrzesnia 2005 r. znak: RL.7644a-1/04, zmienione decyzjami: z dnia
25 maja 2006 r. znak: RL.7644a-1/06, z dnia 06 lipca 2007 r. znak: RL.7644a-2/07, z dnia 03
grudnia 2010 1. znak: 08.7644-22/10, z dnia 06 maja 2013 r. znak: 0$.6222.2.2013 i z dnia
28 listopada 2014r. znak: 08.6222.5.2014, zezwalajace na prowadzenie instalacji do
produkcji welny mineralnej, potozonej na terenie Zaktadu w Cigacicach, przy ul. Kwiatowej
4.

- W mysl art. 378 ust.1 ustawy - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. z 2013, poz. 1232,
ze zm.), biorgc pod uwage § 3 ust. 1 pkt 26 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada
2010 r. w sprawie przedsiewzigé moggcych znaczaco oddzialywaé na $rodowisko
(Dz. U.Nr 213, poz. 1397 ze zm.), organem kompetentnym do udzielenia pozwolenia
zintegrowanego i jego zmiany dla przedmiotowe;j instalacji jest Starosta Zielonogérski.

W zwigzku z planowanymi znaczacymi zmianami instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym, Rockwool Polska Sp. z 0.0 w Cigacicach pismem z dnia 17 pazdziernika
2014r. ztozyla wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego oraz o wydanie tekstu
jednolitego uwzgledniajacego wszystkie poprzednie zmiany.

Na podstawie art.218 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.Prawo ochrony srodowiska, w zwiazku
z art. 33 ust. 1 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczefistwa w ochronie $rodowiska oraz ocenach oddziatywania
na §rodowisko (Dz. U. z 2013 r. poz. 1235 ze zm.) oraz art. 49 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeksu postgpowania administracyjnego (tj. Dz. U. z 2013 r. poz.267, ze zm.),
Starosta Zielonogérski wydat w dniu 20 pazdziernika 2014 r. zawiadomienie znak:
08.6222.2.2014 o zamiarze wszczecia postepowania. Obwieszczenie z dnia 20 pazdziernika
2014 r. umieszczono na stronie internetowej BIP i tablicy ogloszen Starostwa Powiatowego w
Zielonej Gorze przy ul. Podgérnej 5 w terminie od 20 pazdziernika 2014 r. do 10 listopada
2014r., na tablicy ogloszets w Urzedzie Gminy Sulechéw Pl. Ratuszowy 6, od 24 pazdziernika
2014r. do 14 listopada 2014 r. oraz w miejscu prowadzenia instalacji w Rockwool Polska Sp.
z 0.0. w Cigacicach u. Kwiatowa 14 od 24 pazdziernika 2014 r. do 14 listopada 2014r,
podajac do publicznej wiadomosci informacjg o wszczeciu postepowania w sprawie wydania
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zmiany pozwolenia zintegrowanego dla przedmiotowej instalacji oraz o mozliwosci sktadania
wnioskow 1 uwag.
W terminie 21 dni od dnia ogloszenia (liczac od dnia 24 pazdziernika 2014r) nie wniesiono
zadnych uwag i wniosk6w do sprawy.

Po przeanalizowaniu zfozonego wniosku, stwierdzono ze spelnia on wymogi art. 184
oraz art.208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Zgodnie z przedtozonym wnioskiem planowane zmiany polegac beda na modernizacjach

planowanych na 2015-2016 r. w ramach kt6rych nastapi :

— Przebudowa, rozbudowa i potaczenie istniejacych linii CIG1 i CIG2 poprzez zastgpienie
obecnie dziatajacych gtéwnych urzadzed linii, nowymi, w sklad ktorych wejda: piec —
wspblny dla obu linii, komora osadcza i filir komory osadczej — wspolne dla obu linii,
komory polimeryzacyjne, sekcje chtodzenia, cigeia i pakowania (CIG1+CIG2=CIG12)

— rozbudowa budynku produkeyjnego, przebudowa kilku budynkow magazynowych oraz
przebudowa obecnego magazynu surowcdw skalnych

— wyposazenie linii CIG3 i CIG4 w instalacje redukcji zanieczyszczef emitowanych do
powietrza z piecéw szybowych oraz z komor polimeryzacyjnych.

Glowne #rédta emisji i rodzaje zanieczyszezefi wprowadzanych do powietrza z instalacji do

produkcji welny mineralnej (IPPC), po przeprowadzeniu inwestycji stanowig:

— Linia produkcyjna CIG12 skladajgca sig¢ z przemystowego pieca do wytopu Surowcow
zredukeja dwutlenku azotu oraz zintegrowanym dopalaniem spalin, z ukladem
odsiarczania spalin i filtrami odpylajacymi, komory osadczej wraz z filtrem odpylajacym,
komory polimeryzacyjnej z filtrem odpylajacym i dopalaczem spalin, strefy chlodzenia
z filtrem odpylajacym i strefa cigeia i pakowania z filtrem odpylajacym.

— Linia produkcyjna CIG3 i CIG4, kazda skladajgca si¢ z pieca szybowego wraz
z dopalaczem spalin, ukladem odsiarczania spalin oraz filtrem odpylajacym, komory
osadczej wraz z filtrem odpylajacym, komory polimeryzacyjnej z filtrem odpylajacym
i utleniaczem termicznym spalin, strefy chiodzenia z filtrem odpylajacym i strefy cigeia
i pakowania z filtrem odpylajgcym.

Pozostale zrédta emisji i rodzaje zanieczyszczei wprowadzanych do powietrza z instalacji

powiazanych technologicznie z instalacjg do produkeji wetny mineralnej (IPPC) stanowia:

instalacja do produkeji zywicy fenolowo-formaldehydowej, kotty parowe do produkcji pary
technologicznej opalane gazem ziemnym.

W obliczeniach rozprzestrzeniania sig zanieczyszczef umozliwiajacych okreslenie

oddziatywania zakladu na jakos¢ powietrza zostaly ujgte wszystkie srodia  emisji
zanieczyszezei znajdujace si¢ na terenie Rockwool Polska Sp. z o.0. w Cigacicach
ul. Kwiatowa 14, obejmujace nowe emitory i ich lokalizacjg oraz Zrédta pozostate emitujace:
amoniak, fenol, formaldehyd, pyt zawieszony PM10, PM2.5, dwutlenek azotu, dwutlenek
siarki i tlenek wegla, chlorowodér, fluorowoddér (jako fluor i jego zwiazki), siarkowodoér oraz
metale zawarte w pyle (As, Co, Ni, Cd, Se, Crvi, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn), jako
oddziatywanie skumulowane.
Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania sig zanieczyszczen w powietrzu wykazaty,
7e stezenia emitowanych substancji do powietiza nie przekraczaja warto$ci dopuszczalnych
oraz wartodei odniesienia zaréwno na poziomie ziemi jak i istniejacej zabudowy
mieszkaniowej i dotrzymujg standardy jakosci powietrza. Dopuszczalne poziomy niektérych
substancji w powietrzu zostaty okreslone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24
sierpnia 2012r. w sprawie pozioméw niektérych substancji w powietrzu (Dz. U. 2012r., poz.
1031), oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26.01.2010r. (Dz.U. Nr 16, poz.87)
w sprawie wartosci odniesienia dla niektérych substancji w powietrzu.
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W $wietle przeprowadzonych obliczei oraz w oparciu o obowigzujace przepisy wykazano,
ze oddziatywanie zakladu na stan czystosci powietrza miesci si¢ w granicach obowiazujacego
prawa.

Do instalacji opisanych w niniejszym wniosku zastosowanie ma dokument referencyjny
BREF w zakresie produkciji szkta oraz Decyzja wykonawcza Komisji z dnia 28 lutego 2012 r.
ustanawiajgca konkluzie dotyczgce najlepszych dostgpnych technik (BAT) zgodnie
z dyrektywq Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych,
w odniesieniu do produkcji szkia (notyfikowana jako dokument nr C(2012) 865). Przy czym
konkluzje BAT przyjete Decyzja wykonawcza Komisji, s czeScig dokumentu BREF
i stanowig rozdziat 5 dokumentu. W zwigzku z zastosowaniem najnowoczesniejszych
urzadzen ochrony $rodowiska na liniach CIG12, CiG3 i CIG4 okreslone emisje nie
przekraczaja standardéw emisyjnych BAT-AEL z Konkluzji BAT wyrazonych w mg/Nm’.

W pozwoleniu w tekécie jednolitym dla stanu- istniejgcego dopuszczalng wielkos¢

emisji ustalono w kg/h, natomiast dla stanu docelowego osiagnigtego od 1 kwietnia 2016r.
czyli od czasu obowigzywania konkluzji BAT okreslono w mg/Nm’”,
W obliczeniach dla stanu docelowego oraz w wydanym pozwoleniu uwzgledniono
maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych technologicznie warunkéw
eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w tym awarii, oraz warunki wprowadzania
do $rodowiska substancji, uwzgledniajagcy rozruch pieca linii CIGI2, konserwacje
regeneracyjnych utleniaczy termicznych (RTO) zainstalowanych na liniach CIG3 i CIG4 oraz
prace jednego z piecdw szybowych bez urzadzen odpylajacych.

Dla potrzeb prowadzenia instalacji, dla celdw technologicznych, wykorzystywana jest
woda z wlasnego ujecia wody, ktéra wymaga uzdatnienia. Ze wzgledu na wysokie wymogi
jakosci wody uzywanej do chtodzenia urzadzen produkcyjnych zastosowano dwustopniowy
uktad vzdatniania wody na Stacji Uzdatniania Wody oraz Stacji Osmozy.

Studnie eksploatowane sg naprzemiennie bgdZ razem w zaleznosci od zapotrzebowania na
wode.

Pobdr wod podziemnych zgodnie z okreslonymi warunkami nie bgdzie mial negatywnego
wplywu na osiggnigcie celow Srodowiskowych okreslonych dla Jednolitych Czeéci Wéd
Podziemnych - 66 JCWPd PLGW631066 w Planie Gospodarowania Wodami Dorzecza Odry.
Zaklad pobiera wode z wiasnych uje¢ wody podziemnej z czwartorzgdowej warstwy
wodonoénej, a zatem nie bedzie wystgpowalo oddziatywanie na jakoé¢ i stan rzeki Odry, w
tym na Jednolite Czesci Wéd Powierzchniowych JCWP PLRW6000211739.

Woda do celéw chiodniczych i technologicznych krazy w obiegu zamknigtym, co ogranicza
do niezbgdnego minimum zuzycie wody na te cele i powoduje, ze w zakladzie nie powstaja
$cieki technologiczne. Woda procesowa powstajgca w wyniku zuzycia pobierane] wody,
ujmowana jest odrgbng kanalizacjg technologiczng i krazy w obiegu zamknietym. Po
oczyszezeniu na oczyszezalni technologicznej kierowana jest ponownie do procesow
technologicznych. W zwigzku z powyzszym nie jest ona odprowadzana do srodowiska.

Wody opadowe i roztopowe, po podczyszezeniu w oczyszezalni mechanicznej, wraz
ze $ciekami ze stacji uzdatniania wody oraz stacji odwrdconej osmozy, odprowadzane sg
wspdlnym kolektorem do odbiornika rzeki Odry. Scieki bytowe powstajag w pomieszczeniach
sanitarnych i1 sogjalnych dla pracownikdéw i oczyszczane sa w biologicznej oczyszczalni
Sciekéw typu BIOBLOK MU-100, skad podczyszczone igcznie z wodami opadowymi
i zuzytymi wodami ze stacji osmozy oraz pophiczynami ze stacji uzdatniania wody - wylotem
trafiaja do rzeki Odry.

Wprowadzanie oczyszezonych $ciekow do wod nie spowoduje przekroczenia standardéw
jakosci srodowiska wodnego, w zwigzku z tym w pozwoleniu okreslono warunki poboru wéd
oraz odprowadzania Sciekow. Jakos¢ odprowadzanych Sciekéw spelnia warunki, jakie nalezy
spelni¢ przy wprowadzaniu Sciekéw do wdd, w tym spelnione sg warunki: najwyzszych
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dopuszczalnych wartosci  wskaznikow zanieczyszczen dla  oczyszezonych  sciekow
przemystowych odprowadzanych do érodowiska okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dmia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunkéw, jakie nalezy spemi¢ przy
wprowadzaniu $cickéw do wéd lub ziemi, oraz w sprawie substancji szczegélnie szkodliwych
dla $rodowiska wodnego (Dz.U. z 2014 1. poz. 1800).

Rockwool Polska posiada zintegrowany system gospodarki odpadami, ktéry pozwala
zagospodarowaé odpady zaréwno z instalacji typu IPPC oraz z pozostatych wydzialow
(instalacji) w ramach jednego systemu. Wobec czego zgodnie z art. 203 ust 3 ustawy z 21
kwietnia 2001r. Prawo Ochrony Srodowiska w niniejszym pozwoleniu udzielono zezwolenia
na wytwarzanie oraz przetwarzanie (odzysk) odpadéw z Instalacji IPPC oraz pozostatych
instalacji niewymagajacych pozwolenia zintegrowanego, ktére polozone sg na terenie tego
samego zaktadu.

Zgodnie z art. 45 ust.1, pkt. 4 ustawy z 14 grudnia 2012r. o odpadach (Dz.U.2013,poz.21, ze
zm.) z obowigzku uzyskania zezwolenia na przetwarzanie odpadéw zwalnia sig podmiot
obowigzany do uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

W zakladzie prowadzony jest bezodpadowy system produkeji welny mineralnej. Czes$é
pozostalosci z produkcji welny mineralnej jest zawracana bezposrednio do produkcji
wyrobéw welny mineralnej, pozostale odrzuty z produkcji welny mineralnej stanowia
surowiec do produkcji brykietdw cementowych, ktére stosowane sg jako surowiec do
produkeji wetny mineralne;.

Wszystkie powstajace na terenie Zaktadu odpady gromadzone sg selektywnie z zachowaniem
przepiséw zawartych w ustawie o odpadach.

Dokument referencyjny BREF, w Konkluzjach dotyczacych najlepszych dostepnych technik
(BAT) dla gospodarowania odpadami z produkcji welny mineralnej wymienia przede
wszystkim recycling oraz stosowanie brykietowania z uzyciem cementu jako spoiwa. W
zakladzie w Cigacicach wprowadzony jest obecnie pefen recykling pozostatosci z produkeji
welny mineralnej oraz produkcji zywicy. Zastosowane W Rockwool Polska w Cigacicach
~ techniczne i organizacyjne metody produkcji welny mineralne] powoduja, Ze instalacja
spetnia wymagania BAT w zakresie gospodarki odpadami.

Wdrozona obecnie w Rockwool Polska technologia pozwala zawrécié¢ do procesu 100%
pozostatosci z produkeji welny mineralne;.

Polozenie zakladu Rockwool w Cigacicach jest bardzo korzystne z punktu zagrozen
srodowiska halasem przemystowym. Od strony zachodniej, pétocnej i wschodniej, teren
zakladu przylega do terenéw lesnych nie objgtych ochrong akustyczng. Jedyny obszar
chroniony akustycznie to dziatki siedliskowe w miejscowosci Gorki Mate zlokalizowane
po stronie potudniowej zaktadu w znacznym obnizeniu.

Na podstawie ostatnich przeprowadzonych pomiaréw kontrolnych poziom hatasu w punktach
istniejacej zabudowy mieszkaniowej w porze dziennej i nocnej nie przekraczat wartodci
dopuszczalnych.

Po przeprowadzeniu modernizacji zaktadu zostang przeprowadzone pomiary kontrolne
na pobliskiej zabudowie mieszkaniowej chronionej akustycznie, a W przypadku przekroczenia
dopuszczalnego poziomu dZzwigku zostang podjgte dziatania w celu ograniczenia
emitowanego hatasu.

Biorac pod uwage przepisy wynikajace z ustawy — Prawo ochrony srodowiska oraz
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 10 pazdziernika 2013 roku w sprawie rodzajow
iiloci substancji niebezpiecznych, ktérych znajdowanie si¢ W zakladzie decyduje
o zaliczeniu go do zakladu o zwiekszonym ryzyku albo zakiadu o duzym ryzyku wystapienia
powaznej awarii przemystowe]j oraz rodzaje i ilodci substancji i preparatéw niebezpiecznych
znajdujgcych si¢ na terenie Zaktadu, uznano, ze Rockwoo! Polska Sp. z 0.0. Zaktad Cigacice
zalicza sie do zakladéw o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemystowe;.
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W zwigzku z powyzszym zgodnie z art. 248 ust.l odstgpiono od okreslenia sposobu
zapobiegania wystgpowaniu i ograniczaniu skutkéw awarii oraz wymég informowania o
wystgpieniu awarii. W pozwoleniu nie okre§lono sposobu ograniczania oddziatywan
transgranicznych na $rodowisko z uwagi na znaczne oddalenie instalacji od granicy panstwa
oraz lokalny charakter oddziatywanie a takze warunkéw emisji p6t elektromagnetycznych do
$rodowiska, poniewaz prowadzenie przedmiotowe] instalacji nie wymaga uzyskania
pozwolenia na emitowanie pol elektromagnetycznych.

Instalacja do produkcji welny skalnej w Cigacicach spelnia wymogi najlepszych
dostgpnych technik (BAT), opisanych w Konkluzjach Dokumentu Referencyjnego BREF dla
przemystu szklarskiego. W celu spetnienia wszystkich wymogéw Konkluzji BAT planuje sie:

- w zakresie ochrony powietrza:

a) korzystanie z urzadzen ochrony $rodowiska redukujacych emisje zanieczyszczen do
powietrza (dopalacze piecow do wytopu; dopalacze komér polimeryzacyjnych; filtry
odpylajace piecow do wytopu, komér osadczych, komoér polimeryzacyjnych, stref
chiodzenia, stref cigcia, stref dozowania surowcow; instalacje odsiarczania spalin)

b) wlasciwy dobdr surowcdw i materialéw eksploatacyjnych

¢} stosowanie zamknigtych systemow dozowania surowcéw

d) zadaszenie miejsc skiadowania surowcéw; magazynowanie surowcéw w silosach i
zbiornikach

- w zakresie ochrony $rodowiska wodnego:
a) stosowanie zamknigtego obiegu wody procesowej oraz uzupelnianie tego obiegu
“odciekami ze zrekultywowanego sktadowiska

b) oczyszczanie $ciekéw deszezowych i bytowych
- w zakresie ochrony akustycznej:

a) umieszczanie urzadzen emitujgcych hatas w miare mozliwosci wewnatrz budynkéw

b) stosowanie urzadzes: ochronnych takich jak thumiki, ostony itp.

¢) ekranowanie urzadzen budynkami produkcyjnymi

- w zakresie ochrony przed ucigzliwoscia odpadow:
a) catkowity (100%) recycling odrzutéw technologicznych (recycling bezposredni oraz
‘produkeja brykietéw cementowych)

b) prowadzenie przetwarzania odpadéw

¢) przekazywanie pozostatych odpadéw uprawnionym firmom do przetwarzania lub
unieszkodliwienia

- w zakresie technicznych i organizacyjnych metod ochrony $rodowiska jako catosei:

a) ustanowienie Polityki E‘;mdowiskowej oraz Zintegrowanego Systemu Zarzadznia
jakoscia i sSrodowiskiem (ISO 9001 + ISO 14001),

b) publikowanie raportu $rodowiskowego dla akcjonariuszy koncernu,

¢) prowadzenie zewngtrznych 1 wewnetrznych auditéw srodowiskowych,

d) raportowaniu ochrony S$rodowiska w raportach kwartalnych dla rady nadzorczej
spotki,

¢) prowadzenie otwartego dialogu z urzedami,

f) ustanowienie wewngtrznej procedury koncernu weryfikacji i formalnych zatwierdzen
wszystkich rozwigzan inwestycyjnych pod kgtem ochrony srodowiska,

g) zapewnienie efektywnej gospodarki materiatowo-surowcowej w tym stosowanie
substancji o matym potencjale zagrozes dla §rodowiska

h) efektywne wykorzystanie energii

i) zabezpieczenie srodowiska przed skutkami awarii przemystowych

j) prowadzenie niezbednego monitoringu.

k) Prowadzenie instalacji przy zapewnieniu wlasciwej organizacji ochrony Srodowiska,
przygotowania procesu produkcji i zuzywania surowcéw jako konsekwencje
wdrozenia udokumentowanego systemu zarzadzania projektowaniem, modernizacja,
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nadzorem i monitoringiem procesu produkcji, emisji 1 jakosci $rodowiska
(certyfikowany Zintegrowany System Zarzadzania: ISO 9001 + ISO1 4001).

I) Stosowaniu technik ochrony przed emisjami do wody opartych na optymalizacji
zuzycia wody do celow procesowych a w szczegolnodei poprzez wprowadzenie
zamknietego obiegu woéd procesowych, wykorzystywanie do procesu produkcji
odcieku ze sktadowiska odpadéw w Gérkach Matych, eksploatacje oczyszczalni
$ciekéw bytowych oraz deszczowych.

1) Stosowaniu technik gospodarki odpadami opartych na wdrozeniu 100% recyklingu
odrzutow technologicznych.

m)Stosowaniu technik ochrony wéd podziemnych opartych na zabezpieczaniu obiektow
infrastruktury (tace, folia PEHD) przed infiltracja zanieczyszczen do wod gruntowych.

n) Stosowaniu wlasciwych optymalnych z punktu widzenia $rodowiska oraz kosztow
technik ochrony powietrza opartych na wasciwym doborze surowcodw gwarantujgcych
niski unos zanieczyszczen, a tam gdzie konieczne poprzez prowadzenie oczyszczania
gazéw odlotowych. Emisje zanieczyszcezen do powietrza nie przekraczajgcg poziomow
BAT-AEL.

0) Stosowanie technik ochrony klimatu akustycznego poprzez uwzglednianie aspektow
akustycznych podczas doboru urzadzen technicznych i stosowanie thumikéw
ochronnych w miejscach o duzej ekspozycji na hatas.

W pozwoleniu zintegrowanym dokonano zapiséw  dotyczacych ~wymagan
zapewniajacych ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych, majac na uwadze, iz niniejsze
pozwolenie zintegrowane dotyczy zmiany posiadanego pozwolenia, nie wymaga sig raportu
poczatkowego.

W niniejszej decyzji zgodnie z art. 188 ust. 3 pkt 5 ustawy Prawo ochrony $rodowiska
wskazano sposob, zakres monitorowania procesow technologicznych, ilosci pobieranej wody
i odprowadzanych s$ciekow, wielkosci emisji, hatasu oraz ewidencji odpadéw a takze
czestotliwo$é ich prowadzenia.

W zwiazku z powyzszym stwierdzono, ze nie ma przeszkéd do zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla Rockwool Polska Sp. z 0.0. W Cigacicach na prowadzenie instalacji do
produkcji wetny mineralnej, w zakresie i na warunkach okrelonych niniejszg decyzjg wydang
jako tekst jednolity.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 11 2, w zwiazku z art. 17 pkt 1, art. 129 § 1 i 2 ustawy z dnia
14 czerwea 1960 . Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267, ze
zm.) od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium
Odwolawczego w Zielonej Gorze, ul. Podgbrna 5, za posrednictwem Starosty
Zielonogorskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Otrzymuja:

1.) Rockwool Polska Sp. z o.0.
ul. Kwiatowa 14
66-131 Cigacice

2. Minister Srodowiska
ul. Wawelska 52-54
00-922 Warszawa

3. aa.

Stanis
Naczelni Wydzialy
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Do wiadomosci: )
1. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Géra
2. Marszatek Wojewodztwa Lubuskiego
ul. Podgorna 7, 65-057 Zielona Géra
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DECYZJA

Na podstawie art. 104 oraz art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2016r. poz. 23) i art. 378 wust. I,
w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2013 r. poz. 1232, z pézn. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Rockwool
Polska Sp. z o.0. ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice, z dnia 1 grudnia 2015 r., w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkeji welny mineralnej,
zlokalizowanej na terenie Zakladu w Cigacicach,

orzekam

I.  zmieniam decyzj¢ Starosty Zielonogérskiego — teksty jednolity z dnia 7 stycznia 2015 .
znak: 0S.6222.2.2014, w nastepujacy sposob:

L1. Punkt 3.0 RODZAJE I ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW,
MATERIALOW, PALIW I ENERGII otrzymuje brzmienie:

30 RODZAJE 1 ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW,
MATERIALOW, PALIW I ENERGII

Rodzaj surowcéw, materialéw Jednostka IlosSci maksymalne
i paliw
Koks Mg/rok 30 000
Gaz ziemny tys. m’/rok 33 500
Miat weglowy Mg/rok 24 600
Tlen Mg/rok 40 000
Bazalt Mg/rok 200 000
Gabro Mg/rok 200 000
Kamien wapienny Mg/rok 10 000
Zuzle Mg/rok 80 000
Anortyt Mg/rok 30 000
Brykiety cementowe Mg/rok 200 000
Cement Mg/rok 20 000
Welna skalna mielona Mg/rok 100 000
Boksyt Mg/rok 40 000
Serox Mg/rok 40 000
Lepiszcze Mg/rok 12 000
Fenol Mg/rok 7 000
Formalina (37%) Mg/rok 20 000
Woda amoniakalna (25%-35%) Mg/rok 10 000
Wodorotlenek wapnia Mg/rok 500
Wodorotlenek potasu Mg/rok 500
Olej impregnacyjny Mg/rok 1 500
Starostwo Powiatowe w Zielonej Gorze 1
ul. Podgoma 5
65057 Zielona Gora _ _
tel. +48 68 452 7575/ fax. +48 68 45275 00 www powiat-zielonogarski.pl

e-mail: sekretariat@powiat-zielonogorski.p!



Emulsja silikonowa Mg/rok 1 000
Silan Mg/rok 1 000
Wodoroweglan amonu Mg/rok 500

Syrop glukozowy Mg/rok 5000
Folia PE Mg/rok 5000
Kwasny weglan sodu Mg/rok 2 000

Roczne zuzycie mediéw:
Energia elektryczna - 110 GWh/rok,
Energia cieplna (produkowana przez kotly c.o. na cele ogrzewania) - 10 000 GJ/rok.

I2. W pkt4.1.1. Zrédla emisji i rodzaje emitowanych zanieczyszczen
zastepuje si¢ tabele STAN DOCELOWY ponizszg tabela.

STAN DOCELOWY
Zrédlo Proces Zanieczyszcezenia | Emitory
Piec IMF, piece | topienie lawy | pyt, CO, SO, NO,, | L12.1 piec IMF CIG12
szybowe HCI, HF, H,S, L3.1 piec CIG3
metale i NHj dla L4.1 piec CIG4
pieca IMF
komory osadcze | formowanie pyi, fenol, L12.2A komora CIG12
formaldehyd, L12.2B komora CIG12
amoniak, LZO E-7 komora CIG3
E-8 komora CIG4
komory polimeryzacja | pyt, fenol, L1.1 komora 1 linii CIG12
polimeryzacyjne | lepiszcza formaldehyd, EX1.1 wlot do komory 1 linii CIG12
amoniak, NOy, EX1.2 wylot z komory 1 linii CIG12
LZO L 3.2 komora CIG3
L 4.2 komora CIG4
strefy chiodzenia | chodzenie pyi, fenol, L1.2 strefa 1 linii CIG12
formaldehyd, 1.2.2 strefa 2 linii CIG12
amoniak, LZO E-14 strefa CIG3/CIG4
strefy cigcia ciecie Pyt L1.3 odpylanie 1 linii CIG12
L1.4 zawracanie obrzezy 1 linii
CIG12
L2.4 zawracanie obrzezy 2 linii
CIGi2
L2.5 zawracanie obrzezy Obelix
linii CIG12
E14 odpylanie CIG3
E-14a odpylanie CIG4
kotly parowe wytwarzanie pyt, CO, SOz, NOx | E-3 kociot Turbomat RN-HD
pary, spalanie E-4 kociot Turbomat RN-HD
gazu ziemnego E-4a kociol Vitomax 200HS
zywicownia synteza zywicy | fenol, formaldehyd, | E-29 skruber
amoniak




strefa dozowania
SUrOWCOwW

dozowanie
SUroWCOwW

Pyt

L12.3.1 dozowanie surowcow CIG12
[.12.3.2 dozowanie surowcéw CIG12
1.12.3.3 dozowanie surowcow CIG12
L12.4 dozowanie welny CIG12
L12.5 dozowanie wegla CIG12
L12.6 transport welny CIG12

I.3. W pkt 4.1.3. Parametry Zrédel emisji zanieczyszczen do powieirza oraz rozklad

czasu pracy.

Na str. 111 12 zastepuje sie tabele STAN DOCELOWY ponizsza tabels.
STAN DOCELOWY

LEmitor/Zrédlo

Wysokos¢
emitora

Srednica

Przepltyw

gazow

Predkosé
wylotowa

Temperatura
wylotowa
gazow

Czas
trwania
emisji

[m]

[Nm°/h]

[m/s]

K

_godz/rok

1

[m]
2

3

4

5

6

7

L12.1 piec IMF
linii CIG12

100

0,80

25 000

21,4

423

8200

L12.2A komora
osadeza Hinii
CIG12

100

2,02

200 000

21,6

333

8200

L12.2B komora
osadcza linii
CIG12

100

2,02

200 000

21,6

335

8200

1.12.3.1 dozowanie
linii CIG12 - filtr

odpylajacy

0,18

1500

18,8

313

8200

L12.3.2 dozowanie
linii CIG12 - filtr

odpylajaey

4,5

0,18

1500

18,8

313

8200

L12.3.3 dozowanie
linii CIG12 - filtr

odpylajacy

14

0,18

1500

18,8

313

8200

L12.4 mieszanie i
dozowanie welny
mielonej linii CIG
12 - filtr
odpylajacy

15

0,50

10 000

16,2

313

8200

L12.5 transport
miatu weglowego
linii CIG12

15

0,35

5000

16,6

313

§200

L12.6 transport
weiny mielonej
linii CIG12

15

0,35

5000

16,6

313

8200

L1.1 komora
polimeryzacyjna 1
linii CIG12

25

1,2

45 000

192

473

8200

L.1.2 strefa
chiodzenia 1 linii
CIG12

20

1,4

90 000

21,6

363

8200




L1.3 odpylanie —
filtry linii CIG12

20

1,4

110 000

22,8

313

8200

L1.4 zawracanie
obrzezy 1 linii
CIG12

15

0,4

8 000

20,3

313

8200

EX1.1 odciag -
wlot do komory
polimeryzacyjnej 1
linii CIG12

15

0,8

25000

16,4

323

8200

EX1.2 odciag -
wylot z komory
polimeryzacyjnej 1
linii C1G12

15

0,8

25000

16,4

323

8200

1.2.2 strefa
chlodzenia 2 linii
CIG12

20

1,4

70 000

16,8

363

8200

1.2.4 zawracanie
obrzezy 2 linii
CIG12

15

0,4

8 000

20,3

313

8200

L2.5 zawracanie
obrzezy Obelix
linii CIG12

15

0,4

8 000

20,3

313

8200

L3.1 piec szybowy
C1G3

100

35000

19,6

623

8000

L4.1 piec szybowy
linii CIG4

100

26 000

17.4

623

8000

E7 komora osadcza
linii CIG3

100

390 000

34,8

333

8000

E8 komora osadcza
linii CIG4

100

260 000

26,7

333

3000

L 3.2 komora
polimeryzacyjna
linii CIG3

30

52 000

18,1

573

8000

E11 by-pass
komory
polimeryzacyjnej
linii CIG3

100

44 000

42,7

479

100

L 4.2 komora
polimeryzacyjna
linii CIG4

30

153

52 000

18,1

573

8000

E12 by-pass
komory
polimeryzacyjnej
linii C1G4

100

0,8

40 000

38,8

479

100

El4 strefa
chlodzenia i
odpylania pit linii
CIG3 oraz strefa

chtodzenia linii
CIG4

20

1,4

100 000

20,7

313

8000




El4a strefa 15 1,0 60 000 24,3 313 8000
odpylania pit linii

CIG4 - filtr

odpylajacy

E3 kociot parowy 18 0,30 600 4,30 506 8000
Turbomat RN-HD

E4 kociot parowy 18 0,30 600 4,30 506 8000
Turbomat RN-HD

E4a kociot parowy 18 0,30 600 4,30 506 4375
Vitomax 200 HS

E29 zywicownia 14,8 0,23 550 4,02 298 8000

I.4. W pkt. 4.1.4. Wielkos¢ dopuszczalnej emisji zanieczyszczen wprowadzanych do
powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji, wprowadza si¢ nastgpujace

Zmiany:
I.4.1. Nastr. 16,17,18 i 19 zastgpuje sig tabele STAN DOCELOWY ponizszg tabela.
STAN DOQCELOWY
. Substancja wprowadzana Wielkosé
Hitord do powietrza emisji
Zrodlo P j
Rodzaj/nazwa Kod CAS mg/Nm’
1 2 3 4
Pyt ogdtem - 20
Amoniak 7664-41-7 30
Chlorowod6r 7647-01-0 30
Dwutlenek azotu 10102-44-0 500
L12.1 piec IMF linii Dwutlenek 'siarki 7446-09-5 1400
CIG12 Fluorowodor 7782-41-4 5
Siarkowodér 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
E(AS, CO, Ni, Cd, Se, Cl'v;) & 1
2(As, Co, Ni, Cd, Se, Cryj, Sb, Pb, - 2
CrIll, Cu, Mn, V, Sn)
L12.2A komora Pyl ogdtem - 20
osadcza linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO* - 30
L12.2B komora Pyt ogolem - 20
osadcza linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 3
Aminy - 3
LZO* - 30
L12.3.1 dozowanie Pyl ogdtem - 10
linii CIG12
L12.3.2 dozowanie Pyt ogdlem - 10




linii CIG12
1.12.3.3 dozowanie Pyt ogdlem - 10
linii CIG12
L12.4 mieszanie i Pyt ogdtem - 10
dozowanie welny
mielonej linii CIG12
L12.5 transport miatu | Pyt ogétem - 10
weglowego linii CIG12
L12.6 transport welny | Pyt ogétem - 10
mielonej linii CIG12
L1.1 komora Pyt ogdlem - 30
polimeryzacyjna 1 linii | Amoniak 7664-41-7 60
CIG12 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 3
Aminy - 2
LEOH* - 10
L1.2 strefa chtodzenia | Pyt ogétem - 40
1 linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO* - 30
L1.3 odpylanie linii Pyt ogélem - 10
CIG12
.1.4 zawracanie Pyl ogbtem - 10
obrzezy 1 linii CIG12
EX1.1 odcigg - wlot do | Pyt ogdlem - 10
komory Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 1 Dwutlenek azotu 10102-44-0 20
linii CIG12 Fenol 108-95-2 5]
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO* - 10
EX1.2 odcigg - wylot z | Pyt ogdtem - 10
komory Amoniak 7664-41-7 20
polimeryzacyjnej 1 Dwutlenek azotu 10102-44-0 20
linii CIG12 Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
L2y - 10
1.2.2 strefa chtodzenia | Pyl ogélem - 50
2 linii CIG12 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO* - 30
1.2.4 zawracanie Pyl ogélem - 10
obrzezy 2 linii CIG12




L2.5 zawracanie Pyt ogotem - 10
obrzezy Obelix linii
CIG12
L3.1 piec szybowy linii | Pyt ogétem - 20
CIG3 Chlorowodor 7647-01-0 30
Dwutlenek azotu 10102-44-0 500
Dwutlenek siarki 7446-09-5 1400
Fluorowodér 7782-41-4 5
Siarkowodér 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
2(As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) - 1
2(As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy, Sb, Pb, - 2
CrlIl, Cu, Mn, V, Sn)
L4.1 piec szybowy linii | Pyl ogdtem - 20
CIG4 Chlorowoddr 7647-01-0 30
Dwutlenek azotu 10102-44-0 500
Dwutlenek siarki 7446-09-5 1400
Fluorowodér 7782-41-4 5
Siarkowodor 7783-06-4 2
Tlenek wegla 630-08-0 100
2(As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy) - 1
Z(As, Co, Ni, Cd, Se, Cryi, Sb, Pb, - 2
CrIIl, Cu, Mn, V, Sn)
E7 komora osadcza Pyt ogélem - 15,4
linii CIG3 Amoniak 7664-41-7 60
Fenol 108-95-2 10
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO* - 30
E8 komora osadcza Pyl ogbtem - 19,2
linii CIG4 Amoniak 7664-41-7 57,7
Fenol 108-95-2 9,6
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO* - 30
L 3.2 komora Pyl ogélem - 30
polimeryzacyjna linii | Amoniak 7664-41-7 60
CIG3 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO* - 10
L 4.2 komora Pyt ogétem - 30
polimeryzacyjna linii | Amoniak 7664-41-7 60
CIG4 Dwutlenek azotu 10102-44-0 200
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 2
LZO* - 10




E14 strefa chtodzeniai | Pyl ogétem - 40
odpylania pi linii Amoniak 7664-41-7 60
CIG3 oraz strefa Fenol 108-95-2 5
chtodzenia linii CIG4 | Formaldehyd 50-00-0 5
Aminy - 3
LZO* - 30
El4a strefa odpylania | Pyt ogdlem - 25
pil linii CIG4
E3 kociot parowy Py} ogélem - 333
Turbomat RN-HD Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
E4 kociol parowy Pyt ogdlem - 33,3
Turbomat RN-HD Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
Eda kociol parowy Pyt ogdlem - 33,3
Vitomax 200HS Dwutlenek azotu 10102-44-0 300
Dwutlenek siarki 7446-09-5 650
Tlenek wegla 630-08-0 116,6
E29 zywicownia Amoniak 7664-41-7 75
Fenol 108-95-2 5
Formaldehyd 50-00-0 5

* 1LZO (TOC — Total Organic Carbon) - Lotne zwigzki organiczne ogétem wyrazone jako C
Wszystlie wartosci stezen w gazach odlotowych odnoszq sig do warunkéw standardowych:
gaz suchy, temperatura 273,15 K, cisnienie 101,3 kPa.
Warunki referencyjne dla piecéw szybowych CIG3 i CIG (emitory L3.1 i L4.1) wynoszq 8%

"~ obj. tlenu; natomiast dla pieca IMF linii CIG12 (emitor L12.1), ktéry dziala na zasadzie
pracy pieca tlenowo-paliwowego przeliczanie pozioméw emisji mierzonych w mg/Nms na

referencyjne stezenie tlenu nie ma zastosowania.

1.4.2. Tabele na str. 19: Emisja roczna dla calej instalacji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji zastgpuje si¢ ponizsza tabela:

Lp. Nazwa substancji Wielkos¢ emisji rocznej CAS
Mg/r

1 Pyt PM10 351,298 -

2 Pyt PM 2,5 156,049 -

3 Amoniak 744,48 7664-41-7

4 Chlorowodor 20,79 7647-01-0

5 Dwutlenek azotu 593,20 10102-44-0

6 Dwutlenek siarki 970,20 7446-09-5

7 Fluorowodor 3,50 7782-41-4

8 Fenol 103,506 108-95-2

9 Formaldehyd 60,02 50-00-0

10 Siarkowodor o2 7783-06-4

11 Tlenek wegla 279,225 630-08-0

12 2(As, Co, Ni, Cd, Se, Cryp) 0,694 -

13 ¥(As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, 1,387 -
Pb, CrlIl, Cu, Mn, V, Sn)




14 Aminy 35,511 -
15 LZO* 333,058 -
* LZO (TOC — Total Organic Carbon) - Lotne zwigzki organiczne ogétem wyrazone jako C

L5. W pkt. 4.1.5. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania sie uzasadnionych
technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w tym awarii,
oraz warunki wprowadzania do srodowiska substancji lub energii w takich przypadkach,

wprowadza si¢ nastepujace zmiany:
I.5.1. Na str. 20 zastgpuje si¢ tabele STAN DOCELOWY ponizsza tabelg

STAN DOCELOWY
Emitor/ Substancja wp‘rowadzana Wiel‘k?.éé Czas pracy
Zrédlo do powietrza emisji
Rodzaj/mazwa Kod CAS kg/h h/rok
1 ¥, 3 4 3

. Dwutlenek azotu 10102-44-0 20 50
LS piee IV ERALE Tlenek wegla 630-08-0 15 50
L3.1 piec szybowy CIG3 Pyl PM10 - 200 200
lub L4.1 piec szybowy Siarkowodér 7783-06-4 1,75 200
CIG4 Tlenck wegla 630-08-0 1050 200
Pyt PM10 - 1,30 100
il 1 By-paes kamoy Dwutl.enek azotu 10102-44-0 8,80 100
selifheryzacying CIG3 Amoniak 7664-41-7 44,0 100
Fenol 50-00-0 0,66 100
Formaldehyd 75-07-0 0,88 100
Pyl PM10 - 1,20 100
B0 Bpeneas leomimny Dwutllenek azotu 10102-44-0 8,0 100
polneryzacyind] GG Amoniak 7664-41-7 40,0 100
Fenol 50-00-0 0,60 100
Formaldehyd 75-07-0 0,80 100

I.5.2. Na str. 20 -Tabelg : Emisja roczna dla calej instalacji w warunkach funkcjonowania
instalacji odbiegajacych od normalnych zastgpuje sie ponizsza tabela:

Lp. | Nazwa substancji W‘elk"scgi“;?‘ roczne] | g q CAS

1. Dwutlenek azotu 2,680 10102-44-0
2, Tlenek wegla 210,750 630-08-0
3. PM10 40,250 -

4, Amoniak 8,40 7664-41-7
D Fenol 0,126 50-00-0
6. Formaldehyd 0,168 75-07-0
7. Siarkowodér 0,350 7783-06-4

I.6.  Punkt 4.1.6. otrzymuje brzmienie:

Stan docelowy obowigzuje od 5 wrzesnia 2018r.

Inwestycja bedzie prowadzona etapowo w zwigzku z tym w okresie pomiedzy stanem

obecnym a docelowym emisje do powietrza bedg sie zmieniaty sukcesywnie.



L7. W pkt. 5.3.3. Zakres monitoringu emisji do powietrza
pkt a).usytuowanie stanowisk do pomiaru ilosci Zanieczyszczen
Do tabeli STAN DOCELOWY str. 33 wprowadza si¢ ponizsze emitory:

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajgcym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITOR L. 3.2
Komora polimeryzacyjna linii CIG 3

Punkt pomiarowy zlokalizowany na przewodzie
kominowym odprowadzajacym spaliny z komory
polimeryzacyjnej

EMITOR L 4.2
Komora polimeryzacyjna linii CIG 4

pkt. b). Zakres i czgstotliwos¢ prowadzonych pomiardw

Do tabeli STAN DOCELOWY str. 39 wprowadza si¢ ponizsze emito
 STANOWISKO .. i | _ Parametry
Pyl ogdtem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak Raz w roku
Aminy
TOC*

NOx

Pyl ogétem
Fenol
Formaldehyd
Amoniak Raz w roku
Aminy
TOC*
NOx

* LZO (TOC - Total Organic Carbon) - Lotne zwiazki organiczne ogétem wyrazone jako C

EMITOR L3.2
Komora polimeryzacyjna linii CIG 3

EMITOR 14.2
Komora polimeryzacyjna linii CIG 4

IL Pozostate zapisy decyzji pozostajg bez zmian.

1.  Zapodstawg wydania niniejszej decyzji uznaje si¢ dokumentacjg pt. ,, Whniosek
o zmiang pozwolenia zintegrowanego” sporzadzong we wrzesniu 2015 r. przez
firme ,BEKOROZWOJ” ul. Kasztanowa 37, 65-381 Zielona Gora, pod
kierunkiem mgr inz. Urszuli Podgajne;j.

uzasadnienie

W dniu 1 grudnia 2015 r. Rockwool Polska Sp. z 0.0. ul. Kwiatowa 14, 66-131
Cigacice, zwrécilo si¢ z wnioskiem do Starosty Zielonogérskiego o zmiane pozwolenia
zintegrowanego, tj. decyzji z dnia 29.09.2005 r. znak: RL.76744a-1/04, zmienionej

10



decyzjami: z dnia 25.05.2006 r. znak: RL. 7644a-1/06, z dnia 06.7.2007r. znak: RL.7644a-
2/07 oraz z dnia 03.12.2010r. znak: 0S.7644-22/10, z dnia 06.05.2013 znak: OS 6222.2.2013,
z dnia 28.11.2014 r. znak: 08.6222.5.2014 oraz z dnia 07.01.2015 r. znak: 0$.6222.2.2014
(tekst jednolity), zezwalajgcej na prowadzenie instalacji do produkcji welny mineralnej
na terenie Zaktadu w Cigacicach.

W mysl art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. 22013, poz. 1232, z p6zn. zm.) — dalej ustawa p.o.§., biorae pod uwage § 3 ust. 1 pkt
26 rozporzagdzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzied
mogacych znaczaco oddzialywaé na Srodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71), oraz majac
na uwadze art. 60 ustawy z dnia 3 paZdziernika 2008 r. o udostgpnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na §rodowisko (Dz. U. z 2013 r., poz. 1235 z pézn. zm.) — dalej ustawa
u.0.0.8.,, organem kompetentnym do udzielenia pozwolenia zintegrowanego a wiec i jego
zmiany dla przedmiotowej instalacji jest Starosta Zielonogérski.

Prowadzgcy instalacje wystapil z wnioskiem o zmiang pozwolenia zintegrowanego
w zwigzku z planowanymi znaczacymi zmianami w instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym. Po analizie przedlozonej dokumentacji, na podstawie art. 61 § 4 ustawy
z dnia 14 czerweca 1960 r. (Dz. U. z 2016 r. poz. 23) Kodeks postgpowania administracyjnego
~ dalej k.p.a., pismem z dnia 8 grudnia 2015 r. znak: 08.6222.3.2015 zawiadomiono
Whnioskodawce, bedgcego jedyng strong postgpowania, 0 wszezeciu postepowania w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji.

Majge na uwadze obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy p.o.$., przekazano
Ministrowi Srodowiska zapis ww. wnioskn w wersji elektronicznej wraz z informacijg
o uiszczeniu oplaty rejestracyjne;.

Zgodnie z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret 1 oraz art. 22 ust. 1 ustawy u.0.0.§., dane
o wniosku zamieszczono w publicznie dostepnym wykazie danych o dokumentach,
zawierajgcych informacje o srodowisku i jego ochronie pod numerem 506/2015. Publicznie
dostepny wykaz jest dostepny pod adresem: www.ekoportal.gov.pl.

Biorac pod uwagg fakt, iz przedmiotowa zmiana pozwolenia zintegrowanego jest
zmiang istotng w rozumieniu art. 3 pkt 7 i art. 214 ust. 3 ustawy p.o.$., na podstawie art. 218
ustawy p.o.S., w zwigzku z art. 33 ust. 1 ustawy u.0.0.$. oraz art. 49 k.p.a.,, Starosta
Zielonogorski wydat w dniu 8 grudnia 2015 r. zawiadomienie znak: 08.6222.3.2015
0 wszczgeiu postgpowania. Obwieszezenie z dnia 8 grudnia 2015 r. umieszczono na stronie
internetowej BIP i tablicy ogloszen Starostwa Powiatowego w Zielonej Gérze przy
ul. Podgérnej 5 w terminie od 9 grudnia 2015 r. do 31 grudnia 2015 r., na tablicy ogloszen
w Urzgdzie Miejskim w Sulechowie, od 17 grudnia 2015 r. do 7 stycznia 2016 r. oraz
w miejscu prowadzenia instalacjii w Zakladzie w Cigacicach od 15 grudnia 2015 r.
do 5 stycznia 2016 r., podajgc do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu
postgpowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego przedmiotowej Instalacji oraz
o mozliwosci skiadania wnioskéw i uwag. W terminie 21 dni od daty ogloszenia, tj.
od 17 grudnia 2015 r. — najpdZniejszego terminu ukazania sie informacji, nie wniesiono
zadnych uwagi i wnioskow.

Zgodnie z przedlozonym wnioskiem planowane zmiany dotyczs:

1. wprowadzenia dwéch nowych zrédet emisji zanieczyszezen do powietrza:
= emitora L.3.2 komory polimeryzacyjnej linii CIG 3
= emitora L4.2 komora polimeryzacyjna linii CIG 4;
2. zmiany nazwy, czasu pracy oraz ilosci emitowanych zanieczyszezen z emitoréw El1
1E12;
3. likwidacji emitoréw L2.1, EX2.1, EX2.2 komory polimeryzacyjnej 2 linii CIG12;
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4. zmiany czasu pracy istniejgcych Zrédet emisji na liniach CIG3 i CIG4 z 7700 h na

8000 h.

Wydajnosé instalacji IPPC do produkcji wetny mineralnej nie ulega zmianie.

Zmiany w Instalacji podyktowane sa koniecznoscia petnego dostosowania instalacji
do wymogéw konkluzji BAT. Plan modernizacji Instalacji na lata 2015-2016 zakladat, ze
emisja z komor polimeryzacyjnych linii CIG3 oraz CIG4 bedzie odbywaé si¢ poprzez
urzadzenia ochrony $rodowiska RTO (wraz z filtrem odpylajacym) do istniejgcych emitoréw
E-11 i E-12. Podczas prac projektowych okazalo sig, ze urzadzenia RTO spowoduja
zwiekszenie ilosci przeptywu spalin (powietrza), co wyklucza mozliwo$¢ uzycia emitoréw
E-11 i E-12 do pracy RTO w warunkach normalnych. W zwigzku z powyzszym, niezbgdna
okazala sie budowa nowych emitoréw L3.2 i L4.2, odprowadzajacych spaliny z komor
polimeryzacyjnych linii CIG3 i CIG4 poprzez RTO. Istniejgce emitory E-11 oraz E-12 beda
uzywane tylko jako ,,by-pass” dla komér polimeryzacyjnych CIG3 i CIG4 w sytuacji kiedy
konieczna bedzie konserwacja RTO.

W zwiazku z prowadzeniem kilku inwestycji na terenie zakladu w jednym czasie,
ograniczeniem personelu oraz koniecznoscia uczenia si¢ obstugi nowych urzadzen, Rockwool
Polska Sp. z 0.0. nie jest w stanie w planowanym czasie uruchomi¢ urzgdzeri RTO dla komor
polimeryzacyjnych oraz instalacji odsiarczania spalin dla piecow szybowych linii CIG3 oraz
CIG4. W decyzji okreslono nowy termin realizacji inwestycji na dzien 5 wrzeénia 2018 r.
(graniczna data dostosowania instalacji do wymogow konkluzji BAT).

Z uwagi na mozliwosé wydtuzenia czasu pracy linii CIG3 oraz CIG4, w przypadku
wiekszego zapotrzebowania na produkty firmy, w decyzji zwigkszono czas pracy z 7700
godz. do 8000 godzin w roku.

W zataczonych do wniosku obliczeniach rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen,
uwzgledniajgcych planowane zmiany, wykazano, ze oddziatywanie Zakladu na stan czystosci
powietrza miedci sie w granicach obowiazujgcego prawa — stezenia emitowanych substancji
nie przekraczajg wartoci dopuszczalnych oraz wartosci odniesienia zaréwno na poziomie
ziemi jak i zabudowy. Planowana emisja nie bedzie przekracza¢ standardéw emisyjnych
BAT-AEL wynikajacych z Konkluzji BAT.

Prowadzacy Instalacje, do wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego, dolgczyt
dokumentacje pt. ,,Analiza wymagalnoéei sporzadzenia raportu poczatkowego dla Zaktadu
w Cigacicach eksploatowanego przez Rockwool Polska Sp. z 0.0.”, sporzadzong w listopadzie
2014 r. przez ATMOTERM S.A., pod kierownictwem mgr inz. Patrycji Trzaski. Analizg
przeprowadzono w oparciu o Wskazéwki Komisji Europejskiej dotyczace opracowania
sprawozdan bazowych na podstawie art. 22 ust. 2 dyrektywy 2010/75/UE w sprawie emisji
przemystowych (2014/C/136/03), okreslajace okolicznosci w ktdrych sporzadzenie raportu
poczatkowego nie jest konieczne. Po weryfikacji ww. dokumentu oraz biorac pod uwage
opracowany przez Ministerstwo Srodowiska Poradnik dotyczacy analizy mozliwosci
zanieczyszczenia gleby, ziemi lub wod gruntowych substancjami powodujacymi ryzyko,
stwierdza sie, ze: eksploatacja Instalacji obejmuje wykorzystywanie substancji mogacych
powodowaé ryzyko zanieczyszczenia gleby lub ziemi, jednak stosowane w Zaktadzie
zabezpieczenia uniemozliwiaja zanieczyszczenie Srodowiska gruntowo - wodnego.
W zwiazku z tym, odstgpiono od wymogu dotgczania do wniosku raportu poczatkowego
o ktérym mowa w art. 208 ust. 2 pkt 4 lit. a ustawy p.o.s.

Bioraco powyzsze pod uwage stwierdza sig, Ze nie ma przeszkéd do zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla Rockwool Polska Sp. z o.0. w Cigacicach na prowadzenie
instalacji do produkcji wetny mineralnej, w zakresie i na warunkach okreslonych niniejsza
decyzja.
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Zgodnie z art. 10 § 1 k.p.a., Starosta Zielonogdrski zawiadomil Wnioskodawce
o zakonczeniu postepowania dowodowego, informujgc o mozliwosci wypowiedzenia si¢ co
do zebranych materialow i dowodéw w sprawie. Strona nie wniosta uwag.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 112, w zwigzku z art. 17 pkt 1, art. 129 § 11 2 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23) od niniejszej decyzji stuzy
stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium Odwolawczego w  Zielonej Gorze,
Al Niepodleglosci 7, 65-048 Zielona Géra, za posrednictwem Starosty Zielonogérskiego w terminie

14 dni od dnia jej doreczenia. TR
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Sktadajgc wniosek dolgczono dowéd zaplaty oplaty skarbowej, za wydanie decyzji zmieniajqcej pozwolenie zintegrowane.
Uiszczono oplatg w wysokosci 1 003,50 zt (stownie: jeden tysige pigé ztotych 50/100 ) na rachunek bankowy Urzedu Miasta
Zielonej Gory Nr 83 1020 5402 0000 0002 0248 5258, zgodnie z ustawq z dnia 16 listopada 2006 r. o oplacie skarbowej
(Dz. U.z 2015 r., poz. 783 z pdén. zm.)

Otrzymuja:
@ Rockwool Polska Sp. z 0.0.
ul. Kwiatowa 14
66-131 Cigacice
2. aa.
Do wiadomosci:
1. Minister Srodowiska - za pomocg $rodkéw komunikacii elektroniczne;j
ul. Wawelska 52-54
00-922 Warszawa
2. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska
w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Goéra
3. Marszalek Wojewodztwa Lubuskiego
ul. Podgérna 7, 65-057 Zielona Géra
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DECYZJA

ZMIANA POZWOLENIA ZINTEGROWANEGO

Na podstawie art. 104 oraz art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 z pézn. zm.) i art. 378 ust. 1,
w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2017 r. poz. 519, z pdin. zm.), po rozpatrzeniu wniosku Rockwool
Polska Sp. z o.0. ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice, z dnia 10 stycznia 2018 r., w sprawie
zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji welny mineralnej,
zlokalizowanej na terenie Zakladu w Cigacicach,

orzekam

I.  zmiceni¢ decyzje Starcsty Ziclonogorskiego z dnia 29 wrzesnia 2005 r. znak: RL.7644a-
1/04, zmieniona decyzjami:
- z dnia 25 maja 2006 r. znak: RL. 7644a-1/06,
- Z dnia 6 lipca 2007 r. znak: RL.7644a-2/07,
- z dnia 3 grudnia 2010 r. znak: 08.7644-22/10,
- z dnia 6 maja 2013 r. znak: 0S.6222.2.2013,
- 7 dnia 28 listopada 2014 r. znak: 08.6222.5.2014,
- z dnia 7 stycznia 2015 r. znak: 08.6222.2.2014 (tekst jednolity),
- z dnia 8 marca 2016 r. znak: 0$.6222.3.2015
w nastepujacy sposéb:

I.1. Punkt 3.0 ) RODZAJE 1 ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW,
MATERIALOW, PALIW I ENERGII otrzymuje brzmienie:

3.0 RODZAJE 1 ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW,
MATERIALOW, PALIW I ENERGII

Rodzaj surowcéw, materiatow Jednostka Ilosci maksymalne
i paliw
Koks Mg/rok 30 000
Gaz ziemny tys. m*/rok 33 500
Mial weglowy Mg/rok 24 600
Tlen Mg/rok 40 000
Bazalt Mg/rok 200 000
Gabro Mg/rok 200 000
Kamien wapienny Mg/rok 10 000

Starostwo Powiatowe w Zielonej Gérze

ul. Podgorna 5

65-057 Zielona Géra

tel. +48 68 452 75 75 / fax. +48 68 452 75 00 www.powiat-zielonogorski.pl
e-mail: sekretariat@powiat-zielonogorski.pl



Zuzle Mg/rok 110 000
Anortyt Mg/rok 30 000
Brykiety cementowe Mg/rok 200 000
Cement Mg/rok 20 000
Welna skalna mielona Mg/rok 100 000
Boksyt Mg/rok 40 000
Serox Mg/rok 40 000
Lepiszcze Mg/rok 12 000
Fenol Mg/rok 7 000
Formalina (37%) Mg/rok 20 000
Woda amoniakalna (25%-35%) Mg/rok 10 000
Wodorotlenek wapnia Mg/rok 500
Wodorotlenek potasu Mg/rok 500
Olej impregnacyijny Mg/rok 1500
Emulsja silikonowa Mg/rok 1000
Silan Mg/rok 1 000
Wodoroweglan amonu Mg/rok 500
Syrop glukozowy Mg/rok 5000
Folia PE Mg/rok 5 000
Kwasny weglan sodu Mg/rok 2 000

Roczne zuzycie mediow:
Energia elektryczna - 110 GWh/rok,
Energia cieplna (produkowana przez kotly c.o. na cele ogrzewania) - 10 000 GJ/rok.

1.2, Punkt 4.2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w ciagu
roku w wyniku eksploatacji instalacji do produkeji welny mineralnej (instalacja IPPC),
instalacjach powigzanych technologicznie z instalacja IPPC oraz pozostalych
instalacjach na terenie Zakladu: otrzymuje brzmienie:

4.2.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszezonych do wytwarzania w ciggu roku w wyniku
eksploatacji instalacji do produkcji welny mineralnej (instalacja IPPC), instalacjach
powigzanych technologicznie z instalacjag IPPC oraz pozostalych instalacjach na terenie
Zakladu:

Tloe
wou Rodzaj odpadu wg. katalogu odpadéw 03¢

odpadu Mg/rok
1 2 3
A. Odpady niebezpieczne
07 02 04* | inne rozpuszczalniki organiczne, roztwory z przemywania i ciecze 10,0

macierzyste

10 11 15* |odpady stale z oczyszczania gazéw odlotowych zawierajace |20 000,0
substancje niebezpieczne (pyly z odpylania piecéw szybowych
powstajace w przypadku uzywania surowca SPL jako surowca do
wytopu lawy i/lub odzysku odpadu o kodzie 16 11 01* i/lub
stosowanie kwasnego weglanu sodu jako sorbentu w instalacji
odsiarczania spalin)

13 02 08* |inne oleje silnikowe, przekiadniowe i smarowe 13,0
1501 10* | opakowania zawierajace substancje niebezpieczne 24,0
1502 02* | sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania 15,0

zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
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1602 13* | zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz| 2,1
wymienione w 16 0209 do 16 02 12
16 03 05% | organiczne odpady zawierajgce substancje niebezpieczne (nieudane| 90,0
partie zywicy)
16 06 01* | baterie i akumulatory olowiane 2,1
16 07 08* | odpady zawierajace ropg naftows lub jej produkty (odpady z 15.0
czyszezenia zbiomnikow na olej i napedowy oraz impregnacyjny)
16 07 09* | odpady zawierajace inne substancje niebezpieczne (odpady z 15,0
czyszczenia zbiornikéw na chemikalia — np. fenol, formaldehyd)
16 11 01* | weglopochodne okladziny piecowe i materialy ogniotrwate z 2000,0
procesdw metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne
(odsiewki surowca SPL lub odsiewki odpadu 16 11 01* powstajace
W procesie nawazania surowcdw)
16 11 03*  |inne okladziny piecowe i materialy ogniotrwale z proceséw 80,0
metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne
B. Odpady inne niZ niebezpieczne
0801 16 szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery inne niz wymienione w08 | 1020,0
0115
08 04.10 | odpadowe kleje i szczeliwa inne niz wymienione w 08 04 09 90,0
(pozostatosci produktu reakcji bezwodnika kwasu mocznikowo-
alkanoloaminowego)
08 01 20 Zawiesiny wodne farb lub lakieréw inne niz wymienione w 08 01 19 [50,0 |
101103 odpady wlokna szklanego i tkanin z widkna szklanego (pochodzenie: | 19 000,0
welna mineralna z procesu rozwlokniania oraz maty filtracyjne z
komory osadczej oraz wybrakowane wyroby z welny min.))
101116 odpady state z oczyszczania gazéw odlotowych inne niz wymienione | 20 000,0
w 10 11 15 (pyly z odpylania piecéw szybowych i instalacji
odsiarczania spalin)
101199 zelazo wytracone z pieca szybowego 10 000,0
120102 czastki zelaza oraz jego stopéw 200,0
1201 04 czastki 1 pyty metali niezelaznych 10,0
12 01 21 zuzyte materialy szlifierskie inne niz wymienione w 12 01 20 50,0
1501 01 opakowania z papieru i tektury 500,0
1501 02 opakowania z tworzyw sztucznych 750,0
1501 03 opakowania z drewna 1800,0
150105 opakowania wielomateriatowe 150,0
1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 800,0
1502 03 sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania 12,1
1601 03 zuzyte opony 27,0
16 02 14 zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w kodach 16 02 09 do 16 02 |3,0
13
16 03 04 nieorganiczne odpady (odpady state pétproduktow zawierajace w 50,0

swoim skiadzie metale, tworzywa sztuczne np. siatka metalowa,
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folia aluminiowa)
16 06 04 baterie alkaliczne 1,0
1611 04 Oldadzin.y piecov}fe i ma"qeria%y‘og‘niotrwa{e z procesow 80,0

metalurgicznych inne niz wymienione w 16 11 03
1701 01 odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontéw 900,0
170203 tworzywa sztuczne ( w tym welon szklany) 800,0
17 04 02 Aluminium 60,0
17 04 03 zelazo i stal 700,0
17 04 07 mieszaniny metali 2,0
17 04 11 Kable inne niz wymienione w 17 04 10 2,0
19 08 02 zawarto$¢ piaskownikéw 200,0
190801 | Skratki 1,4
1908 05 komunalne osady $ciekowe 12,5
200101 Papier i tektura 1,0

L3. Punkt 4.2.2. Miejsca i sposéb magazynowania i zagospodarowania odpadéw
wytwarzanych Ijcznie na terenie calego Zakladu otrzymuje brzmienie:

4.2.2. Miejsca i sposéb magazynowania i zagospodarowania odpadéw wytwarzanych
lacznie na terenie calego Zakladu

Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania posfé):;:v?mia
odpadu odpadu
z odpadem
/ 2 3 4
A. Odpady niebezpieczne
07 02 04* | inne rozpuszczalniki magazynowane w szczelnych pojemni- D9
organiczne, roztwory z kach na podtozu betonowym
przemywania i ciecze uszezelnionym folig z tworzywa
macierzyste sztucznego, na terenie wiaty przy
Zywicowni zlokalizowanej w péinocnej
czesci zakladu
10 11 15* | odpady stale z odpady magazynowane w pojemnikach |R5, R13 lub
oczyszczania gazow Z tworzywa sztucznego (typu BIG-BAG | D3, D9,
odlotowych zawierajace | o pojemnosci 1 m®) lub kontenerach: D13.D15
substancje niebezpicczne |kontenery zlokalizowane na
powierzchni utwardzonej na terenie
wiaty o podlozu betonowym i
uszezelnienionym folig z tworzywa
sztucznego; wiata zlokalizowana jest w
poinocnej czesei zakladu (przy
Zywicowni)
13 02 08* | inne oleje silnikowe, gromadzone w metalowych beczkach, R9
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przektadniowe i smarowe

umieszczonych w zamykanym pomie-
szczeniu - magazynie zuzytego oleju -
w budynku wolnostojgcym (w
potudniowo-wschodniej czescei zaktadu)

1501 10%

opakowania zawierajgce

odpady magazynowane na terenie wiaty

R5. R13 lub

substancje niebezpieczne | o podlozu betonowym i Ds. D9.
uszczelnienionym folig z tworzywa D10, D15
sztucznego; wiata zlokalizowana jest w
polnocnej czesei zaktadu (przy
Zywicowni)
ERe ?_C;Lbent'y, matem‘a}y w przypadku rozlania oleju D3
! tri}c}fjn?’ fkamny_ do zastosowane zostang sorbenty
wycierama i ubianid gromadzone w dwukomorowym
ZaniecysaLzone jemniku a nastepnie przekazywane
substancjami go;emm 6;1_] P
: . ; ostawcy sorbentu; odpady typu
nicbezpiecznymi materiaty filtracyjne, tkaniny do
wycierania przechowywane w
szczelnych pojemnikach w
wyznaczonym i oznakowanym punkcie
na terenie Zakladu i przekazywane do
utylizacji
16 02 13* | zuzyte urzgdzenia gromadzenie w opakowaniach hand]o- D%
" |zawierajace niebezpieczne | wych w oznakowanym wydzielonym
elementy inne niz boksie w sposéb uniemozliwiajacy
wymienione w 16 02 09 |stlucze-nie, w wydzielonym
do 160212 pomieszezeniu przy Magazynie
Technicznym zlokalizowanych w
7 srodkowo-wschodniej czesci zakladu
16 03 05* | organiczne odpady odpady magazynowane na terenie wiaty | D5 lub D9
zawierajgce substancje 0 podtozu betonowym uszezelnionym
niebezpieczne (nieudane | folig z tworzywa sztucznego; wiata
partie zywicy) zlokalizowana jest w péinocnej czesci
zakladu (przy Zywicowni)
16 06 01* | baterie i akumulatory gromadzenie w metalowych beczkach
olowiane lub pojemnikach ustawionych w R4
wydzielonym pomieszczeniu przy
magazynie technicznym
16 07 08* | odpady zawierajgce rope R9 lub D10
naftows lub jej produkty
(oc.lpad‘y F czyszezema odpady magazynowane na terenie wiaty
zbiornikdw na olej : .
. o podlozu betonowym uszczelnionym
opsiowy [ napedowy) folia z tworzywa sztucznego; wiata
16 07 09* | odpady zawierajace inne Ohg Z IWoTzywa Sziucznego; wiata
e ; zlokalizowana jest w pdinocnej czesei
substancje nlebezple?zne zalddadu (pray Zywicowni}
(odpady z czyszczenia
zbiornikéw na chemikalia
—np. fenol, formaldehyd)
16 11 01* | weglopochodne okiadziny |odpady magazynowane w szczelnych  |RS, R13 lub
piecowe i materiaty pojemnikach lub kontenerach; kontenery| D5, D10,
ogniotrwate z proceséw zlokalizowane na terenie wiaty na D13, D15
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metalurgicznych
zawierajace substancje
niebezpieczne (od-siewki
surowca SPL lub odsiewki
odpadu 16 11 01*
powstajgce w procesie
nawazania surowcow)

powierzchni utwardzonej o podlozu
betonowym, uszczelnionym folig z
tworzywa sztucznego, wiata
zlokalizowana jest w pdtnocnej czesei
zakladu (przy Zywicowni)

16 11 03* | inne oktadziny piecowe i |odpady magazynowane w pojemnikach [R5,  RI13,
materiaty ogniotrwale z z tworzywa sztucznego, gromadzone w | D5,  DI10,
procesow metalurgicznych | wydzielonej czesci paleu betonowego, |D13 lub D15
zawierajgce substancje zlokalizowanego w péinocnej czgsci
niebezpieczne Zakladu

B. Odpady inne niz niebezpieczne

08 01 16 |szlamy wodne zawierajgce |gromadzony w pojemnikach z D5
farby i lakiery inne niz tworzywa sztucznego zlokalizowanych
wymienione w 08 01 15* |na placu betonowym przy kotlowni

(potozony po stronie potudniowej i
zachodniej obiektu)

08 04 10 | odpadowe kleje i szczeliwa | 0dpady magazynowane w szczelnych [R5, R13 lub
inne niz wymienione w 0§ | pojemnikach (kontenerach o D9 D10

04 09 (pozostatosci pojemnosci 1 m?), zlokalizowanych na ’ ’
produktu reakeji powierzchni utwardzonej na terenie D15
bezwodnika kwasu wiaty o podtozu betonowym
mocznikowo- uszczenlnionym folig z tworzywa
alkanoloaminowego) sztucznego; wiata zlokalizowana jest w
potnocnej czesei zakladu (przy
Zywicowni)

08 01 20 |zawiesiny wodne farb lub -] odpady magazynowane w metalowych |RS, R13,
lakierow inne niz zbiorniach lub plastikowych D5. D9. D10
wymienione w 08 01 19 kontenerach w pomieszczeniu T

podczyszczalni sciekéw Rockfon hub D15

10 11 03 |odpady widkna szklanego i | 0dpady usypywane w pryzmy; RS, R13 lub
tkanin z wtékna szklanego | gromadzone na placu betonowym D9 D10
(pochodzenie: welna mine- | (uszczelniony z odprowadzeniem ’ :
ralna procesu odciekdw do zamknietego obiegu wody | D15
rozwiékniania oraz maty | procesowej), ogrodzony, o powierzchni
filtracyjne z komory 1700 m?, zlokalizowany w pétnocnej
osadczej) czesel zakladu

10 11 16 |odpady state z odpady magazynowane w pojemnikach |R5, R13 lub
oczyszezania gazow z tworzywa sztucz}nego (typu BIG-BAG D5 D9
odlotowych inne niz 0 pojemnodei 1 m”) lub kontenerach; ’ ’
wymienione w 10 11 15 kontenery zlokalizowane na terenie D3, D15
(pyly z odpylania piecow | Wiaty na powierzchni utwardzone;j -
szybowych i instalacji betonowej i uszczelnione;j folig z
odsiarczania spalin) tworzywa sztucznego: wiata

zlokalizowana jest w pélnocnej czesel
zaktadu (przy Zywicowni)
10 11 99 |zelazo wytracone z pieca | romadzone na terenie bytego wewnet- R4

szybowego

rznego skladowiska odpadow zlokalizo-
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wanego w zachodniej czesel zakiadu;
powierzchnia byltego skladowiska
wynosi 2400 m’; plac uszczelniony jest
plytami betonowymi oraz ogrodzony z
trzech stron elementami betonowymi o
wysokoscei 1,5 m

1201 02 |czastki zelaza oraz jego gromadzony w pojemnikach w wydzie- R4

stopow lonym pomieszezeniu przy Magazynie
Technicznym zlokalizowanym w $rod-
kowo-wschodniej czesci zaktadu

1201 04 |czastki i pyly metali gromadzone w pojemnikach w R4
niezelaznych warsztacie remontowym

zlokalizowanym w potudniowo-
wschodniej czesci Zaktadu

1201 21 |zuzyte materiaty gromadzone w pojemnikach na placu | D5 lub R3
szlifierskie inne niz betonowy przy Zywicowni — zlokalizo-
wymienione w 12 01 20 wany w potnocnej czesci zakladu

1501 01 |opakowania z papieru i gromadzone w kontenerach w RS
tektury wyznaczonych punktach na terenie

zakfadu

1501 02 |opakowania z tworzyw gromadzone w metalowych
sztucznych kontenerach w wyznaczonym punkcie R3

na terenie zaktadu

1501 03 |opakowania z drewna ukladane w pryzmy gromadzone sg na R1

placu betonowym przy kottowni (poto-
zony po stronie poludniowe;j i
zachodniej obiektu)

1501 05 |opakowania gromadzone w workach lub na paletach | Opakowania
wielomateriatowe metalowych zlokalizowanych na placu | zwrotne  lub
(mauzery) betonowym przy kottowni (polozony przekazywane

po stronie potudniowej i zachodniej uprawnionym
obiektu) odbiorcom do
odzysku R3
zmieszane odpady odpady magazynowane w kontenerach | RS, R13;
opakowaniowe o pojemnosci 10m3, zlokalizowane na | R} 4, RIS,
1501 06 placu utwardzonym kostka (w rejonie D5. D9 lub
Zywicowni) DI b

1502 03 |sorbenty, materialy filtra- | gromadzone w pojemnikach usytuowa- D5
cyjne, tkaniny do nych. w wyznaczonym punkcie na
wycierania terenie zaktadu

16 01 03 | zuzyte opony gromadzone w wydzielonym R3

pomieszczeniu przy Magazynie
Technicznym zlokalizowanym w
Srodkowo-wschodniej czgscei zaktadu, w
stosach zabezpieczonych przed
osunieciem; po zebraniu wiekszej ilosci
przekazywane specjalistycznej firmie
zajmujacej si¢ odzyskiem (odzysk
energii np. w cementowniach) w tym
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recyklingiem (np. w wytwdrniach
granulatdw) tego typu odpadéw

16 02 14 | zuzyte urzagdzenia inne niz | gromadzenie w pojemniku w wydzie- |R3, R4 lub
wymienione w kodach 16 |lonym pomieszczeniu przy Magazynie |D9

0209do 1602 13 Technicznym zlokalizowanym w
srodkowo-wschodniej czesei zaktadu

16 03 04 | nieorganiczne odpady gromadzone w workach lub na metalo- R4

(odpady state polproduktéw | wych paletach zlokaiizowanych'na

zawierajace w swoim placu betonowym przy kottowni 3

skladzie metale, tworzywa | (Potozonym po stronie potudniowej i

sztuczne np. siatka zachodniej obiektu)

metalowa, folia

aluminiowa)

16 06 04 | baterie alkaliczne gromadzenie w pojemniku w wydzielo-

(z wytgczeniem 16 06 03) | nym pomieszczeniu przy Magazynie R3, R4 lub
Technicznym zlokalizowanym w D9
$rodkowo-wschodniej czescei zaktadu

okladziny piecowe i odpady magazynowane w pojemnikach

materiaty ogniotrwate z z tworzywa sztucznego, gromadzone w [R5, R13,

16 1104 | procesow metalurgicznych |wydzielonej czesei placu betonowego, |D3, D10,
inne niz wymienione w 16 | zlokalizowanego w pétnocnej czesci D13 Iub D15

1103 zakladu

1701 01 |odpady betonu oraz gruz | gromadzone w metalowych R3 lub D5
betonowy z rozbiérek i kontenerach w wyznaczonym punkcie

remontéw na terenie zakiadu

170203 |tworzywa sztuczne (w tym |gromadzone w workach lub na paletach | R3 lub D35
welon szklany) metalowych zlokalizowanych na placu
betonowym przy kotlowni (potozonym
po stronie potudniowej i zachodniej
obiektu)
17 04 02 |aluminium gromadzone w pojemnikach na placu R4
betonowy przy Zywicowni — zlokalizo-
wanym w polnocnej czesci zaktadu
kable inne niz wymienione |odpady magazynowane w metalowym | R3, R4 lub
1704 11 w1704 10 kontenerze na terenie zakladu w D9
poblizu miejsca wytwarzania
1908 02 | zawarto§¢ piaskownikéw | Mmagazynowanie odpadéw - na terenie D5
- oczyszczalni ciekow, na betonowym
1908 01 | skratki placu przy poletkach osadowych;
19 08 05 | ustabilizowane komunalne |Sposdb magazynowania — w pryzmach;

osady sciekowe Z miejsca magazynowania na terenie
zaktadu odpady transportowane do
miejsca unieszkodliwienia transportem
samochodowym

papier i tektura odpady magazynowane w metalowych RS

200101 kontenerach na terenie zaktadu w

poblizu miejsca wytworzenia




L4.  Punkt 4.3.1 Rodzaje i iloSci odpadéw dopuszezonych do odzysku w instalacji
do produlkceji welny mineralnej (instalacja IPPC) otrzymuje brzmienie:

4.3.1 Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do odzysku w instalacji do produkeji
welny mineralnej (instalacja IPPC)

W instalacji do produkeji wetny mineralnej prowadzony jest odzysk nastepujacych odpadéw:

— kod 10 02 01 - zuzel w ilosci 40 000 Mg/rok

- kod 16 11 01* - weglopochodne oktadziny piecowe i materialy ogniotrwale z procesow
metalurgicznych zawierajace substancje niebezpieczne (jest to réwniez odpad ktory
wytwarzany jest podczas produkeji welny mineralnej w przypadku stosowania surowca
SPL 1 stanowi odsiewki powstajace w procesie nawazania tego surowca) w ilosci 20 000
Mg/rok.

— kod 10 02 02 — nieprzerobione zuzle z innych proceséw w ilosci 30 000 Mg/rok

Zuzel i SPL wykorzystywane sa jako substytut surowca mineralnego (bazaltu, gabra

1 kamienia wapiennego) w ciagu technologicznym do produkcji welny mineralne;.

Transportowane sg do Zakladu w Cigacicach samochodami ciezarowymi przystosowanymi

do przewozenia tego typu fadunkow.

L5.  Punkt 4.3.1.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych
do odzysku: otrzymuje brzmienie:

4.3.1.1. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku:

— odpad o kodzie 10 02 01 ~ zuzel

Zuzel czasowo magazynowany bedzie na wyznaczonym miejscu na terenie magazynu
surowcow skalnych, tj. placu betonowym, z dwoch stron ogrodzonym, potozonym
wcentralnej czedci zakladu. Zuzel gromadzony bedzie luzem w pryzmie. Zuzel
‘magazynowany bedzie rdwniez na placu betonowym bylego wewnetrznego skladowiska
odpadéw, z trzech stron ogrodzonym (ogrodzenie betonowe), pofozonym w poinocno-
zachodniej czgsci zaktadu.

~ odpad o kodzie 16 11 01* - weglopochodne oktadziny piecowe i materialy ogniotrwate
z proceséw metalurgicznych zawierajgce substancje niebezpieczne

Magazynowany w wydzielonym boksie w strefie dozowania. Teren ten stanowi zadaszony
plac betonowy ogrodzony ptytami betonowymi i oznakowany.

— odpad o kodzie 10 02 02 - nieprzerobione zuzle z innych proceséw

Zuzle magazynowane beda w wydzielonej czedci magazynu surowcoéw mineralnych
do produkeji welny skalnej, w budynku magazynowym surowcéw skalnych linii CIG12
lub na terenie placu betonowego, wydzielonej czesci magazynu surowcdw mineralnych
do produkcji wetny skalnej linii CIG3 i CIG4.

[.6.  Punkt 4.3.1.2. Metody odzysku odpaddéw otrzymuje brzmienie:
4.3.1.2. Metody odzysku odpadéw

- kod 10 02 01 — zuzel

Zuzel wykorzystywany jest w produkeji jako bezposredni surowiec wsadowy do wytopu
w piecu lub jako surowiec do produkeji brykietdw (brykietowanie), w przypadku odzysku
zuzla o granulacji 0 — 12,8 mm (metoda odzysku: RS).



— kod 16 11 01*- weglopochodne oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z proceséw
metalurgicznych zawierajgce substancje niebezpieczne.

Za pomocg suwnicy odpad bedzie przenoszony do silosu dozujgcego (o objetosei 20-25m>),

skad po nawazeniu na przenosniku wazgcym, wraz z innymi surowcami, tasmociagami

i skipem transportowany bedzie do pieca. Udzial SPL w szarzy do pieca nie przekroczy 6%

{metoda odzysku: R5).

—  kod 10 02 02 — nieprzerobione zuzle z innych proceséw

Odzysk prowadzony bedzie w instalacji do produkcji welny mineralnej linii CIG12, CIG3
oraz CIG4. Zuzel wykorzystywany bedzie w produkeji jako bezposredni surowiec wsadowy
do wytopu w piecu IMF lub w piecach szybowych, jako substytut surowca mineralnego:
bazaltu, gabra (metoda odzysku: R5).

IL. Pozostale zapisy decyzji pozostajg bez zmian.

III.  Za podstawe wydania niniejszej decyzji uznaje si¢ dokumentacje pt. ,,Wniosek
o zmiang pozwolenia zintegrowanego dla instalacji zakladu Rockwool Polska Sp. z o0.0.
w Cigacicach w zakresie: gospodarki odpadami” sporzadzona w styczniu 2018 r.

uzasadnienie

W dniu 10 stycznia 2018 r. Rockwool Polska Sp. z o.0. ul. Kwiatowa 14, 66-131
Cigacice, zwrdcita si¢ z wnioskiem do Starosty Zielonogdrskiego o zmiang pozwolenia
zintegrowanego, tj. decyzji z dnia 29.09.2005 r. znak: RL.7644a-1/04, zmienionej decyzjami:
z dnia 25.05.2006 r. znak: RL. 7644a-1/06, z dnia 06.07.2007r. znak: RL.7644a-2/07,
z dnia 03.12.2010r. znak: 08.7644-22/10, z dnia 06.05.2013 znak: 0$.6222.2.2013,
z dnia 28.11.2014 r. znak: 08.6222.5.2014, z dnia 07.01.2015 r. znak: 0$.6222.2.2014 (tekst
jednolity) oraz z dnia 08.03.2016 r. znak: 08.6222.3.2015 zezwalajacej na prowadzenie
instalacji do produkcji wetny mineralnej na terenie Zaktadu w Cigacicach.

W mysl art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2017, poz. 1257, z pézn. zm.) — dalej ustawa p.o.s., biorac pod uwage § 3 ust. 1
pkt 26 rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsiewzieé
mogacych znaczgco oddziatywaé na $rodowisko (Dz U. z 2016 r. poz. 71), oraz majac
na uwadze art. 60 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoleczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. z 2017 1., poz. 1405 z pézn. zm.) — dalej ustawa
1.0.0.8., organem kompetentnym do udzielenia pozwolenia zintegrowanego a wige i jego
zmiany dla przedmiotowej instalacji jest Starosta Zielonogérski.

Prowadzacy instalacje wystapit z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego
w zakresie gospodarki odpadami, planowane zmiany dotycza;

l. wprowadzenia nowych rodzajéow odpadéw przewidzianych do wytworzenia

w procesie produkeji wetny skalnej;

2. wprowadzenia nowego rodzaju odpadu przewidzianego do przetwarzania w procesie
odzysku w trakcie produkeji wetny skalnej;
3. zwigkszenia ilosci wytwarzanego odpadu w zwigzku z planowanymi zmianami

w procesie technologicznym.

Wydajnos¢ instalacji IPPC do produkeji wetny mineralnej nie ulega zmianie.

Po analizie przedtozonej dokumentacji, postanowieniem z dnia 15.01.2018 r.
znak: 08.6222.1.2018 wezwano Wnioskodawee do uzupelniania wniosku. Pismem
z dnia 22.01.2018 r. (data wplywu 25.01.2018 r.) Rockwool Polska Sp. z o.0. zlozyto
wyjasnienia, co pozwolio na wszczecie postepowania w przedmiotowej sprawie.
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Na podstawie art. 61 § 1 i 4 ustawy z dnia 14 czerwea 1960 r. (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257
z pdin. zm.) Kodeks postgpowania administracyjnego — dalej k.p.a., pismem z dnia
26 stycznia 2018 r. znak: 08.6222.1.2018 zawiadomiono Wnioskodawee, bedacego jedyng
strong postgpowania, o wszezgelu postepowania W  sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji.

Majgc na uwadze obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy p.o.$., przekazano
Ministrowi Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej wraz z informacja
0 uiszczeniu oplaty.

Zgodnie z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret 1 oraz art. 22 ust. 1 ustawy u.0.0.§., dane
o wniosku zamieszczono w publicznie dostgpnym wykazie danych o dokumentach,
zawierajgcych informacjg o $rodowisku i jego ochronie pod numerem 10/2018. Publicznie
dostepny wykaz jest dostgpny pod adresem: www.ekoportal.gov.pl.

Organ uznat ze planowana zmiana nie ma charakteru zmiany istotnej zgodnie z art. 3
pkt 7, art. 214 ust. 3 oraz art. 201 ust. 2 ustawy p.o.§. oraz pkt 5, ppkt 3 lit. b) tiret 3
zafacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 r. w sprawie
rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegbdlnych
elementéw przyrodniczych albo $srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014 1. poz. 1169),

Stosownie do art. 41a ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2018 r.,
poz. 21 z pézn. zm.), w zwigzku z art. 202 ust. 4 oraz art. 203 ust. 3 ustawy p.o.s. Starosta
Zielonogorski pismem z dnia 15.01.2018 r. znak: 08.6222.1.2018 zwrocit si¢ z prosby
do Lubuskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Zielonej Gérze
o przeprowadzenie kontroli przed wydaniem decyzji zmieniajacej pozwolenie zintegrowane
w zakresie gospodarki odpadami — przetwarzanie odpadéw w procesie odzysku dla instalacji
zaktadu Rockwool Polska Sp. z 0.0. w Cigacicach. W dniu 30.01.2018 r. przy udziale
przedstawiciela Starostwa Powiatowego w Zielonej Gérze, inspektor Wojewddzkiego
Inspektoratu Ochrony Srodowiska w Ziclonej Gorze przeprowadzit kontrole w/w podmiotu
w zakresie planowanego przedsigwzigcia. Postanowieniem z dnia 13.02.2018 r. (data wpltywu
15.02.2018 r.) Lubuski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska zaopiniowal pozytywnie
planowang dzialalno$¢ w zakresie wytwarzania i przetwarzania odpadéw na terenie zaktadu
Rockwool Polska Sp. z o0.0. w Cigacicach, w zakresie spelnienia wymagan okreslonych
w przepisach ochrony srodowiska.

Biorge powyzsze pod uwage stwierdza sig, ze nic ma przeszkéd do zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla Rockwool Polska Sp. z 0.0. w Cigacicach na prowadzenie
instalacji do produkeji weiny mineralnej, w zakresie i na warunkach okreslonych niniejsza
decyzja.

Zgodnie z art. 10 § 1 k.p.a., Starosta Zielonogérski zawiadomit Wnioskodawce
o zakonczeniu postgpowania dowodowego, informujagc o mozliwosei wypowiedzenia
si¢ co do zebranych materiatéw i dowodow w sprawie. Strona nie wniosta uwag,

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.
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pouczenie

Zgodnie zart. 127 § 1§ 2, w zwigzku z art. 17 pkt 1. art. 129 § 1 i 2 ustawy z dnia 14 czerwca
1960 r. Kodeks postgpowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 z pozn. zm.)
od niniejszej decyzji sluzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium Odwotawezego
w Zielonej Gorze, Al Niepodleglosci 7, 65-048 Zielona Gora, za posrednictwem Starosty
Zielonogorskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

Sktadajqc wniosek dotgezono dowdd zaplaty oplaty skarbowej, za wydanie decyzji zmieniajgeej pozwolenie zintegrowane.
Ulszezono oplatg w wysokosci | (005,30 =t (stownie: jeden tysige pig¢ zlotyeh 50°100 ) na rachunek bankowy Urzedu Miasta
Zielonej Géry Nir 83 1020 5402 0000 0002 0248 5258, zgodnie = ustawq = dnia 16 listopada 2006 r. o optacie skarbowvej
(D= U .z 2016 r., poz. 1827 = pézn. =m.)

Otrzymujg:
(1) Rockwool Polska Sp. z 0.0., ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice
2. aa
Do wiadomosci;
I. Minister Srodowiska - za pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej
ul. Wawelska 52-54
00-922 Warszawa
2. Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Zielonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Géra
Marszalek Wojewddztwa Lubuskiego, ul. Podgérna 7, 65-057 Zielona Gora
4. Urzad Miejski Sulechow, Pl. Ratuszowy 6, 66-100 Sulechéw
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Zielona Gora. 31.07.2018 r.

Na podstawie art. 104 oraz art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2017 r. poz. 1257 z pézn. zm.) i art. 378 ust. 1.
w zwigzku z art. 181 ust. 1 pkt. 1, art. 192 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2018 r. poz. 799, z pézn. zm.). po rozpatrzeniu wniosku Rockwool
Polska Sp. z 0.0. ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice. z dnia 2 lipca 2018 .. w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkeji welny mineralnej, zlokalizowanej
na terenie Zakladu w Cigacicach,

orzekam

. zmieniam decyzj¢ Starosty Zielonogérskiego z dnia 07.01.2015 r. znak:
08.6222.2.2014. zmieniona:

* decyzja Starosty Zielonogorskiego z dnia 08.03.2016 r. znak: O$.6222.3.
* decyzja Starosty Zielonogorskiego z dnia 01.03.2018 r. znak: 0S.6222.1
pozwolenia

ujednolicajgcg

tekst

zintegrowanego.
Zielonogorskiego z dnia 29.09.2005 r. znak: RL.7644a-1/04. zmiceniona:
* decyzjq Starosty Zielonogorskiego z dnia 25.05.2006 r. znak: RL. 7644a-1/06.
* decyzjg Starosty Zielonogorskiego z dnia 06.07.2007r. znak: RL.7644a-2/07.

" decyzjg Starosty Zielonogorskiego 03.12.2010r. znak: 0S.7644-22/10.
* decyzja Starosty Zielonogorskiego 06.05.2013 znak: 08.6222.2.2013.

decyzje

* decyzja Starosty Zielonogorskiego 28.11.2014 r. znak: 0S.6222.5.2014,

w nastepujacy sposob:

1.1,
czasu pracy.

Nastr. 11112 zastgpuje si¢ tabele STAN DOCELOWY ponizsza tabela.

STAN DOCELOWY

2
2018.

015

Starosty

W pkt 4.1.3. Parametry Zrédel emisji zanieczyszezen do powietrza oraz rozklad

Emitor/Zrédlo Wysoko$é | Srednica Przeplyw | Predkosé | Temperatura | Czas
emitora 2aA7TOW wylotowa | wylotowa trwania
oAzOW emisji
[m] [m] | [Nm'/h] [m/s] K godz/rok
- / 2 3 i 5 6 7
L12.1 piec IMF linii 100 0.80 30 000 25,7 423 8000
CIlG12
L12.2A komora 100 2.02 200 000 21.6 333 8000
osadeza linii CI1G12 |

Starostwo Powiatowe w Zielonej Gérze

ul. Podgorna 5

65-057 Zielona Gora

tel, +48 68 452 75 75 / fax. +48 68 452 75 00
e-mail: sekretariat@powiat-zielonogorski.pl

www.powiat-zielonogorski.pl




| L12.2B komora 100 2.02 200 000 21.6 333 8000
osadeza linit C1G12 )
[.12.3.1 dozowanie linii 9 0.18 1500 18.8 313 8000
CIG12 - filtr
odpylajacy
1.12.3.2 dozowanie linii 4.5 0,18 1500 18.8 313 8000
CIG12 - filtr
odpvlajacy
[.12.3.3 dozowanie linii 14 0,18 1500 18.8 313 8000
CIG12 - filtr
odpylajacy )
1.12.4 mieszanie i 15 0,50 10 000 16.2 313 8000
dozowanie welny
mielonej linii CIG 12 -
filtr odpylajacy
[.12.5 transport mialu 15 0,335 5 000 16.6 313 8000
weglowego linii CIG12 '
[L12.6 transport welny 15 0,35 5 000 16.6 313 8000
mielonej linii CIG12
[.1.1 komora 25 1.2 45 000 19.2 473 8000
polimeryzacyjna 1 linii
ClG12
L1.2 strefa chlodzenia 1 20 1,4 90 000 21.6 363 8000
linii CIG12 K
1.1.3 odpylanie - filtry 20 1.4 110 000 22.8 313 8000
linii CIG12
L1.4 zawracanie 15 0.4 8 000 203 313 8000
obrzezy 1 linii C1G12
EX1.1 odcigg - wlot do 15 0.8 25000 16.4 323 8000
komory
polimeryzacyjnej | linii
CIG12
EX1.2 odcigg - wylot z 15 0.8 25 000 16.4 323 8000
komory
polimeryzacyjnej 1 linii
CIG12
1.2.2 strefa chtodzenia 2 20 1.4 70 000 16.8 363 8000
linii CIG12
L.2.4 zawracanie 15 0.4 8 000 203 313 8000
obrzezy 2 linii CIG12 B
[.2.5 zawracanie 15 0.4 8 000 20.3 313 8000
obrzezy Obelix linii
CIG12 |
L.3.1 piec szybowy 100 1,2 35000 19,6 623 8000
ClG3 |
L4.1 piec szybowy linii 100 1.1 26 000 174 623 8000
ClG4 |
E7 komora osadeza linil 100 2,02 390 000 34.8 333 8000

CIG3
E8 komora osadcza linii 100 2,02 260 000 26.7 333 8000
ClG4 ,
[. 3.2 komora 30 13 52 000 18.1 573 8000
polimeryzacyjna linii
ClG3 |




E11 by-pass komory
polimeryzacyjnej linii
CIG3

100

0.8

44 000 42.7

100

L 4.2 komora
polimeryzacyjna linii
ClG4

(]
]

52000 18.1

8000

E12 by-pass komory
polimeryzacyjnej linii
ClG4

100

0.8

40 000 38.8

479

100

E 14 streta chlodzenia i
odpylania pil linii CIG3
oraz strefa chlodzenia
linii C1G4

100 000 20.7

8000

El4a strefa odpylania
pil linii CI1G4 - filtr
odpylajacy

1.0

60 000 243

8000

E3 kociot parowy
Turbomat RN-HD

18

600 4,30

8000

E4 kociol parowy
Turbomat RN-HD

18

0.30

600 4.30

8000

Eda kociol parowy
Vitomax 200 HS

18

0,30

600 4,30

437

wn

E29 zywicownia

14.8

0,23

550 4,02

298

8000

L.2. Tabele na str. 19 i 20: Emisja roczna dla catej instalacji w warunkach normalnego
funkcjonowania instalacji zastepuje sie ponizsza tabela:

Lp. Nazwa substancji Wielkos$¢ emisji rocznej CAS
Mg/r

I Pyl PM10 360,930 -

2 Pyl PM 2.5 160.866 -

3 Amoniak TF29:152 7664-41-7

4 Chlorowodoér 21.84 7647-01-0

5 Dwutlenek azotu 675.302 10102-44-0
6 Dwutlenek siarki 1027.244 7446-09-5

7 Fluorowodor 3.675 7782-41-4

b Fenol 102,576 108-95-2

9 Formaldehyd 61,418 50-00-0
10 Siarkowodor 1.792 7783-06-4

Il Tlenek wegla 310.955 630-08-0

12 2(As., Co. Ni, Cd. Se. Cryy) 0.690 -

i3 Y(As. Co, Ni, Cd. Se, Cry;. Sb, 1.380 -

Pb. Crlll, Cu, Mn, V., Sn)
14 Aminy 35,511 -
15 LZ ()% 333,058 -

* LZO (TOC - Total Organic Carbon) - Lotne zwiazki organiczne ogoltem wyrazone jako C

L3. W pkt. 4.1.5. Maksymalny dopuszczalny czas utrzymywania si¢ uzasadnionych
technologicznie warunkéw eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych, w tym
awarii, oraz warunki wprowadzania do $rodowiska substancji lub energii w takich

przypadkach. wprowadza sie nastgpujace zmiany:




1.3.1. Nastr. 20 zastgpuje sig tabele STAN DOCELOWY ponizsza tabela

STAN DOCELOWY

Emitor/ Substancja w;.)mwadz:ma \\’iel'k(_)‘s'sc' Czas pracy
Frodlo do powietrza emisji
Rodzaj/nazwa Kod CAS kg/h h/rok
| 2 3 4 5
L.12.1 piec IMF CIGI2 Dwautlenek azotu 10102-44-0 60 900
rozruch Tlenek wegla 630-08-0 15 900
L12.] picc IMF CIGI12 pracaz | Dwutlenek azotu 10102-44-0 30 1380
zwiekszong emisjg podczas Amoniak T7664-41-7 1.8 1380
pracy w warunkach Tlenek wegla 630-08-0 5 1380
odbiegajacych od normalnveh
e s Pyl PM10 - 200 200
{1: g:fz :;';Eg::;’ 881 L = ey 7783-06-4 1,75 200
o o Tlenek wegla 630-08-0 1050 200
Pyl PM10 - 1.30 100
‘ o ‘ Dwutlenek azotu 10102-44-0 8.80 100
el L bgepulonmny. Emniok 7664-41-7 340 100
polimeryzacy jnej CIG3 -
Fenol 50-00-0 (.66 100
Formaldehyd 75-07-0 0.88 100
Pyl PM10 - 1.20 100
E12 by-pass komory | Dwutlenek azotu 10102-44-0 8.0 100
R Amoniak 7664-41-7 40.0 100
polimervzacyinej CIG4 :
o Fenol 50-00-0 0.60 1040
Formaldehyd 75-07-0 0.80 100 |

[.3.2. Na str. 20 - Tabelg : Emisja roczna dla calej instalacji w warunkach funkcjonowania

instalacji odbiegajacych od normalnych zastepuje si¢ ponizsza tabela:

Lp. Nazwa substancji Wielko§¢ emisji rocznej Kod CAS
Mg/r

. Dwutlenek azotu 97.080 10102-44-0
2, Tlenek wegla 55,200 630-08-0
3. PM10 40,250 -
4. Amoniak 10.884 7664-41-7
5. Fenol 0.126 50-00-0
6. Formaldehvd 0,168 75-07-0
7. Siarkowodor 0,350 7783-06-4

I1. Pozostale zapisy decyzji pozostaja bez zmian.

HI.  Za podstawe wydania niniejszej decyzji uznaje si¢ dokumentacje pt. ..Wniosek
0 zmian¢ pozwolenia zintegrowanego™ sporzadzong w czerweu 2018 1. pod
kierunkiem mgr inz. Urszuli Podgajnej z ..Ekorozwoj™ ul. Kasztanowa 37.
65-381 Zielona Gora.

uzasadnienie

W dniu 10 lipca 2018 r. Rockwool Polska Sp. z o.0. ul. Kwiatowa 14, 66-131
Cigacice. zwrocila sic z wnioskiem do Starosty Zielonogdrskiego o zmiane pozwolenia

zintegrowanego. {j. decyzji z dnia z dnia 07.01.2015 r. znak: 08.6222.2.2014 zmie

nionej




decyzjami z dnia 8.03.2016 r. znak: 0$.6222.3.2015 oraz 7z dnia 1.03.2018 r. znak:
0S.6222.1.2018. ujednolicajacej tekst pozwolenia zintegrowanego. dla instalacji do produkcji
welny mineralnej. zlokalizowanej na terenie Zakladu w Cigacicach. tj. decyzji z dnia
29.09.2005 r. znak: RL.7644a-1/04. zmienione] decyzjami: z dnia 25.05.2006 r. znak: RL.
7644a-1/06, z dnia 06.07.2007r. znak: RL.7644a-2/07. z dnia 03.12.2010r. znak: 0S.7644-
22/10, z dnia 06.05.2013 znak: 0S.6222.2.2013, z dnia 28.11.2014 r. znak: 0$.6222.5.2014.

W mysl art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(Dz. U. z 2018. poz. 799. z pézn. zm.) — dalej ustawa p.0.S., biorac pod uwage § 3 ust. 1
pkt 26 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2010 r. w sprawie przedsigwzied
moggceych znaczaco oddziatywaé na s$rodowisko (Dz. U. z 2016 r. poz. 71). oraz majgec
na uwadze art. 60 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o Srodowisku i jego ochronie. udziale spoleczenistwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na $rodowisko (Dz. U. z 2017 r. poz. 1405 z péin. zm.) — dulej ustawa
1.0.0.5.. organem kompetentnym do udzielenia pozwolenia zintegrowanego a wigc i jego
zmiany dla przedmiotowej instalacji jest Starosta Zielonogorski.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego dotyczy¢ bedzie zmiany czasu pracy i wielkosci
emisji podczas pracy istniejacego pieca IMF linii CIG12 oraz parametrow technologicznych
istniejacego emitora L12.1. Czas pracy linii CIG 12 z 8200 godzin w roku zostal zmniejszony
do 8000 godzin w roku. Zmienila si¢ ilos¢ godzin okreslajaca czas rozruchu pieca IMF z 50
godz./rok do 900 godz./rok. wprowadzono prace pieca IMF Linii CIG 12 w warunkach
odbiegajacych od normalnych w ilosci 1380 godz. w roku.

Wydajnos¢ instalacji [PPC do produkeji welny mineralnej nie ulegnic zmianie
w stosunku do obowiazujacego pozwolenia zintegrowanego.

W zwigzku z tym. ze nie nastgpuje zmiana technologiczna procesu produkeji
oraz stosowanych urzadzen ochrony $rodowiska opisane procesy sa zgodne z konkluzjami
BAT dla przemystu szklarskiego a wnioskowane wielkosci dopuszczalnych emisji
zanieczyszezen wprowadzanych do powietrza w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji s3 zgodne z Decyzjg wykonawcza Komisji z dnia 28 lutego 2012 r. ustanawiajgca
konkluzje dotyczgce najlepszych dostepnych technik (BAT) zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady 2010/75/UE w sprawie emisji przemystowych, w odniesieniu do
produkeji szkla (notyfikowana jako dokument nr C(2012) 863).

Majac na uwadze obowigzek wynikajacy z art. 209 ust. 1 ustawy p.o.s.. przekazano
Ministrowi Srodowiska zapis ww. wniosku w wersji elektronicznej wraz z informacja
0 uiszczeniu oplaty.

Zgodnie z art. 21 ust. 2 pkt 23 lit. k tiret 1 oraz art. 22 ust. 1 ustawy u.0.0.8.. dane
0 wniosku zamieszezono w publicznie dostepnym  wykazie danych o dokumentach.
zawierajgeych informacje o srodowisku i jego ochronie pod numerem 172/2018. Publicznie
dostepny wykaz jest dostepny pod adresem: www.ekoportal.gov.pl.

Organ uznal ze planowana zmiana nie ma charakteru zmiany istotnej zgodnie z art. 3
pkt 7. art. 214 ust. 3 oraz art. 201 ust. 2 ustawy p.o.$. oraz pkt 5. ppkt 3 lit. b) tiret 3
zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014 1. w sprawie
rodzajow instalacji mogacych powodowaé¢ znaczne zanieczyszezenie  poszezegolnych
elementow przyrodniczych albo srodowiska jako calosei (Dz. U. z 2014 1. poz. 1169).

Biorge powyzsze pod uwage stwierdza sig, ze nie ma przeszkod do zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla Rockwool Polska Sp. z 0.0, w Cigacicach na prowadzenie instalacji do
produkeji welny mineralnej. w zakresie i na warunkach okreslonych niniejsza decyzja.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.




pouczenie

Zgodnie z art. 127 § 11 2. w zwiazku z art. 17 pkt |, art. 129 § | i 2 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r.
Kodeks  postepowania  administracyjnego  (Dz.  U. z 2017 r. poz. 1257 =z poén.  zm)
od niniejszej decyzji stuzy stronie  odwolanie do  Samorzadowego Kolegium  Odwolawczego
w Zielonej Gorze, za posrednictwem Starosty Zielonogarskiego w terminie 14 dni od dnia jej doreczenia.

W trakcie  biegu terminu  do  wniesienia odwolania strony moga zrzec sie  prawa
do wniesienia odwolania wobec decyzji Starosty Zielonogorskiego. Z dniem doreczenia organowi
administracji publicznej oéwiadczenia o zrzeczeniu si¢ prawa do wniesienia odwotania przez ostatnia ze
stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocha.

Wnioskodavea w dein 28 czerwea 2018 r. wniosl oplatg skarbowa na konto Urzedu Miasta w Zielonej Gorze
wowysokosel 100330 =l za wydanie decyzfi zmienigjgeej pozwolenie zintegrowane na podstawic preepisow o ochronie
srodowiske, w 2wigzhu = prewad-=ong d=ialalnoseiy gospodarcza.  zgodnie = nstavwq = dnia 16 listopada 2006 1. o aplacie
sharbowej 1Dz U2 2008 v poz 1044 = piZn. zm.). Ponwierdzenie dokonania wplaty znajduje sie w aktach sprawy.

 STAROSTY

Lhiela Nadsfoga

Naczelnik Wydz_ialu
Ochrony Srodowiska

Otrzumujy:
Rockwool Polska Sp. z 0.0., ul. Kwiatowa 14, 66-131 Cigacice

2. aa.
Do wiadomosci:

I Minister Srodowiska - za pomocg $rodkéw komunikacji elektronicznej
ul. Wawelska 52-54
00-922 Warszawa
Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Ziclonej Gorze
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Gora
3. Marszalek Wojewodztwa Lubuskiego, ul. Podgdrna 7, 65-057 Zielona Gora
4. Urzad Miejski Sulechow, Pl Ratuszowy 6, 66-100 Sulechow
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